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Fiir den Vorsprung
unserer Kunden

COG ist Ihr unabhidngiger Hersteller und fihrender
Anbieter flr Prazisions-O-Ringe und Elastomer-
dichtungen. Als inhabergefihrtes Familienunter-
nehmen in der finften Generation setzen wir seit
Uber 150 Jahren auf Expertise. Denn nur mit einer
tiefen Kenntnis der Materie kénnen wir die dulBerst
komplexen Anforderungen unserer Kunden
beantworten - und Sie mit Losungen Uberzeugen.

Im Zentrum steht der Austausch mit Ihnen. lhre
Winsche und Herausforderungen setzen die
Impulse. Dabei bildet unsere Erfahrung in der
Entwicklung und Produktion von Werkstoffen die
Basis, um lhnen Bewahrtes in verlasslicher Qualitat
zu bieten - und zugleich mit Innovationen zu punk-
ten, die neue Standards fir Ihre Branche setzen.

Uber 250 Mitarbeiter engagieren sich fir dieses
Ziel, beobachten den Markt und greifen relevante
Themen auf, um schnell und l6sungsorientiert

auf neue Anforderungen zu reagieren. Daneben
sind Lieferfahigkeit und Flexibilitat oberstes
Gebot. Auch die Fertigung von Kleinstserien
gehort zum Service, um das passende Produkt fr
Ihre Anwendungen zu realisieren.

Es geht immer um sehr viel. Wir werden Sie bei
Ihrem Erfolg unterstttzen. Und mit besonderer
Expertise begeistern.

k\w« s \\ vahwﬁw
Mehr Informationen unter @

Jan Metzger Dr. Jan Cord Becker www.COG.de oder
Geschiftsfiuhrung Geschaftsfihrung kontaktieren Sie uns direkt.



COG im Uberblick

o Gegrlndet 1867 in Pinneberg bei Hamburg

o Eigenstandiges und inhabergeflhrtes Familien-
unternehmen mit Gber 250 Mitarbeitern

o Unabhangiger Hersteller und Anbieter fir
O-Ringe und Prazisionsdichtungen

o Groles O-Ring-Lager
(Uber 45.000 Positionen ab Lager lieferbar)

o Modernstes Logistikzentrum fir maximale
Lieferbereitschaft

o Werkzeuge fur Gber 18.000 verschiedene
O-Ring-Abmessungen vorhanden

o Enge Zusammenarbeit mit fihrenden
Rohstoffherstellern

o Freigaben und Zulassungen flr diverse
Werkstoffe vorhanden, u. a. DVGW, NORSOK
Standard M-710, ISO 23936-2, BAM, FDA,
USP, 3-A Sanitary Standard, BfR, KTW-BWGL
(DIN EN 16421), NSF/ANSI u. v. m.
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Hochste Anforderungen an
moderne Dichtungen

optimiert werden. Abhangig von Einsatzgebiet,
Anwendung und Branche sind die Anspriiche an
die Dichtungen dabei sehr unterschiedlich.

Die Anforderungen an elastomere Dichtungen
steigen kontinuierlich, da die Produktionsver-
fahren in puncto Effektivitat und Effizienz stetig

Normen-Ubersicht fiir industrielle Anwendungen

dichtungen zutreffen. Eine entsprechende Zerti-
fizierung der eingesetzten Werkstoffe in diesen
Anwendungsgebieten ist unverzichtbar.

In vielen Anwendungen sind unterschiedliche
Normen fir die eingesetzten Werkstoffe vorge-
schrieben. Dies kann auch auf die Elastomer-

- Entsprechender
Kriterien/Standards COG-Werkstoff

Freigabe/Priifzeugnis/Richtlinie Anwendung

Dichtungen fir die Vi 376, Vi 564,

BAM-Priifbericht

(Bundesanstalt fir Materialforschung

und -priifung)

Sauerstoffarmaturen
und andere Sauerstoff-
anlagenteile

Vorschrift B 7 ,Sauerstoff"
der Berufsgenossenschaft
der chemischen Industrie

Vi576,Vi780
(gilt nur flr Anlagen fur
gasformigen Sauerstoff)

DVGW Freigabe fiir Gas
(Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches)

Dichtungswerkstoff aus
Elastomeren fiur Gasgerate
und -anlagen

DIN EN 549

HNBR 702, P 549, Vi 549,
P 550, Vi 569, P 582

DVGW Freigabe fiir Gas
(Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches)

Dichtungswerkstoff aus
Elastomeren flr
Gasversorgungs- und
Gasfernleitungen

DIN EN 682

P 550, P 682, Vi 569, Vi 840

Den unterschiedlichen Anforderungsprofilen, die
teilweise sogar innerhalb einer Branche variieren,
kann nur ein hochwertiger, prazise verarbeiteter
Werkstoff gerecht werden. Diese Herausforderung
meistert COG dank jahrzehntelanger Erfahrung,
hervorragender Branchenkenntnis und nicht zuletzt
aufsergewohnlich guten Kundenbeziehungen. Und
nicht selten gelingt es uns, unsere Kunden mit neuen
Dichtungslosungen sogar zu Uberraschen.

Norm fur Prazisions-O-Ringe:
DIN ISO 3601

Grundlage unserer Premium-Produkte ist eine
kontinuierlich hohe Qualitat sowohl der Werkstoffe
als auch in der Verarbeitung. Im O-Ring-Bereich
produziert und verkauft COG ausschlieBlich Pra-
zisions-O-Ringe gemals der Norm DIN ISO 3601,
welche die geometrischen Anforderungen, Ab-
messungen und Toleranzen definiert.

Die Wahl des richtigen
Dichtungswerkstoffes

Speziell bei kritischen Bauteilen wie Dichtungen
stellt sich im Maschinenbau zunachst die Frage,
welcher Werkstoff zum Einsatz kommen soll. Um
auf Nummer sicher zu gehen, missten die Ent-
wickler bei der Erstausstattung haufig einen sehr
hochwertigen Werkstoff einsetzten, z. B. FFKM.
Dieser ist gegen die meisten Medien hervorragend
bestdndig - auch im Hochtemperaturbereich -
und garantiert mit seinen physikalischen Eigen-
schaften ein optimales Dichtergebnis.

Allerdings sind die Kosten fir diesen Werkstoff
meist hoher als geplant, was sich wiederum auf den
Preis des Endproduktes auswirken kann. Deshalb
ist eine genaue Prifung bei der Werkstoffauswahl
essentiell, um eine optimale Dichtungslosung fur die
jeweilige Anforderung auszuwahlen.

KRITERIEN DER WERKSTOFFAUSWAHL



Fragen Sie uns!

Flir eine kompetente Beratung kontaktieren
Sie gerne unsere Anwendungstechnik und
nutzen Sie unser Know-how!

E-Mail: anwendungstechnik@cog.de

Vier Anforderungsprofile sind vor der Werkstoffauswahl zu Giberprifen:

1. Einsatztemperatur:

In welchem Temperaturbereich soll die
Dichtung eingesetzt werden? Wie hoch
ist die Minimal- und Maximaltemperatur?
Handelt es sich hierbei um kurzzeitige
Spitzen oder um einen Dauereinsatz in
diesen Temperaturbereichen?

2. Chemische Bestandigkeit:

Gegen welche Medien muss die Dichtung
abdichten und bestandig sein? Gibt es
Wechselwirkungen, wie z. B. Einsatz
sowohl in Sauren als auch Laugen?
Werden bei der Montage Ole oder
Fette verwendet?

Die Dichtungsart als
entscheidendes Kriterium

3. Mechanische Eigenschaften:

Wie wird die Dichtung eingesetzt? Geht
es um eine ruhende, statische Abdichtung
oder eine nicht ruhende, dynamische?
Bei dynamischen Dichtungen: Wie hoch
ist die mechanische Beanspruchung?
Wird die Dichtung selten, regelmafig
oder dauerhaft bewegt?

4. Zulassungen:

Welche Richtlinien und Zulassungen
gelten flr den jeweiligen Produktions-
prozess und mussen auch von den
eingesetzten Dichtungswerkstoffen
erflllt werden?

Nebenderrichtigen Werkstoffauswahlkénnenauch  Sollte es keine genauen Vorgaben fUr Ihr Projekt
Fragen zur optimalen Dichtungsart wie die Bauart, geben oder auch anderweitige Fragen auftreten,
Geometrie, Dichtungsgrofl3e oder die Nutauslegung  freut sich unsere Anwendungstechnik, Sie um-
entscheidende Kriterien sein. fassend und kompetent beraten zu kdnnen!

KRITERIEN DER WERKSTOFFAUSWAHL



Bestandig flir hochste Anforderungen

Entwickler, Konstrukteure und Anwender haben
haufig Schwierigkeiten, wenn eine technische
Anlage oder Maschine mit besonders aggressiven
Medien in Kontakt kommt. Bei empfindlicheren
Bauteilen wie elastomeren Dichtungen flihrt

ASTM

dies nicht selten zu Beschadigungen. Die
Folgen sind klirzere Wartungsintervalle, un-
geplante Maschinenstopps und im schlimmsten
Fall Leckagen, die zum Produktionsstillstand
fiihren kénnen.

COG- . .
D 1418 Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629 Werkstoff
BF 750 75 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C hohe Bestdndigkeit gegen biogene Medien
Vi 250 75 Shore A schwarz von -25°C bis +250°C bestdndig gegen hohe Temperaturen bis +250°C
Vi 480 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C sehr gute Heildwasser- und Wasserdampfbestandig-
FKM keit, hervorragende Chemikalienbestandigkeit
DVGW DIN EN 682 - GBL, NACE TM0187,
Vi840 80 Shore A schwarz von -46°C bis +200°C NORSOK M-710 (Annex B), ISO 23936-2,
normkonform nach DIN EN 14141 und API 6A & 6D
Vi 970, GF 70 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C hohe Chemikalienbesténdigkeit
. Mo N Basispolymer Viton®-Extreme-ETP,
Vi 982 75 Shore A schwarz von -10°C bis +230°C hohe Chemikalienbestandigkeit
FEPM Basispol Aflas®
_AREE I o asispolymer Aflas®,
AF275 79 Sliteite schwarz von -10°C bis +230°C besonders hohe Chemikalienbestandigkeit
Perlast® o . extrem hohe Chemikalienbestandigkeit,
FEKM G75B /6 5hore A schwarz von 157 bis #325°C geeignet fUr Hochtemperatureinsatz
Perlast® o . sehr gute Hitze- und Chemikalienbestandigkeit,
G75TX 75 Shore A schwarz von -15°C bis +327°C seringer Druckverformungsrest

Vi 982 (FEPM)

BF 750 (FKM)

Dieser Viton®-Extreme-ETP-Dichtungswerkstoff
ist eine interessante Losung flr besonders hohe
Anforderungen. Vi 982 ist durch seine guten
physikalischen und mechanischen Eigenschaften
sehr vielseitig einsetzbar. Dabei wird die hohe
Chemikalienbestandigkeit von Fluorkautschuk hier
noch Ubertroffen, wahrend die Hitzebestandigkeit
und Kalteflexibilitat erhalten bleiben.

o Sehr gute Chemikalienbestandigkeit

o Hervorragende mechanische Werte

o Hervorragende Alterungsbestandigkeit

o Gute Hitzebestandigkeit und Kalteflexibilitat

o Gute HeilRwasser- und Dampfbestandigkeit

o Sehr gute Bestandigkeit gegentber Sauren,
Laugen, komplexen Losungsmittelgemischen,
aminhaltigen Additiven und Korrosionsinhibitoren

o Besonders vielseitig einsetzbar, z. B. in der
Chemie- und Lackierindustrie

Dieser Hochleistungswerkstoff fir den Einsatz
mit aggressiven Medien hat seine herausragende
Chemikalienbestandigkeit in Tests unter extremen
Bedingungen bewiesen. Selbst im Kontakt mit
Salpetersaure, Natriumhydroxid und biogenen
Medien waren nur geringste Verdnderungen inner-
halb der Toleranz feststellbar. Mit einem breiten
Einsatztemperaturbereich sowie besten mecha-
nischen Eigenschaften ist BF 750 vielseitig in den
Einsatzmoglichkeiten und Uberzeugt im Vergleich
zu FFKM-Compounds auch kostentechnisch.

o Vielseitig einsetzbarer Allround-Werkstoff

o Exzellente Eigenschaften im Einsatz mit
biogenen und herkdmmlichen Kraftstoffen

o Hervorragende Chemikalienbestandigkeit

o Gute Losungsmittelbestandigkeit

o Sehr gute Dampfbestandigkeit

o Hohe mechanische Eigenschaften

n WERKSTOFFE BEI AGGRESSIVEN MEDIEN



6 Spezial-Werkstoffe von COG

Speziell flir Anwendungen im aggressiven Umfeld hat
COG leistungsstarke Werkstoffe konzipiert und kann
mit einem breiten Produktspektrum die unterschied-

lichsten Anforderungen zuverldssig erftllen.

Vi 840 (FKM) Perlast® G75TX

Der kalteflexible FKM-Compound ist optimal Mit einer Einsatztemperatur bis +327°C, einer
geeignet fUr die vielseitigen Einsatzbereiche der ausgezeichneten Chemikalien- und Saurebestan-
Armaturenbranche. Der Werkstoff erfullt mit digkeit bei einem Druckverformungsrest von nur
seinen Eigenschaften alle branchenrelevanten 8 % besteht dieser Werkstoff in schwierigsten
Normen wie DVGW DIN EN 682, NACE TM0187 Einsatzgebieten. Auch die weiteren Parameter
und entspricht mit einer Tieftemperaturbestan- Uberzeugen, denn mit einer hohen Reinheit und
digkeit der DIN EN 14141 und den API 6A- und Dampfbestandigkeit, geringer Ausgasung und
6D-Normen. NORSOK Standard M-710 und exzellenten mechanischen Eigenschaften ist

ISO 23936-2 fiir Anwendungen der Ol- und Gas- Perlast® G75TX ein hervorragender Allround-
branche zahlen zu den weiteren Zulassungen. Werkstoff fur hochste Anforderungen.

o Exzellenter Werkstoff flr die Armaturenbranche o Hitzebestandig bis +327°C

o Sehr breiter Einsatztemperaturbereich von o Hervorragende Chemikalienbestandigkeit
-46°C bis +200°C o Druckverformungsrest von nur 8 %

o Hervorragender TR-10-Wert: -40°C o Gute mechanische Eigenschaften

o Sehr guter Kélte-Druckverformungsrest o Hohe Dampfbestandigkeit

o Sehr gute Medienbestandigkeit o Hoher Warmeausdehnungskoeffizient

o Hohe Chemikalienbestandigkeit
o Niedrige Gasdurchlassigkeit

WERKSTOFFE BEI AGGRESSIVEN MEDIEN



Perlast®. Und dicht.

Diese Werkstoffgruppe der Perfluorelastomere
(FFKM/FFPM) ist die Grundlage von Premium-
Compounds, die fiir Hochleistungsanwendungen,
spezielle Anforderungen und sehr lange Zeit-
raume konzipiert sind. Ihr Einsatz ist hier haufig

Perlast® G75B

alternativlos, denn Perlast® ist extrem resistent -
sogar bei wechselnden Medien. Vor allem fir
Anwendungen, bei denen die Dichtung verschie-
denen Chemikalien ausgesetzt wird, ist diese
maximale chemische Bestandigkeit unerlasslich.

Perlast® GS80OA

Der Allround-Werkstoff fUr unterschiedlichste
Anforderungen. Uberdurchschnittlich hohe Chemi-
kalien- und Saurebestandigkeit sowie exzellente
mechanische Eigenschaften. Bestandig gegen
Dampf und heilse Amine - sehr gut geeignet auch
fUr Vakuumeinsatze.

o Hitzebestandig bis +325°C

o Hervorragende Chemikalienbestandigkeit
o Gute mechanische Eigenschaften

o Hohe Dampfbestandigkeit

o Hoher Warmeausdehnungskoeffizient

Schwarzer, sehr vielfaltiger Werkstoff mit einem
ausgezeichneten Preis-Leistungsverhaltnis, der in
unterschiedlichsten Bereichen eingesetzt werden
kann. Dieser Hochleistungs-Compound weist eine
auBergewohnliche Resistenz gegentber Sauren,
Aminen sowie chlor- und I6sungsmittelhaltigen
Medien auf.

o Hitzebestandig bis +260°C

o Ausgezeichnete chemische Bestandigkeit

o Hervorragende mechanische Eigenschaften

o Hoher Warmeausdehnungskoeffizient

o Universell einsetzbar in der chemischen Industrie
und auch Raffinerien

n FFKM-WERKSTOFFE



Die Vorteile von Perlast® auf einen Blick

o Grofste chemische Bestdndigkeit aller elastischen Dichtungswerkstoffe
o Hochtemperaturstabil bis +327 °C, je nach eingesetzter Type

o Geringer Druckverformungsrest

o Ausgezeichnetes Vakuumverhalten

o Optimal bei Wechselwirkungen

o Ringdurchmesser bis 2.000 mm maglich

W((e:rcl)(sGt:)ff Einsatztemperatur Besonderheiten
Perlast® 5 cor b o hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G60A 60 7IRHD schwarz | von -15°C bis +260°C gute mechanische Eigenschaften
Perlast® . P . hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G70A O HREID sclinarzi (VenEISRCbIER26URE gute mechanische Eigenschaften
Perlast® o o hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G80A 79 Shore A schwarz von -15°C bis +260°C gute mechanische Eigenschaften
Perlast® AEER 6 o hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
FFKM G75B 718 slnarz A sclviEnz | vem 1500 BiE st exzellente mechanische Eigenschaften
Perlast® . o o s . e
G76W 75 Shore A weifs von -15°C bis +260°C vielfaltiger Werkstoff, hohe chemische Bestandigkeit
Perlast® exzellente Tieftemperaturflexibilitat und
lce G75LT 72 Shore A schwarz | von -46°C bis +250°C sehr gute chemische Bestandigkeit gegentber
zahlreichen Medien
Perlast® exzellente Tieftemperaturflexibilitat,
Ice GOOLT 89 Shore A schwarz | von -46°C bis +240°C sehr gute chemische Bestandigkeit,
NORSOK M-710 (Annex A und B)

Weitere FFKM-Werkstoffe finden Sie auf S. 10/11.

Perlast® Ice

Malstabe im Einsatz beitiefen Temperaturen setzen
die FFKM-Werkstoffe Perlast® lce G75LT und
Perlast® Ice GPOLT. Mit einer Kaltebestandigkeit
von bis -46°C und einer hervorragenden chemi-
schenBestandigkeitsind diese Hightech-Werkstoffe
Uberallanwendbar, wo extreme Temperaturen, hohe
Drlcke und aggressive chemische Einfllsse herr-
schen. Zudem weisen die Perlast® Ice Compounds
ein duBerst geringes Quellungsverhalten auf und
ermoglichen daher eine langere Lebensdauer in
Ventilen, Pumpen und anderen Anwendungs-
gebieten. Diese Spezial-FFKM eignen sich auf
Grund einer gezielten Veranderung an der mole-
kularen Polymerstruktur besonders flr den lang-
fristigen Einsatz bis -46°C.

o Kaltebestandig bis -46°C - auch Uber lange
Zeitraume, unter bestimmten Voraussetzungen
auch deutlich unter -80°C kéltebestandig

o Hochtemperaturstabil bis +250°C
(Perlast® Ice GOLT bis +240°C)

o Sehr guter Druckverformungsrest

o Exzellente Bestandigkeit gegentber zahlreichen
Medien (u. a. Sduren und Aminen)

o Hoher Warmeausdehnungskoeffizient

o Erfullen API 6A- & 6D-Normen in der
Ventil- und Armaturenindustrie

o Perlast® Ice GPOLT: NORSOK Standard
M-710 (Annex A und B) getestet

FFKM-WERKSTOFFE n




Perlast® - Leistungsstarke, die sich bezahlt macht

Neben der Qualitdtssicherung steht die Effizienzder  nieren der Anlagen. Bei Anwendungen, die maximale

Prozesse bei Produktionsablaufen im Vordergrund. Anforderungen an die Dichtung stellen, zahlt sich
Wichtige Voraussetzung hierflrist der einwandfreie  die Entscheidung flr den Hochleistungswerkstoff
technische Zustand und das reibungslose Funktio- Perlast® daher doppelt aus.

COG-

Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein,
G75H 80 Shore A weif3 von -15°C bis +320°C sehr geringe Heliumleckrate, plasmabestandig,
entwickelt fur die Halbleiterindustrie
Perlast® 7 o . ) )
G75M 5 Shore A schwarz | von -15°C bis +260°C hervorragende mechanische Eigenschaften
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein,
G67P 63 Shore A | transluzent | von -15°C bis +275°C sehr geringe Heliumleckrate, plasmabestandig,
FFKM entwickelt fur die Halbleiterindustrie
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein,
G74pP 74 Shore A | transluzent | von -15°C bis +275°C sehr geringe Heliumleckrate, plasmabestandig,
entwickelt fur die Halbleiterindustrie
Perlast® o o sehr gute Hitze- und Chemikalienbestandigkeit,
G75TX /5 Shore A schwarz von -15°C bis #327°C geringer Druckverformungsrest
Perlast® o b o
G92E 92 Shore A schwarz | von -15°C bis +260°C | NORSOK M-710 (Annex A und B), NACE TM0297

Weitere FFKM-Werkstoffe finden Sie auf S. 8/9.

Einmal investieren und dauerhaft Kosten sparen

Die zunachst hoheren Materialkosten gleichen verursachen neben den Kosten flr Material und
Perlast®Compounds im Einsatz mit ihrer extremen Montage auch teure Produktionsunterbrechungen.
Langlebigkeit und hohen Widerstandsfahigkeit aus. Eine optimal angepasste Perlast®-Dichtung ver-

Weniger geeignete Elastomerdichtungen mussen langert dagegen die Wartungsintervalle und tragt
nach kurzer Einsatzzeit erneuert werden und damit entscheidend zur Kostenersparnis bei.
\
Gesamtkosten

|
bei F‘KM—Einsatz /
inkl. Produktionsausfall
und Montagekosten Kostenersparnis

durch den Einsatz
von Perlast®

Kosten

Materialkosten FKM

Materialkosten Perlast®

Zeit in Wartungsintervallen

FFKM-WERKSTOFFE



Perlast® G75H

Fragen Sie uns!

Sprechen Sie uns gerne direkt an, um gemeinsam
zu Uiberlegen, wie wir Ihnen helfen kénnen.
E-Mail: anwendungstechnik@cog.de

Perlast® G92E

Ein synthetisch reiner, speziell flr die Halbleiter-
und Vakuumindustrie entwickelter wei3er Werk-
stoff. Dieser ist flr einen Temperatureinsatz
zwischen -15°C und +320°C geeignet. Der Com-
pound zeigt eine exzellente Besténdigkeit gegeniber
aggressivem Sauerstoff und fluor-basierenden
Plasmen. Durch die geringe Ausgasung ist Perlast®
G75H ideal fur Vakuumanwendungen geeignet.

o Hitzebestandig bis +320°C

o Ausgezeichnete Chemikalienbestandigkeit

o Exzellente Plasma-Bestandigkeit

o Extrem geringe Ausgasung

o Hohe Reinheit

o Sehr gute physikalische Eigenschaften,
daher auch gut einsetzbar bei dynamischen
Anwendungen

Der Compound fir hochste Anforderungen wurde
speziell gegen Explosive Dekompression (AED/
RGD) entwickelt und getestet nach NORSOK
Standard M-710 und NACE TM 0297. Perlast®
G92E eignet sich dUberall dort, wo Dichtungs-
werkstoffe mit sehr hohem Druck und/oder

mit aggressiven Medien in Kontakt kommen.

o Sehr gute Bestandigkeit gegen
Explosive Dekompression

o NORSOK Standard M-710 und
NACE TM 0297 getestet

o Einsatztemperaturbereich von
-15°C bis +260°C

o Sehr gute chemische Bestdndigkeit

o Auliergewodhnliche Bestandigkeit gegen
Methanol, HeiBwasser, Dampf und Ole

o Sehr guter Druckverformungsrest

FFKM-WERKSTOFFE



Gemacht fiir den Einsatz unter
Hochsttemperaturen

In Industrieéfen, Abgasreinigungsanlagen oder
Blockheizkraftwerken - in vielen Bereichen
missen Dichtungskomponenten auch hochsten
Temperaturen von weit tGiber +200°C standhalten
und jederzeit zuverlassig abdichten. Auch aus
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Sicherheitsgriinden ist es hier von groter Be-
deutung, den eingesetzten Werkstoff optimal
auf die jeweiligen Anforderungen abzustimmen.
Hierfiir halt COG eine umfangreiche Palette an
leistungsstarken Compounds bereit.

)
=

WERKSTOFFE FUR EXTREMTEMPERATUREN



@

Einsatztemperatur ist nicht
gleich Hochsttemperatur

Die Angaben zum Einsatztemperaturbereich beziehen sich

hier immer auf den Dauereinsatz. In Spitzen sind daher auch
deutlichhéhere Temperaturen maglich. Fir weitere Informationen
und konkrete Anfragen wenden Sie sich gerne an uns direkt -
E-Mail: anwendungstechnik@cog.de

ASTM COG-
D 1418 Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
FEPM AF 275 75Shore A | schwarz | von -10°C bis +230°C Basispolymer: Aflas®, besonders hohe
Chemikalienbestandigkeit
Perlast® o ARG (5 o hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G60A 60 °IRHD schwarz B L2 TG s =20 gute mechanische Eigenschaften
Perlast® o o b o hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G70A 70 *IRHD schwarz von -15°C bis +260°C gute mechanische Eigenschaften
Perlast® RO [ . hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G80A 79 itz 2 sEaIZ ol L5 ik = 2e 0 gute mechanische Eigenschaften
Perlast® hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G75B 76 Shore A schwarz von -15°C bis +325°C exzellente mechanische Eigenschaften,
hochste thermische Belastbarkeit
Perlast® P . NORSOK M-710 (Annex A und B) und
EEKM G92E 92 Shore A schwarz von -15°C bis +260°C NACE TM0297
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
G75H 80 Shore A weild von -15°C bis +320°C Heliumleckrate, plasmabestandig, entwickelt fur
die Halbleiterindustrie
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
G67P 63 Shore A transluzent | von -15°C bis +275°C Heliumleckrate, plasmabestandig, entwickelt fur
die Halbleiterindustrie
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
g;‘sp 74 Shore A transluzent | von -15°C bis +275°C Heliumleckrate, plasmabestandig, entwickelt fur
die Halbleiterindustrie
Perlast® O [ o sehr gute Hitze- und Chemikalienbestandigkeit,
G75TX 75 Shore A schwarz von -15°C bis +327°C geringer Druckverformungsrest
Vi250 75 Shore A schwarz von -25°C bis +250°C bestdndig gegen hohe Temperaturen bis +250°C
. AEGE [ o sehr gute Chemikalien- und Alterungsbestandigkeit,
DO 2 iEs seiiarz ISR Ze gute mechanische Eigenschaften, BAM gepruft
FKM NORSOK M-710 (Annex B) und NACE TMO187,
Vi899 90 Shore A schwarz von -46°C bis +210°C erfullt APl 6A- & 6D-Normen, hervorragende
Tieftemperaturflexibilitat
Vi990 90 Shore A schwarz von -46°C bis +230°C AED/RGD tauglich

PFA- und PTFE-Werkstoffe finden Sie auf S. 34/35.

Die Spezial-Compounds fir Anwendungen in
extrem heilsen Umgebungen verfligen alle Uber
eine besonders hohe thermische Bestandigkeit.
Gleichzeitig finden sich fur die unterschiedlichsten

spezifischen Werkstoff-Eigenschaften in puncto

Anforderungen ideal abgestimmte Experten mit

WERKSTOFFE FUR EXTREMTEMPERATUREN

chemischer und mechanischer Bestandigkeit. Auch
NORSOK-geprifte Werkstoffe und Spezialisten
fUr die Halbleiterindustrie sind hier vertreten.




Experten fiir maximale Sicherheit
bei tiefsten Temperaturen

Dichtungswerkstoffe fiir Anwendungen in kalten
Umgebungen miissen besondere Anforderungen
erflillen. Im Mittelpunkt steht dabei die Flexibilitat
des Materials, um auch bei Tiefsttemperaturen

ein zuverlassiges Abdichten zu gewahrleisten.
Fir maBgeschneiderte Elastomerl6sungen bietet
COG ein breites Spektrum an Kaltespezialisten
aus den unterschiedlichen Werkstoffgruppen.

ASTM COG-
D 1418 Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
AP 300 70 Shore A schwarz von -50°C bis +150°C sehr gute HeiBwasser- und Dampfbestandigkeit,
sehr gute Alterungsbesténdigkeit
EPDM FEE | ToShee A | senvrz | vem SSORE i slsEe | SRl S e ) e sl es e 20l
sehr gute Alterungsbestandigkeit
AP 490 90 Shore A schwarz von -50°C bis +140°C sehr gute HeilBwasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
Perlast® exzellente Tieftemperaturflexibilitat und
lce G75LT 75 Shore A schwarz von -46°C bis +250°C sehr gute chemische Bestandigkeit gegentiber
zahlreichen Medien
FFKM
Perlast® exzellente Tieftemperaturflexibilitat,
lce GOOLT 89 Shore A schwarz von -46°C bis +240°C sehr gute chemische Bestandigkeit,
NORSOK M-710 (Annex A und B)
sehr gute Chemikalienbestandigkeit,
LT 170 70 Shore A rot von -50°C bis +200°C hervorragende Alterungsbestandigkeit,
exzellente Tieftemperaturflexibilitat
Vi 100,S 70 Shore A schwarz von -30°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi 110,S 80 Shore A schwarz von -30°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi120,S 90 Shore A schwarz von -40°C bis +200°C hervorragende Chemikalienbestandigkeit
Vi170 90 Shore A schwarz von -50°C bis +200°C ECE-R 110, Annex 5D, 5F, 5G
FKM Vi175 75Shore A | schwarz | von -35°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat
DVGW DIN EN 682 - GBL, NORSOK M-710 (Annex B),
Vi840 80 Shore A schwarz von -46°C bis +200°C ISO 23936-2, normkonform nach DIN EN 14141
und API 6A & 6D, NACE TM0187
NORSOK M-710 (Annex B) und NACE TM0187,
Vi899 90 Shore A schwarz von -46°C bis +230°C erfullt APl 6A- & 6D-Normen, hervorragende
Tieftemperaturflexibilitat
5 EROA o NORSOK M-710 (Annex B) und
Vi900 90 Shore A schwarz von -55°C bis +230°C NACE TMO187. 1SO 23936-2
Si771,FL 70 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
FVYMQ R e
Si97L,FL | 70 Shore A blau | von-60°C bis +200°C el e T B el e
emikalienbestandigkeit
P583,RF | 70ShoreA | schwarz | von-30°C bis +120°C gute Ol- und Fettbestandigkeit,
gute mechanische Eigenschaften
P584,RF | 70Shore A | schwarz | von -50°C bis +120°C (U O1F L] RSt IS el I,
gute mechanische Eigenschaften
NBR - —
P700 | 70ShoreA | schwarz | von-46°C bis +120°C gute Ol- und Fetibestandigkeit,
gute mechanische Eigenschaften
P 780, RF 80 Shore A schwarz von -60°C bis +120°C gute Ol- und Fettbgsténmgke\t,
gute mechanische Eigenschaften
vMQ Silikon-Werkstoffe finden Sie auf Seite 28/29. sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -60°C
PTFE PTFE-Werkstoffe finden Sie auf Seite 35. sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -180°C
FEP/VMQ FEP/VMQ-Werkstoffe finden Sie auf Seite 35. sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -60°C
PFA/VMQ PFA/VMQ-Werkstoffe finden Sie auf Seite 35. sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -60°C

WERKSTOFFE FUR EXTREMTEMPERATUREN



Klarheit in Sachen Kalte

Wennesum die Tieftemperaturflexibilitat geht, wer-
den Anwender in der Praxis mit unterschiedlichen
Definitionen konfrontiert, wodurch sich ein Werk-
stoffvergleich unterschiedlicher Hersteller schwierig
gestaltet. Zur Charakterisierung des Kalteverhaltens
gibt es verschiedene Testverfahren, die in der Regel
zu unterschiedlichen Messergebnissen flihren. Das
macht es wichtig, ein Testverfahren mit hoher Aus-
sagekraft zur Funktionsttchtigkeit bei Dichtungen
auszuwahlen.

o

Sofern nicht ausdrtcklich anders genannt, beziehen
sich die COG-Werkstoffangaben auf den ,TR-10-
Wert", der das Tieftemperaturverhalten eines
Werkstoffs beschreibt und vergleichbar macht.

In bestimmten Anwendungen kénnen einige Werk-
stoffe auch noch deutlich unterhalb dieses Wertes
eingesetzt werden. Der TR-10-Wert bildet die
zuverlassige Basis unserer Temperaturangaben,
um Anwendern damit eine eindeutige und sichere
Aussage an die Hand geben zu kénnen.

TR-10-Wert kurz erkldirt

Der sogenannte TR-10-Wert nach ASTM D 1329
bzw. ISO 2911 wird in einem Test bestimmt, der
die Temperatur ermittelt, bei der sich ein um

25 % oder 50 % gedehntes Elastomer nach dem
Einfrieren wieder um 10 % zurtickverformt. Damit
ist der TR-10-Wert der aussagekrdftigste Richt-
wert fur die Beurteilung der Kdlteflexibilitcit von
Elastomerdichtungen.

WERKSTOFFE FUR EXTREMTEMPERATUREN



Profis im Kontakt mit Gasen

und Sauerstoff

Dichtungswerkstoffe fir Gas- und /oder Sauer-
stoff-Anwendungen miissen besondere Anfor-
derungen erfiillen. In Deutschland, aber auch
in anderen Liandern, missen zudem teilweise

Werkstoff-Freigaben oder entsprechende
Priifzeugnisse vorliegen. COG bietet eine Reihe
von Werkstoffen, die speziell fiir den Einsatz in
diesen Anwendungen konzipiert worden sind.

FKM

o Basiselastomer: Polyesterurethan-Kautschuk

o Gute mechanische Eigenschaften

o Sehr gute Rickprall-Elastizitat

o Hohe Gasdichtigkeit

o Gute Bestandigkeit gegentber Kraftstoffen und
vielen technisch gebrauchlichen Olen, vor allem
gegeniiber Olen mit héherem Aromatengehalt

o Gute Tieftemperaturflexibilitat

o Ausgezeichnete Sauerstoff- und
Ozonbestandigkeit

WERKSTOFFE FUR GAS-/SAUERSTOFFANWENDUNGEN

o Basiselastomer: Fluorkautschuk
o Bisphenol-vernetzt oder peroxidisch vernetzt
o Sehr gute Medienbestandigkeit
o Kohlenwasserstoffe aller Art
(Ole, Fette, Losungsmittel)
o Hohe Chemikalienbestandigkeit
o Niedrige Gasdurchlassigkeit




ASTM

BAM und DVGW

Fir vergleichbare Sicherheitsstandards bei Anwen-
dungen mit Gas bzw. Sauerstoff werden eingesetzte
Materialien in Deutschland vor allem von der staat-
lichen Bundesanstalt ftir Materialforschung und
-prifung (BAM) und dem Deutschen Verein des
Gas- und Wasserfaches e.V. gepriift und freigegeben.

D 1418 W(Sr?(sGt-off Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
PU 50 75 Shore A schwarz von -30°C bis +125°C | ausgezeichnete Sauerstoff- und Ozonbestandigkeit
AU
PU 460 90 Shore A schwarz von -30°C bis +125°C | ausgezeichnete Sauerstoff- und Ozonbestandigkeit
Vi376 75 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C BAM gepruft
. RO [ o BAM gepruft (fir Anwendungen in gasformigem
Vi564 72 Shore A schwarz von -15°C bis +230°C o e e <A50E /2 es)
FKM Vi569 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C | DVGW DIN EN 682 - GB und DIN EN 549 - H3 / E1
. IEOE [ ° BAM geprft (fir Anwendungen in gasformigem
Vi576 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C TS o 5% 22 IS0 /) 5 loer)
. o o DVGW DIN EN 682 - GBL,
Vig40 80 Shore A schwarz von -55°C bis +200°C NORSOK M-710 (Annex B), 1SO 23936-2
HNBR HNBR 702 70 Shore A schwarz von -25°C bis +150°C DVGW DIN EN 549 - H3 / C1
P 549 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C DVGW DIN EN 549 - H3 / B2
o . DVGW DIN EN 682 - GBL und
NBR P 550 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C DIN EN 549 - H3 / B1
P 682 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C DVGW DIN EN 682 - GBL

o Basiselastomer: Hydrierter Nitril-Kautschuk

o Peroxidisch vernetzt

o Hohe Bestandigkeit gegentber additivhaltigen
Mineraldlen

o Geringe Gas- und Dampfdurchlassigkeit

o Gute Ozonbestandigkeit

o Basiselastomer: Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
o Schwefel-vernetzt
o Gute mechanische Eigenschaften
o Gute Ol- und Fettbestandigkeit
o Gute physikalische Werte, z. B. hohe
Abrieb- und Standfestigung

WERKSTOFFE FUR GAS-/SAUERSTOFFANWENDUNGEN




Stark bei Explosiver Dekompression

Viele Hersteller und Betreiber in der Ol- und
Gasindustrie, der Druckluftaufbereitung und im
Kompressorenbau verzeichnen haufig Leckage-
probleme mit Elastomerdichtungen, insbesondere
bei starkem Druckabfall. Dieses Phdnomen ist als

ASTM

»Explosive Dekompression“ bekannt und stellt

in der Dichtungstechnik eine grof3e Heraus-
forderung dar. Fiir die Sicherheit von Mensch,
Umwelt und Anlage sind entsprechend leistungs-
starke Dichtungen hier ein absolutes Muss.

D 1418 Wgr?(St-off Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
HNBR HNBR 899 90 Shore A schwarz von -20°C bis +150°C NORSOK M-710 (Annex B)
Perlast® o o
G92E 92 Shore A schwarz von -15°C bis +260°C | NORSOK M-710 (Annex A und B) und NACE TM0297
FFKM
Perlast® Lo o NORSOK M-710 (Annex A und B), sehr gute
lceGooLT | 87 °horeA | schwarz | von -467C bis +240°C Tieftemperaturflexibilitat
DVGW DIN EN 682 - GBL, NORSOK M-710 (Annex B),
Vi840 80 Shore A schwarz von -46°C bis +200°C ISO 23936-2, normkonform nach DIN EN 14141
und API 6A & 6D
Vig90 90 Shore A schwarz | von -20°C bis +200°C | ~NORSOKM-710 [Annex B) und NACE TMO187,
fur Endlosvulkanisation geeignet
FKM NORSOK M-710 (Annex B) und NACE TM0187,
Vi899 90 Shore A schwarz von -46°C bis +230°C erflllt APl 6A- & 6D-Normen, hervorragende
Tieftemperaturflexibilitat
. cror B NORSOK M-710 (Annex B) und NACE TM0187,
Vi900 90 Shore A schwarz von -55°C bis +230°C 1SO 23936-2
Vi990 90 Shore A schwarz von -46°C bis +230°C AED/RGD geeignet

Spezialwerkstoffe fir extreme
Druckanderungen

FUr die hohen Anforderungen an Dichtungen gegen
Explosive Dekompression (AED/Anti-Explosive
Decompression bzw. RGD/Rapid Gas Decom-
pression) bietet COG eine Vielzahl getesteter und
flr diesen Bereich konzipierter Werkstoffe an.

Alle Compounds sind erfolgreich nach NORSOK
Standard M-710 getestet - der mafsgeblichen inter-
nationalen Norm in diesen Einsatzbereichen und
ein Garant fur Sicherheit. Mit diesen Werkstoffen
konnten Beschadigungen an den O-Ringen durch
Explosive Dekompression beim Einsatz in der Erd-
gasforderung bereits erfolgreich verhindert und
damit kostspielige Leckagen vermieden werden.

HNBR AED-Werkstoffe

Der HNBR 899 hat beim NORSOK-Test das
bestmogliche Rating von ,0000* erreicht und
seine Eignung fir Anwendungen mit Explosiver
Dekompression eindrucksvoll unter Beweis ge-
stellt. Durch die hohe chemische Bestdndigkeit,

7. B. gegenUber additivhaltigen Mineraldlen oder
Ol und Fett, kombiniert mit einer geringen Gas-
und Dampfdurchlassigkeit Uberzeugt dieser Spezial-
werkstoff von COG in zahlreichen Anwendungen
der unterschiedlichsten industriellen Bereiche.

WERKSTOFFE GEGEN EXPLOSIVE DEKOMPRESSION



6 NORSOK

Die NORSOK M-710 Norm wurde von der norwegischen
Ol- und Gasindustrie entwickelt und ist ein Verfahren zur
Priifung der Bestdndigkeit von Dichtungswerkstoffen gegen

FFKM AED-Werkstoffe

Explosive Dekompression (Annex B). Ein weiterer Bestand-
teil der Normist die Priifung der Auswirkungen von Sauergas
auf das Polymer (Annex A).

FKM AED-Werkstoffe

COG bietet mit Perlast® G92E und Perlast® Ice
G90LT zwei leistungsstarke AED-Compounds der
Spitzenklasse. Als FFKM-Werkstoffe verfligen die
Compounds Uber die hochste chemische Resistenz
aller Dichtungswerkstoffe. Der FFKM-Compound
Perlast® G92E wurde sowohl nach NORSOK Stan-
dard M-710 (Annex B) als auch NACE TM0297 ge-
testet. Der Hightech-Werkstoff verflgt zudem tber
eine sehr gute Hitzebestandigkeit und ist Uberall dort
einsetzbar, wo Dichtungen mit hohem Druck und/
oder mit aggressiven Medien in Kontakt kommen.

FUr Anwendungen, in denen zusatzlich auch eine
exzellente Tieftemperaturflexibilitat erforderlich
ist, wurde Perlast® Ice G9OLT entwickelt. Der
Spezial-FFKM eignet sich auf Grund einer ge-
zielten Verdnderung an der molekularen Polymer-
struktur fUr den langfristigen Einsatz bis -46°C.

Verschiedene FKM-Werkstoffe von COG eignen
sich flr den Einsatz in Gasen und Uberzeugen auch
bei einer pl6tzlichen Druckentlastung. Der FKM-
Compound Vi 890 zihlt zu den bewahrtesten
Produkten in dieser Kategorie und wurde mit dem
hervorragenden NORSOK-Rating ,1100“ gewertet.
Fur extreme Herausforderungen in der Ol- und
Erdgasindustrie steht auch der Hochleistungs-
compound Vi 900 bereit, der den NORSOK-Test
nach Standard M-710 mit dem bestmaoglichen
Rating von ,0000“ absolvierte und sowohl nach
NACE TM0187 wie ISO 23936-2 gestestet ist. Der
Spezial-FKM Vi 899 kann bis -46°C und in Ventilen
und Armaturen mit der APl 6A- und 6D-Norm ein-
gesetzt werden. Zusatzlich stehen flr die speziellen
Anforderungen der Ventil- und Armaturenindustrie
weitere Werkstoffe zur Auswahl.

WERKSTOFFE GEGEN EXPLOSIVE DEKOMPRESSION



Elastomerdichtungen in der
Vakuumtechnik

Wenn O-Ringe in Vakuumanwendungen zum maximale Dichtigkeit gefragt. Daher sollten hier
Einsatz kommen, gelten besondere Anforde- nur Werkstoffe mit einer moglichst geringen Gas-
rungen. Um das Vakuum zu gewahrleisten und durchlassigkeit zum Einsatz kommen, die optimal
ein Einstromen von Luft zu verhindern, ist eine auf die jeweilige Umgebung abgestimmt sind.

Wir beraten Sie gern!

Bei der Wahl des richtigen Werkstoffes sind gerade

in der Vakuumtechnik viele Aspekte zu bedenken.

Kontaktieren Sie deshalb gerne unsere Anwendungs-
technik und nutzen Sie unser Know-how! @

E-Mail: anwendungstechnik@cog.de

WERKSTOFFE FUR VAKUUM-ANWENDUNGEN



Bewahrt und einsatzstark

Eine Vielzahl praxiserprobter Werkstoffe stehen
dem Anwender fur den Einsatz in der Vakuum-
technik bei COG zur Verflgung. Durch ihre geringe
Gasdurchlassigkeit in Kombination mit der guten
Temperatur-, Alterungs- und Chemikalienbestandig-
keit eignen sich besonders FKM-Werkstoffe fur
Vakuumanwendungen.

Fir O-Ringe mit groBem Innendurchmesser

(ab 1.400 mm) empfiehlt sich das Verfahren der
Endlosvulkanisation (siehe Seite 32). Bei der
Auswahl des fUr lhren Einsatzzweck optimalen
Werkstoffs helfen Ihnen unsere erfahrenen
Ingenieure aus der Anwendungstechnik.

ASTM COG-
D 1418 Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
Vi 370 70 Shore A schwarz von -20°C bis +200°C niedrige Gasdurchlassigkeit
Vi400 65 Shore A “;gj;z’ von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vid455 55 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi460 60 Shore A schwarz von -25°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
FKM Vi500 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C fur Endlosvulkanisation geeignet
Vi564 70 Shore A schwarz von -15°C bis +230°C Einsatz bis +230°C, BAM gepriift
Vi580 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi580,G 80 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi580,R 80 Shore A rot von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Perlast® RO [ . hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G75B oo STl SO vl 5 Il =29 exzellente mechanische Eigenschaften
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
80 Shore A weild von -15°C bis +320°C Heliumleckrate, plasmabestandig, entwickelt fur
G75H ) e :
die Halbleiterindustrie
FFKM Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
63 Shore A transluzent | von -15°C bis +275°C Heliumleckrate, plasmabestandig, entwickelt fr
G67P : L :
die Halbleiterindustrie
Perlast® hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
74 Shore A transluzent | von -15°C bis +275°C Heliumleckrate, plasmabestandig, entwickelt fur
G74P : o :
die Halbleiterindustrie

Ausgasung bei Elastomerdichtungen

Generell kommt es bei jedem Material zu einer
Ausgasung, unabhangig vom Umgebungsdruck.
Allerdings nimmt die Ausgasungsrate in der Regel bei
abnehmendem Umgebungsdruck zu. Die hochste
Ausgasungsrate entsteht im Vakuum und je geringer
diese ist, desto geeigneter ist dieses Material fr die
Anwendung in der Vakuumtechnik. Dichtungswerk-
stoffe flr diesen Bereich missen deshalb besondere
Anforderungen erfillen.

Ausgasung eines FFKM
bei Raumtemperatur mittels RGA-Messung

6,00E-0,5
5,00E-0,5
4,00E-0,5

3,00E-0,5

Qtotal (mbar.i.s-1)

2,00E-0,5

1,00E-0,5

0,00E+00
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Zeit in Stunden

WERKSTOFFE FUR VAKUUM-ANWENDUNGEN




Wasserstofftechnologie
zukunftssicher abgedichtet

Als vielseitig einsetzbarer Energietrager ist
Wasserstoff von zentraler Bedeutung und bietet
als chemischer Rohstoff neue Mdglichkeiten

fur Produktionsprozesse. Weltweit forschen
Experten auf dem umfangreichen Feld der

ASTM

Wasserstoff-Technologien und entwickeln deren
praktische Anwendung weiter. Zu den wichtigen
Erfolgsfaktoren zahlen dabei ideal abgestimmte
Komponenten, wobei besonders Dichtungen
funktionsbedingt von groBter Bedeutung sind.

D 1418 er:r?(ft-off Harte Farbe Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
EPDM AP 208 70 Shore A blau von -55°C bis +140°C guter Wasserstoff-Permeationskoeffizient,
H, Sealing-getestet
. AP [ . guter Wasserstoff-Permeationskoeffizient,
FKM Vi208 80 Shore A blau von -10°C bis +200°C H, Sealing-getestet

Permeabilitat professionell gepriift

Die Vermessung der H,-Gasdurchlassigkeit erfolgte
durch eine Druckanstiegsmethode in Anlehnung an
DIN 53380. Dabei wurde fUr jeweils drei Muster-
exemplare von AP 208 und Vi 208 der Wasserstoff-
Permeationskoeffizient ermittelt. Die Materialdicke
wurde an zehn Stellen des Musters ermittelt und
nach DIN 53380 als arithmetisches Mittel der
Einzelmessungen angegeben.

Starke Spezialisten im H,-Einsatz

Wasserstoff wird als farb- und geruchsloses Gas
verwendet, das sich leicht verflichtigt und extrem
entztndlich ist. Daher stellen H,-Anwendungen
aus Sicherheitsgriinden eine besondere Heraus-
forderung fir die Dichtungen dar. Wasserstoff-
Erzeugung Uber Elektrolyse ist ein komplexer
und energieintensiver Prozess. Verluste durch
H,-Verflichtigung sind auch aus Kostengrinden
unbedingt zu vermeiden. Eine moglichst geringe
H,-Durchlassigkeit ist die zentrale Anforderung
an hier verwendete Werkstoffe.

H,-Permeation bei 23°C / Druck 5 bar

T/°C 23,0 23,0
Ap/bar 1,0 1,0
P-Koeffizient/Ncm® mm m? Tag™ bar? 1317 281

Ncm?®: normiertes Volumen auf 237,15 K und 1,01325 bar
Ap: Partialdruckdifferenz

Speziell fUr den Einsatz in den unterschiedlichsten
Anwendungen mit Wasserstoff hat COG die leis-
tungsstarke Werkstoffreihe H, Sealing konzipiert.

Als versierter Dichtungsexperte verfigt COG bei
der Entwicklung kundenspezifischer Losungen flr
H,-Anwendungen Uber eine starke Expertise. Fr
maximale Zuverldssigkeit weisen diese Spezial-
Werkstoffe eine besonders geringe Wasserstoff-
Permeabilitat auf, die in aufwendigen Testreihen
geprift wurde.

WERKSTOFFE FUR WASSERSTOFF-ANWENDUNGEN



AP 208 (EPDM)

Vi 208 (FKM)

Robust, langlebig und kalteflexibel - der speziell
fur Hy-Anwendungen entwickelte Werkstoff kom-
biniert die Eigenschaften von EPDM mit einer in
seiner Klasse Uberdurchschnittlichen Wasserstoff-
Dichtigkeit. Der Compound Uberzeugt zudem mit
einem Druckverformungsrest von < 15 % und einer
Einsatztemparatur von bis zu -55°C.

o H, Sealing-getestet

o Guter Wasserstoff-Permeationskoeffizient

o Peroxydisch vernetzt

o Temperatureinsatzbereich: von -55°C bis +140°C
o Sehr niedriger Druckverformungsrest: < 15 %

Vi 208 bietet das breite Einsatzspektrum eines
FKM in Kombination mit einer sehr guten H,-
Dichtigkeit, die Gber dem Normalmalf3 eines
herkdmmlichen FKM liegt. Eine gute Bestandig-
keit gegenitiber Chemikalien und der Einsatz-
temperaturbereich von -10°C bis +200°C
machen den Werkstoff zu einem leistungsstarken
Allrounder fir H,-Anwendungen.

o H, Sealing-getestet

o Sehr guter Wasserstoff-Permeationskoeffizient
o Hohe chemische Bestandigkeit

o Temperatureinsatzbereich: von -10°C bis +200°C
o Niedriger Druckverformungsrest: < 15 %

WERKSTOFFE FUR WASSERSTOFF-ANWENDUNGEN



Zuverlassigkeit unter
schwierigsten Bedingungen

Eine hohe Bestandigkeit gegeniiber unterschied-
lichsten Medien und Chemikalien, ein breiter
Einsatztemperaturbereich oder auch eine gute

FEPM

Sehr gut geeignet fir den Einsatz in industriellen
Anwendungen, die wegen besonders aggressiver
Chemikalien eine herausragende Bestandigkeit
erfordern.

o Basiselastomer: Viton® Extreme-ETP oder Aflas®

o Peroxidisch vernetzt

o Einsatztemperaturbereich:
von -10°C bis +230°C, je nach Typ

o Sehr gute Bestadndigkeit gegentiber Sauren,
Laugen, Ammoniak, H,S-Gasen oder amin-
haltigen Additiven und Korrosionsinhibitoren,
legierten Motor- und Getriebedlen, Brems-
flissigkeiten etc.

o Sehr hohe Heilswasser- und Dampfbestandigkeit

o Hohe Chemikalienbestandigkeit

FKM

Tieftemperaturflexibilitat - COG bietet ein gro-
Bes Spektrum an leistungsstarken fluorhaltigen
Werkstoffen fiir besondere Herausforderungen.

Mehr Informationen zu FFKM-Werkstoffen
finden Sie auf den Seiten 8 - 11.

FVYMQ

Vielseitig einsetzbar in anspruchsvollen An-
wendungen der Industrie, bei denen eine hohe
chemische Bestédndigeit notwendig ist.

o Basiselastomer: Fluorkautschuk

o Bisphenol- oder peroxidisch vernetzt

o Sehr gute Medienbestandigkeit

o Kohlenwasserstoffe aller Art
(Ole, Fette, Losungsmittel)

o Niedrige Gasdurchlassigkeit

o MaRige Bestandigkeit gegentber
Wasserdampf > +150°C

o Hohe Chemikalienbestandigkeit

Flr Produktionsverfahren gut geeignet, die eine
Kombination aus guter Tieftemperaturflexibilitat
und hoher chemischer Bestandigkeit erfordern.

o Basiselastomer: Fluorsilikon-Kautschuk

o Meist peroxidisch vernetzt

o Gegenuber normalem Silikonkautschuk eine
noch stark verbesserte Bestdandigkeit gegentber
Olen, Kraftstoffen und Lésungsmitteln, vor allem
im Einsatz mit aromatischen und chlorierten
Kohlenwasserstoffen und Alkoholen, Benzin
und Alkoholgemischen

o Bestandig gegentber aromatischen und
naphthenischen Olen und einer Reihe von
chlorierten Losungsmitteln

FLUORHALTIGE WERKSTOFFE



FLUORHALTIGE WERKSTOFFE

ASTM
D 1418
1SO 1629

COG-
Werkstoff

Einsatztemperatur

Besonderheiten

Basispolymer Aflas®,

FEPM AF275 /5 shore A schwarz von -107C bis #230°C besonders hohe Chemikalienbestandigkeit
Vi982 75 Shore A schwarz von -10°C bis +230°C hohe Chemikalienbestandigkeit
FFKM Perlast® Werkstoffe finden Sie auf den Seiten 8 - 11.
BF 750 75 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C hohe Bestandigkeit gegen biogene Medien
HF 875 75 Shore A graubraun | von -15°C bis +200°C hohe Chemikalienbesténdigkeit
LT 170 70 Shore A rot von -50°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Vi 100, S 70 Shore A schwarz von -30°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat
Vi110,S 80 Shore A schwarz von -30°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat
Vi120,S 90 Shore A schwarz von -40°C bis +200°C hervorragende Chemikalienbestandigkeit
Vi170 90 Shore A schwarz von -50°C bis +200°C ECE-R 110, Annex 5D, 5F, 5G
Vi175 75 Shore A schwarz von -35°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat
Vi220 75 Shore A blau von -15°C bis +200°C fur Zylinderlaufbuchsen geeignet
Vi370 70 Shore A schwarz von -20°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Vi399 90 Shore A SCQ;"SEZ_ von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbesténdigkeit
Vi400 65 Shore A scéwrvavi;z- von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbesténdigkeit
Vi455 55 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Vi460 60 Shore A schwarz von -25°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi480 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute HeilBwasser- und Dampfbestandigkeit
Vi500 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C fur Endlosvulkanisation geeignet
Vi549 | 70ShoreA | schwarz | von-20°C bis +200°C VA ST 0N
Vi564 72 Shore A schwarz von -15°C bis +230°C | BAM geprUft (Anwendungen in gasformigem Sauerstoff)
Vi569 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C | DVGW DIN EN 682 - GB, DVGW DIN EN 549 - H3/E1
FEM Vi576 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C | BAM gepriift (Anwendungen in gasférmigem Sauerstoff)
Vi580 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Vi580,G 80 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbesténdigkeit
Vi580,R 80 Shore A rot von -15°C bis +200°C
Vi590 90 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Vi 600 70 Shore A grin von -15°C bis +200°C erhohte Chemikalienbestandigkeit
Vi650 75 Shore A grin von -15°C bis +200°C fur Endlosvulkanisation geeignet
Vi 670 80 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbesténdigkeit
Vié75 75 Shore A rot von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbesténdigkeit
Vi 691 90 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbesténdigkeit
Vi691,G 90 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Vi700 90 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
DVGW DIN EN 682 - GBL, NORSOK M-710
Vi 840 80 Shore A schwarz von -55°C bis +200°C (Annex B), ISO 23936-2, normkonform nach
DIN EN 14141 und API 6A & 6D, NACE TM0187
Vi900 | 90ShoreA | schwarz | von-55°C bis +230°C | NORSOKM-710(Annex ) und NACE TMO187.
Vi 965, GF 65 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi970,G 70 Shore A grin von -20°C bis +200°C gute Chemiekalienbestdndigkeit
Vi 970, GF 70 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit
Vi975 75 Shore A schwarz von -20°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Vi975,G 75 Shore A grin von -20°C bis +200°C gute Chemiekalienbestandigkeit
Si771,FL 70 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
FvMa Si971,FL 70 Shore A blau von -60°C bis +200°C | sehr gute Kélteflexibilitdt und Chemikalienbestandigkeit




Leistungsstark im Einsatz,
bewahrt in der Praxis

zum Einsatz. Eine hohe Bestandigkeit gegen
Wind und Wetter, HeilBwasser, Wasserdampf
und viele Sauren zeichnet diese Werkstoffe aus.

In der Lebensmittelindustrie, der Sanitartechnik,
im Bausektor oder in Hydraulikanwendungen
kommen EPDM- und EPM-Werkstoffe vielseitig

ASTM

D 1418 Wgr?(St-off Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
AP 208 70 Shore A blau von -55°C bis +140°C sehr guter Wasserstoff-Permeationskoeffizient,
H, Sealing-getestet
AP 300 70 Shore A schwarz von -50°C bis +150°C sehr gute HeiBwasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
AP301 | 70ShoreA | violett | von -50°C bis+150°C | SCNT8ute HeiBwasser- und Dampibestandigheit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
AP 350 82 Shore A schwarz von -50°C bis +150°C sehr gute HeilBwasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
AP 370 70 Shore A schwarz von -50°C bis +150°C sehr gute Heil3wasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
AP 375.V 75 Shore A violett von -40°C bis +150°C sehr gute HeiBwasser- und Dampfbestandigkeit,
’ gute Tieftemperaturflexibilitat
EPDM
AP 380 80 Shore A schwarz von -50°C bis +150°C sehr gute HeiBwasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
AP 490 90 Shore A S von -50°C bis +140°C sehr gute HeilBwasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat
AP540 | 70ShoreA | schwarz | von -50°C bis +130°C . _ Schwefel-vernetzt,
in dynamischen Anwendungen einsetzbar
AP 545 45 Shore A schwarz von -45°C bis +140°C . . Sehielelveretan .
in dynamischen Anwendungen einsetzbar
AP550 | 50ShoreA | schwarz | von-40°C bis +140°C . _ Schwefel-vernetzt,
in dynamischen Anwendungen einsetzbar
AP560 | 60ShoreA | schwarz | von-40°C bis +130°C . R EIR AT
in dynamischen Anwendungen einsetzbar
EPM EP 380 80 Shore A schwarz von -35°C bis +180°C sehr gute HeiBwasser- und Dampfbestandigkeit,
gute Tieftemperaturflexibilitat

Einsatzstarke der besonders robusten Art

Vor allem die hohe Bestandigkeit macht die EPDM-
Werkstoffe zu einem gefragten Dichtungswerkstoff
in unterschiedlichsten Anwendungen. Dabei kom-
biniert EPDM die sehr gute Widerstandsfahigkeit
gegenUber HeiBwasser und Wasserdampf sowie

vielen organischen oder anorganischen Sauren
und Basen mit einer auf3erordentlichen Alterungs-
bestdndigkeit. Flr eine optimale Abstimmung der
Dichtung auf die spezifischen Anforderungen sind
bei COG zahlreiche EPDM-Werkstoffe erhaltlich.

EPDM- UND EPM-WERKSTOFFE



EPDM und EPM

Den Unterschied zwischen Ethylen-Propylen-Kautschuk
(EPM) und Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)
macht der Einsatz unkonjugierter Diene und damit ver-
bunden die Mdglichkeit zur Vulkanisation mit Schwefel.
EPM-Werkstoffe sind im Gegensatz dazu ausschliefslich
peroxidisch vernetzt.

EPDM

EPM

Vielseitig einsetzbar, vor allem dort, wo eine
hohe Heillwasser- und Dampfbestandigkeit
gefordert ist.

o Basiselastomer: Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk

o Peroxidischoder Schwefel-vernetzt

o Gute Bestandigkeit in wassrigen Medien

o Gute Bestandigkeit in vielen CIP-Medien

o Gute Bestandigkeit gegen Heilswasser
und Dampf

o Sehr gute Alterungs- und Ozonbestandigkeit

o Gute Kalteflexibilitat

o Eingeschrankte Bestandigkeit gegentber
pflanzlichen und tierischen Olen/Fetten

EPDM- UND EPM-WERKSTOFFE

Ein Werkstoff mit groSem Einsatzspektrum,
darunter sehr gute Anwendungsmoglichkeiten
im Lebensmittelbereich.

o Basiselastomer: Ethylen-Propylen-Kautschuk

o Peroxidisch vernetzt

o Gute Bestandigkeit in wassrigen Medien

o Gute Saure- und Alkalienbestandigkeit

o Gute Bestandigkeit in vielen CIP-Medien

o Hervorragende HeilRwasser und
Dampf-Bestandigkeit

o Teilweise unbestandig gegeniber pflanzlichen und
tierischen Olen und Fetten

o Sehr gute UV-, Alterungs- und Ozonbestandigkeit

o Gute Kalteflexibilitat



Zuverlassigkeit fur breite
Einsatztemperaturbereiche

O-Ringe aus Silikon sind ideal geeignet fiir Dich- Anwendungsmoglichkeiten in den unterschied-
tungskomponenten in Anwendungen mit einem lichsten Industriebereichen und Branchen. Um
groBen Temperaturspektrum. Der vielseitige den spezifischen Anforderungen der Anwendung

Werkstoff besteht bei Temperaturen von -60°C optimal zu entsprechen, fliihrt COG ein breites
bis zu +200°C und bietet damit eine Vielzahl von Sortiment an Silikon-O-Ringen.

Gut zu wissen!

Der Werkstoff Silikon bietet in der Praxis zahlreiche

Vorteile, verfligt allerdings nur tber reduzierte mechanische
Eigenschaften. Daher sollten VMQ-Dichtungen nicht in 0

dynamischen Anwendungen zum Einsatz kommen.

VMQ-WERKSTOFFE



Ein Spezialist fur kalte Umgebungen

Eine Besonderheit von Silikon-Werkstoffen ist
die hohe Reinheit, wodurch VMQ-Compounds
geruchs- wie geschmacksneutral sind und sich
damit unter anderem sehr gut fr die Lebens-

mittelverarbeitung eignen.

Die VMQ-Werkstoffe von COG zeichnen sich
durch ihre hervorragende Tieftemperaturflexibili-
tat aus, die einen Einsatz in statischen Dichtungs-
anwendungen bis zu -60° C erlaubt. Dazu kommt
eine sehr gute Ozon- und UV-Bestandigkeit sowie
eine gute Widerstandsfahigkeit gegentiber Heils-
luft, Alkoholen und tierischen wie pflanzlichen
Fetten und Olen.

ASTM

D 1418 W(Sr(l)(sGt-off Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
Si810,S 70 Shore A schwarz von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si850,B 50 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si850,R 50 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si850, TR 50 Shore A transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si855,R 55 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si860,B 60 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
(S\illl;:l(c?n) Si860,R 60 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si860,TR 60 Shore A transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si865,TR 65 Shore A transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si880,R 80 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si970,B 75 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si970,R 70 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
Si970, TR 70 Shore A transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat
VMQ

Optimal geeignet fUr statische Produktionsver- o Basiselastomer: Silikon-Kautschuk

fahren mit einem grol8en Einsatztemperaturbereich o Meist peroxidisch vernetzt

wie beispielsweise in der Lebensmittelverarbeitung o Physiologisch inert

o Eingeschrankte mechanische Eigenschaften

o Schwachen bei einigen sauren Medien

o Schwachen in der Dampfsterilisation
(SIP-Prozess)

o Sehr gute Tieftemperaturflexibilitat

oder der chemischen Industrie.

VMQ-WERKSTOFFE



Robuste Allrounder im starken Einsatz

Hydraulik- und Pneumatikanwendungen stellen
ein vielschichtiges industrielles Einsatzgebiet fiir
Dichtungen dar. Ideal geeignet sind hier NBR-
und HNBR-Werkstoffe, die gute mechanische

Eigenschaften mit einer zuverlassigen Bestandig-
keit kombinieren. Fir die unterschiedlichen An-
forderungen in diesem Bereich bietet COG ein
breites Produktspektrum.

HNBR

Vielseitig einsetzbarer Werkstoff in den unter-
schiedlichsten industriellen Bereichen.

o Basiselastomer: Chloropren-Kautschuk

o Ahnliche Eigenschaften wie NBR, etwas geringere
Sauren-, Alkalien- und Medienbestandigkeit

NBR

Vielseitig einsetzbarer Werkstoff in zahlreichen
industriellen Bereichen, u. a. in Pneumatik- und
Hydraulikanwendungen oder der Gasversorgung.

o Basiselastomer: Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
o Schwefel- und in Aulsnahmen peroxidisch vernetzt
o Gute mechanische Eigenschaften

o Gute Ol- und Fettbestindigkeit

o Schwachen bei Wasserdampf

Werkstoff mit umfangreichen Einsatzmoglichkeiten
in unterschiedlichsten industriellen Bereichen, u. a.
in Pneumatik- und Hydraulikanwendungen.

o Basiselastomer: Hydrierter Nitril-Kautschuk

o Peroxidisch vernetzt

o Hohe Bestandigkeit gegeniber additivhaltigen
Mineraldlen

o Geringe Gas- und Dampfdurchlassigkeit

o Gute mechanische Eigenschaften

o Gute Ol- und Fettbestandigkeit

CR-, HNBR- UND NBR-WERKSTOFFE



ASTM
D 1418

COG-
Werkstoff

Einsatztemperatur

Besonderheiten

1SO 1629

Ne 471 70 Shore A schwarz von -40°C bis +120°C gute Bestandigkeit gegentiber vielen Kéltemitteln
Ne 560 60 Shore A schwarz von -30°C bis +120°C gute Bestandigkeit gegeniber vielen Kaltemitteln
k Ne 560,R 60 Shore A rot von -20°C bis +100°C gute Bestandigkeit gegendber vielen Kaltemitteln
Ne 570 70 Shore A schwarz von -30°C bis +120°C gute Bestandigkeit gegentiber vielen Kéltemitteln
HNBR 70 70 Shore A schwarz von -25°C bis +150°C
HNBR 580 80 Shore A schwarz von -40°C bis +150°C
HNBR HNBR 600 70 Shore A schwarz von -20°C bis +150°C
HNBR 702 70 Shore A schwarz von -25°C bis +150°C DVGW DIN EN 549 - H3 / C1
HNBR 899 90 Shore A schwarz von -17°C bis +150°C NORSOK M-710 (Annex B)
P 370 85 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 427 90 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 430 45 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P431,A 75 Shore A schwarz von -10°C bis +120°C
P 465 65 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C fur Endlosvulkanisation geeignet
P520 | 70ShoreA | schwarz | von-20°Chis+120°C | ERStOMERERIne CL% AL A woag 2r o
P 549 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C DVGW DIN EN 549 - H3 / B2
P 550 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C %Y/%V\X/%mEE%%SAQQ:%%L/UBnld
P 574 55 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 583 70 Shore A schwarz von -30°C bis +120°C
P 583,RF 70 Shore A schwarz von -30°C bis +120°C
P 584,RF 70 Shore A schwarz von -50°C bis +120°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -50°C
NBER P 670 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C fur Endlosvulkanisation geeignet
P 682 70Shore A | schwarz | von -20°C bis +120°C B A ’gggénet
P 700 70 Shore A schwarz von -46°C bis +120°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -46°C
P740 40 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 745 45 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 750 50 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 755 55 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 760 60 Shore A schwarz von -30°C bis +120°C
P 775 75 Shore A schwarz von -25°C bis +120°C
P 780 80 Shore A schwarz von -30°C bis +120°C
P 780, RF 80 Shore A schwarz von -60°C bis +120°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -60°C
P 790 90 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C
P 990 90 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C

CR-, HNBR- UND NBR-WERKSTOFFE




Endlose Top-Qualitat und
Dichtungslosungen rundum

Bei COG kénnen O-Ringe entsprechend DIN I1SO
3601 mit einem speziellen Produktionsverfahren
bis zu einer Lange von 3.000 mm in unterschied-

lichen Schnurstarken und Werkstoffqualitaten
hergestellt werden. Das spezielle Verfahren er-
moglicht ein gleichmafRiges Durchvulkanisieren.

Fir Endlosvulkanisationsverfahren geeignete Werkstoffe

ASTM

D 1418 Wgr?(sGt-off Harte Farbe Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629

Vi500 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C fur Vakuumanwendungen geeignet
Vi569 80 Shore A schwarz von -15°C bis +200°C | DVGW DIN EN 682 - GB und DIN EN 549 - H3 / E1
Vi650 75 Shore A grin von -15°C bis +200°C

FKM
Vi890 90 Shore A schwarz von -20°C bis +210°C NORSOK M-710 (Annex B) und NACE TM0187

NORSOK M-710 (Annex B) und NACE TM0187,
Vi899 90 Shore A schwarz von -46°C bis +230°C erfllt APl 6A- & 6D-Normen,
hervorragende Tieftemperaturflexibilitat

P 465 65 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C

NBR
P 670 70 Shore A schwarz von -20°C bis +120°C

Schnurstarken: HNBR-, FKM- und NBR-Qualitdten in den Schnurstarken 5 bis 12 mm, teilweise in Absprache auch gréBer moglich.

Weitere Werkstoffe in EPDM, FKM, HNBR, NBR und VMQ auf Anfrage maglich.

Die Endlosvulkanisation

Durch das gleichmaRige Durchvulkanisieren ent-
sprechen die O-Ringe den Prazisions-O-Ringen
in kleineren Abmessungen entsprechend DIN
ISO 3601 bei herkdommlichen Produktionsver-
fahren. Im Gegensatz zu den konventionellen
Fertigungsarten bei O-Ring-Sondergrof3en, wie
etwa auf Stof? vulkanisierte oder verklebte
O-Ringe, sind bei dieser Fertigungsmethode sehr
geringe Toleranzen und eine entsprechend hohe
Prazision moglich. Der grofSte Vorteil dieses Ver-
fahrens liegt darin, dass an den Stof3stellen durch
die gleichmafige Vulkanisierung keine Schwach-
stellen mehr entstehen konnen. Dies ermdglicht
eine langerfristige und wesentlich hochwertigere

Vorteile der Endlosvulkanisation

o Sehr enge Abmessungstoleranzen entsprechend
DIN ISO 3601

o GleichmaRige Schnurstarke Gber den gesamten
O-Ring-Umfang

o Sehr gute Oberflachenbeschaffenheit

o Geringere Werkzeugkosten im Verhaltnis zu
formgepressten O-Ringen

o Jeder beliebige Innendurchmesser von
ca. 1.400 mm bis 3.000 mm herstellbar,
nach Ricksprache auch groBer

Abdichtung in unterschiedlichen Einsatzbereichen,

z. B. im Hochvakuum-Bereich oder beim Einsatz
mit gasformigen Medien.

ENDLOSVULKANISATION UND RUNDSCHNURE




Rundschndre fiir unterschiedlichste Anwendungen

Rundschnure sind immer eine gute Alternative,
wenn das abzudichtende Medium nicht zu aggressiv
ist oder unter zu hohem Druck steht. Dabei lassen
sie sich auch hervorragend in Nuten mit Richtungs-
wechsel einbauen und bei Bedarf an den Schnur-
enden miteinander verkleben. Die eingesetzten

Wissenswertes Gber Rundschnire

Geklebte O-Ringe sind extrudierte Schnure, deren
Schnurenden an dem geraden Stols zusammen-
geklebt werden. Nachteilig ist dabei, dass der Kleber
unter Warmeeinfluss eventuell ausharten kann und
die Rundschnur dabei an Elastizitat verliert. Bei
Rundschnuren sind grolRere Toleranzen erlaubt. Die
von COG angebotenen Rundschnire werden nach
der DIN-Norm 3302 Teil 1 E2 gefertigt.

FUr anspruchsvolle Anwendungen sind Rund-
schnlre haufig nicht geeignet. Die Stof3stellen, ob
verklebt oder auch stof3vulkanisiert, stellen bei
hoher Beanspruchung an die Dichtung immer die
Schwachstelle dar. Insbesondere bei Verklebung der
Schnurenden, da der Klebstoff sich anders verhalt
als das Dichtungsmaterial. Dies kann zur friihzeitigen
Beschadigung der Dichtung flihren. So werden

Hochleistungsklebstoffe verfligen Uber ein gutes
Werkstoffverhalten im Dichtungseinsatz durch aus-
reichende Resistenz und angemessene Elastizitat.
Derzeit sind Rundschnire in EPDM-, FKM-, HNBR-,
NBR- und VMQ-Qualitaten mit unterschiedlichen
Schnurstarken im Produktprogramm.

beispielsweise in Vakuumkammern vorzugsweise
endlosvulkanisierte O-Ringe verbaut, um diese
Schwachstelle zu vermeiden und ein besseres Ab-
dichtungsresultat zu erzielen.

ENDLOSVULKANISATION UND RUNDSCHNURE




Werkstoffe fiir spezielle Aufgaben

AuBergewohnlich Anforderungen an die
Komponenten, ein sehr spezielles Umfeld
oder schwierige Medien - Uiber unser breites
Standardprogramm hinaus bietet COG ein

Hitzebestandigkeit und Kalteflexibilitat von
FEP- und PFA-ummantelten O-Ringen
Werkstoffkombination Aulzenhille/Innenkern
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FEP-ummantelte O-Ringe

FEP-ummantelte O-Ringe bieten beides: eine sehr
grolRe Bestandigkeit gegenlber verschiedensten
Medien und gleichzeitig eine gute Elastizitat.

Das liegt an dem 2-Komponenten-System dieser
O-Ringe. FEP-ummantelte O-Ringe haben einen
elastischen Kern aus FKM oder Silikon (VMQ). Die
Ummantelung des jeweiligen elastischen Kerns
wird dabei von einer dinnwandigen Hulle aus FEP
nahtlos umschlossen. Mit dieser Kombination aus
hervorragender Bestandigkeit und guter Elastizitat
sind neue Anwendungsarten moglich. Wahrend
der O-Ring-Kern die erforderliche Elastizitat bietet,
ist die FEP-Hlle gegenlber chemischen Medien
resistent.

Die FEP-ummantelten O-Ringe kénnen vielfaltig
eingesetzt werden, u. a. in den Bereichen der
Petrochemie, chemischen Industrie, Pharma- und
Lebensmittelindustrie.

FEP-, PFA UND PTFE-WERKSTOFFE

vielseitiges Spektrum an Werkstoff-Sonder-
I6sungen an. Hierzu zahlt auch unser Programm
an FEP- und PFA-ummantelten O-Ringen fiir den
besonderen Einsatz.

Einbauhinweise

Flr den Einbau der ummantelten O-Ringe gel-
ten ahnliche Empfehlungen wie fur Standard-
Elastomer-O-Ringe. Zu beachten ist, dass sich
die O-Ringe aufgrund der Ummantelung nur
begrenzt dehnen und stauchen lassen.

Einbaurdume fiir FEP-/PFA-
ummantelte O-Ringe

Schnurstarke d, Nuttiefe T Nutbreite B

1,78 1,30 2,30
2,62 2,00 3,40
3,53 2,75 4,50
5,33 4,30 6,90
7,00 5,85 9,10




Vorteile von PTFE

o Chemische Bestdndigkeit gegen fast alle Medien
einschliefslich Laugen, Scuren, Losungsmittel
o Temperaturbestdndigkeit von -180 °C bis +260 °C

o Niedriger Reibungskoeffizient, auch ohne
Schmierung (absolut nicht haftend)
o Keine Wasseraufnahme

o Optimale dielektrische Eigenschaften
o Hohe mechanische Bestdndigkeit

FEP-, PFA und PTFE-Werkstoffe

o Geringe Wdrmeleitfdhigkeit
o Physiologische Unbedenklichkeit

ASTM COG-
D 1418 Werkstoff Harte Farbe Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
schwarz + o o hohe Chemikalienbestandigkeit,
FEP/FKM | FEP/FKM | 90Shore A | (0 (lizent | YON "26°Cbis +205°C | 1o \Warmebestandigkeit, FDA 21. CFR 1771550
el hohe Chemikalienbestandigkeit,
FEP/VMQ | FEP/VMQ 90 Shore A transluzent | VON -60°C bis +205°C | hohe Warmebestandigkeit, gute Kalteeigenschaften,
FDA 21. CFR 177.1550
schwarz + o o hohe Chemikalienbestandigkeit,
PFA/FKM | PFA/FKM | 90Shore A | o) sent | VON -26°CDis +205°C | Lo \Warmebestandigkeit, FDA 21. CFR 177.1550
—— hohe Chemikalienbestandigkeit,
PFA/VMQ | PFA/VMQ 90 Shore A transluzent | VON -60°C bis +260°C | hohe Warmebestandigkeit, gute Kalteeigenschaften,
FDA 21. CFR 177.1550
) i o s . hohe Chemikalienbestandigkeit, grol3er Temperatur-
PTFE PT 950 57 Shore D weild von -180°C bis +260°C einsatzbereich, FDA 21. CFR 177.1550

PFA-ummantelte O-Ringe

PTFE

Fir noch hohere Temperaturen: Neben FEP-
Ummantelungen bietet COG auch PFA-HUllen
an. PFA besitzt anndhernd die gleiche chemische
Bestdndigkeit und dieselben Eigenschaften wie
PTFE. Allerdings konnen PFA-ummantelte O-Ringe
einer hoheren Einsatztemperatur ausgesetzt
werden als FEP-ummantelte O-Ringe, und das bei
gleichbleibender Kalteflexibilitat. Generell sind
FEP-ummantelte O-Ringe mit einem Silikon- oder
FKM-Kern in Schnurstarken zwischen 1,5 und

19 mm lieferbar.

PTFE ist in allen Industriebereichen vielseitig ein-
setzbar. Das vollfluorierte Polymer weist eine sehr
hohe Schmelzviskositat auf, wodurch die thermische
Widerstandsfahigkeit auch im Dauereinsatz enorm
ist. Hinzu kommt eine fast universelle Chemikalien-
bestandigkeit, selbst gegentber aggressiven Sauren
wie Kénigswasser.

Weitere Eigenschaften sind u. a. ein sehr gutes
elektrisches Isolationsvermogen, ein ausgepragtes
antiadhasives Verhalten, gute Trockenlaufeigen-
schaften und geringe Warmeleitfahigkeit. Da es
sich allerdings um einen sehr harten, unelastischen
Werkstoff handelt, ist PTFE nur eingeschrankt ein-
setzbar und bei der Montage nicht dehnbar. COG
bietet fir viele O-Ring-Abmessungen aus PTFE eine
hohe Lagerverflgbarkeit an und damit sehr kurze
Lieferzeiten. Erhaltlich sind daneben weitere Dich-
tungen, wie Flach- oder Kolbendichtungen.

FEP-, PFA UND PTFE-WERKSTOFFE



Viel mehr als nur O-Ringe

Was viele nicht wissen: Neben unserem Kern- die Herstellung von Formteilen eingesetzt. Wir
geschaft den Prazisions-O-Ringen wird die fertigen rotationssymmetrische Artikel sowie
jahrzehntelange Expertise von COG in Bezug Sondergeometrien nach Kundenzeichnung und
auf elastomere Dichtungswerkstoffe auch fiir aus nahezu allen gangigen Materialien.

Unsere Profis fir Sie im Einsatz

Der eigene Werkzeugbau erméglicht hierbei eine
kostenglinstige Produktion schon bei sehr kleinen
Stlickzahlen. Zu den Elastomerdichtungen gehoren
unter anderem Flachdichtungen, Nutringe, Profil-
dichtringe, Milchrohrverschraubungen, Clamp-

dichtungen und Manschetten. Fragen Sie uns! @
Ob Formteile oder Sonderservices -

Auch in puncto Formteile steht Ihnen selbst- sprechen Sie uns immer gerne direkt

verstandlich die Expertise unserer Anwendungs- an, um gemeinsam zu Uberlegen,

techniker zur Verfligung. In umfassenden wie wir lhnen helfen kénnen.

Entwicklungsgesprachen beraten wir Sie ein- E-Mail: anwendungstechnik@cog.de

gehend von der Planung bis zur Produktion -
fUr optimale Ergebnisse.

FORMTEILE



Malf3geschneiderte Leistungen

Als Spezialist fiir den komplexen Bereich der Ob Einzelteil, Set-Artikel oder eine komplette
Elastomerdichtungen steht COG lhnen mit Baugruppe - gemeinsam mit lhnen erarbeiten
einem breiten Spektrum an Sonderservices auch wir die optimale Dichtungslosung fiir lhre

fiir spezielle Anforderungen zur Verfiigung. Serienproduktion.

MODERNE, FLEXIBLE
PRODUKTION

ANWENDUNGS-
TECHNIK

Setzen Sie auf einen
rundum starken Partner
Individuelle Anforderungen brauchen
Flexibilitat: Als unabhangiger Hersteller fir O-Ringe

und Elastomerdichtungen verfligt COG Uber
die Kapazitadten und Kompetenzen, um
\ Ihnen ein breites Spektrum an Service-
L
LA.BOR MIT
TESTMOGLICHKEITEN

O
M

KUNDENSPEZIFISCHE
SONDERARBEITSPLATZE

leistungen und Sonderldsungen
zu bieten.

EIGENER
WERKZEUGBAU

Kompetenz in Serie Weitere Sonderservices

Dabei stehen Ihnen unsere Experten von der ersten o Farbkennzeichnung von O-Ringen
Idee bis zum Produktionsstart kompetent zur Seite. o Unter- und Einzelverpackung

Auch spezifische Assembling-Auftrage, bspw. die o Nachtragliches Waschen in deionisiertem
Serienmontage von Einzelteilen, Modulen oder Wasser
Systemen aus den verschiedensten Materialien zu o Weitere Sonderbehandlungen: Molykotieren,
komplexen Baugruppen konnen Sie in unsere Hande Graphitieren, Teflonisieren, Silkonisieren,
geben. Auf Wunsch Gibernehmen wir auch gerne das farbliche Beschichtungen etc.
dazugehorige Einkaufsmanagement fur Sie. o 100 % maschinelle optische Malskontrolle
(AD < 70 mm)
o Spezialetiketten (z. B. flr kundenspezifische
Barcodes)

o EDI-Anbindung nach Absprache maoglich fur
elektronischen Datenaustausch

o Ausstellung verschiedener Bescheinigungen
und Zertifikate wie Werkszeugnis nach
EN 10204-2.2 oder Herstellerzertifikat M
nach DIN 55350 Teil 18 u.v.m.

SONDERSERVICES



7~

_~ EXPRESS o
PIaEs Wenn es ganz eilig ist

Fir den Fall der Félle und wenn kein zeitlicher
Aufschub moglich ist, bietet COG den speziellen
Service der Expressfertigung an. So kénnen
hochwertige Prazisions-O-Ringe, die nicht am
Lager vorratig sind, in flinf bis sieben Arbeits-

tagen’ gefertigt werden. Diese Auftriage laufen
in dem ausgefeilten Produktionsprozess auf der
,Uberholspur und werden binnen kiirzester Zeit
an unsere Kunden ausgeliefert.

Lieferzeiten fiir die COG-Expressfertigung

Lieferzeit* bei

COG- Harte in . Bestellung
N Shore A Besonderheiten
bis 10 h nach 10 h
sehr gute Heiwasser- und Dampfbestan-
AP 300 EPDM /0 schwarz digkeit, gute Tieftemperaturflexibilitat 2 o
sehr gute Chemikalienbestandigkeit,
LT 170 FKM 70 rot hervorragende Alterungsbestandigkeit, 6 7
exzellente Tieftemperaturflexibilitat
Vi500 FKM 80 schwarz fur Endlosvulkanisation uﬂd 6 7
Vakuumanwendungen geeignet
Vi564 FKM 72 schwarz Einsatz bis +230°C, BAM gepruft 6 7
NORSOK M-710 (Annex B),
Vi899 FKM 90 schwarz erflllt APl 6A & 6D Normen, hervorragende 6 7
Tieftemperaturflexibilitat
P 586 NBR 70 schwarz 5 6
Si771,FL FVYMQ 70 blau sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 6 7
Expressfertigung fiir FFKM und weitere Werkstoffe bitte extra anfragen.

* Betriebsinterne Vorkommnisse wie Kapazitdtsengpdsse oder Betriebs- und Sonderurlaub kénnen dazu fiihren, dass die Fertigungszeiten zum Teil
deutlich abweichen. Genaueres hierzu erfahren Sie auf cog.de/express.

Maximale Stiickzahl

Max. Stiickzahl

AuBendurchmesser inmm

Unsere aktuellen Preise und

<220 60 . . . .
Fertigungszeiten finden Sie
221-550 40
auf cog.de/express
551 - 1400 25

Einfache Abwicklung: Sie zahlen nur den normalen Warenwert der O-Ringe sowie unseren Preis fiir den
Expresszuschlag. Mindestpositionswerte und Mindestauftragswerte entfallen bei diesem Service.

Insgesamt sieben Werkstoffe werden bei COG
speziell fUr den Express-Service kontinuierlich

Eckdaten Expressfertigung
o Aktuelle Preise und Fertigungszeiten finden

bevorratet. Hierzu gehdren EPDM-, FKM-, NBR-
und FVYMQ-Compounds. NatUrlich kdnnen dartber
hinaus auch weitere Mischungen auf Anfrage im
Expressfertigungsverfahren produziert werden,
sofern diese Mischungen am Lager sind. Auf alle
Eilauftrage geben wir Ihnen unsere Termingarantie
- sollten wir den versprochenen Liefertermin nicht
einhalten, entfallt der Expresszuschlag und Sie
zahlen nur den Warenwert. Bei Bedarf kontaktie-
ren Sie uns gerne!

Sie auf cog.de/express

o 7/ verschiedene Werkstoffmischungen in
kontinuierlicher Bevorratung flr industrielle
Anwendungen

o Maximale Stlickzahl richtet sich nach Grofse
der O-Ringe

o Termingarantie: Wird der bestéatigte Express-
liefertermin von COG nicht eingehalten, zahlen
Sie nur den Warenwert

COG-EXPRESSFERTIGUNG



Unsere Werkstoffe im Uberblick

Fir einen extra-schnellen Zugriff auf alle Nahere Informationen sowie die ausfihrliche
COG-Compounds haben wir hier jeden unserer Werkstofftabelle finden Sie auf den in der
Werkstoffe mit den wichtigsten Kennzeichen letzten Spalte angegebenen Seiten. Darliber
und Besonderheiten (ibersichtlich nach Basis- hinaus stellen wir Ihnen unser gesamtes Werk-
elastomer aufgefiihrt. stoffsortiment auf COG.de vor.

ASTM COG-
D 1418 Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
PU 50 75 Shore A schwarz | von -30°C bis +125°C hohe Verschlei3festigkeit 16
AU
PU 460 90 Shore A schwarz | von -30°C bis +125°C hohe Verschlei3festigkeit 16
Ned471 | 70Shore A | schwarz | von -40°C bis +120°C gute Bestandigkeit gegentiber 30
vielen Kaltemitteln
Ne560 | 60Shore A | schwarz |von-30°C bis +120°C IS B e o 30
vielen Kaltemitteln
CR
Ne560,R | 60 Shore A rot | von -20°C bis +100°C gute Bestandigkeit gegentiber 30
vielen Kaltemitteln
Ne570 | 70Shore A | schwarz |von-30°C bis +120°C S BT anost 30
vielen Kaltemitteln

PRODUKTUBERSICHT



Unsere Werkstoffe im Uberblick

ASTM COG-
D 1418 Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
AP208 | 70ShoreA | blau | von-55°C bis+140°C | €N 8uter Wasserstoff-Permeations- 22,26
koeffizient, H, Sealing-getestet
_ERCE . sehr gute HeiBwasser- und Dampfbestandig- | 14, 26,
A AD Bl sefisiz | vier =50MC el SIS0 keit, gute Tieftemperaturflexibilitat 38
AP301 | 70ShoreA | violett |von-50°C bis+150°C | € 8ute Heiwasser- und Dampfbestandig- |,
keit, gute Tieftemperaturflexibilitat
AP350 | 82ShoreA | schwarz |von-50°C bis +150°C | ST 8ute Heibwasser- und Dampfbestandig- | 5
keit, gute Tieftemperaturflexibilitat
AP370 | 70Shore A | schwarz | von-50°C bis +150°C | S€N" gute Heibwasser-und Dampfbestandig- | 14 o
keit, gute Tieftemperaturflexibilitat
AP375,V | 75ShoreA | violett | von -40°C bis+150°C | S€N" 8ute Heilwasser- und Dampfbestandig- | 5
keit, gute Tieftemperaturflexibilitat
EPDM
AP380 | 80ShoreA | schwarz |von-50°C bis+150°C | € gute Heilwasser- und Dampfbestandig- 26
keit, gute Tieftemperaturflexibilitat
AP490 | 90Shore A | schwarz | von -50°C bis +140°C | SENT8ute Heifwasser- und Dampfbestandig- | 14 ¢
keit,gute Tieftemperaturflexibilitat
AP540 | 70Shore A | schwarz | von-50°C bis +130°C Schwefel-vernetzt, in dynamischen 26
Anwendungen einsetzbar
AP 545 45 Shore A schwarz | von -45°C bis +140°C schwefel-vernetzt, n dynamischen 26
Anwendungen einsetzbar
AP550 | 50ShoreA | schwarz | von -40°C bis +140°C Schwefel-vernetzt, in dynamischen 2
Anwendungen einsetzbar
AP560 | 60Shore A | schwarz |von -40°C bis +130°C S S e AT ST 2
Anwendungen einsetzbar
EPM EP380 | 80Shore A | schwarz |von-35°C bis +180°C | €N 8ute HeiBwasser- und Dampfbestandig- | 5
keit, gute Tieftemperaturflexibilitat
I hohe Chemikalienbestandigkeit, hohe
FEP/FKM FEP 90 Shore A transluzent | VON -26°C bis +205°C | Warmebestandigkeit, FDA 21. CFR 177.1550 35
getestet, teilweise nicht EU-Ursprung
hohe Chemikalienbestandigkeit, hohe
rot + o . Waérmebestandigkeit, gute Kalteeigen-
FEP/VMQ FEP 70 Shore A transluzent | V" 607C bis +205°C schaften, FDA 21. CFR 177.1550 getestet, 9
teilweise nicht EU-Ursprung
I — hohe Chemikalienbestandigkeit, hohe
PFA/FKM PFA 90 Shore A transluzent | VON -26°C bis +205°C | Warmebestandigkeit, FDA 21. CFR 177.1550 35
getestet, teilweise nicht EU-Ursprung
hohe Chemikalienbestandigkeit, hohe
rot + Ao o Warmebestandigkeit, gute Kalteeigen-
PFA/VMQ PFA 70 Shore A transluzent | V" 607C bis +2607C schaften, FDA 21. CFR 177.1550 getestet, 99
teilweise nicht EU-Ursprung
AF 275 75 Shore A schwarz | von -10°C bis +230°C Baaspo\ymgr. Aﬂas ' b__eso.nde'rs neinE 6,13, 25
Chemikalienbestandigkeit
FEPM
. P B Basispolymer Viton®-Extreme-ETP,
Vi982 75 Shore A schwarz | von -10°C bis +230°C hohe Chemikalienbestandigkeit 6,25
Perlast® o o o G e
G60A 60 °IRHD schwarz | von -15°C bis +260°C hohe Chemikalienbestandigkeit 9,13
Perlast® o cor b 5 hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G70A /O 7IRHD schwarz | von -15°C bis +260°C gute mechanische Eigenschaften 213
Perlast® o 5 hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
GS0A 79 Shore A schwarz | von -15°C bis +260°C gute mechanische Eigenschaften 9,13
FFKM o R
Perlast® o L o hervorragende Chemikalienbestandigkeit,
G758 76 Shore A schwarz | von -15°C bis +325°C gute mechanische Eigenschaften 8,12
Perlast® AR [ . NORSOK M-710 (Annex A und B) und
G92E 92 Shore A schwarz | von -15°C bis +260°C NACE TM0297 11,13,18
hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
®
Péggf_lt 80 Shore A weil3 von -15°C bis +320°C Heliumleckrate, plasmabestandig, 102’113’
entwickelt fir die Halbleiterindustrie

PRODUKTUBERSICHT




ASTM

Unsere Werkstoffe im Uberblick

D 1418 Wgr(lj(gt-off Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
Perlast® o 1 o ) :
G75M 75 Shore A schwarz | von -15°C bis +260°C | hervorragende mechanische Eigenschaften 9
Perlast® o : hochtem_peraturfest, ultrarein, seﬂhr geringe 10, 13,
63 Shore A | transluzent | von -15°C bis +275°C Heliumleckrate, plasmabestandig,
G67P . R L ’ 21
entwickelt fur die Halbleiterindustrie
hochtemperaturfest, ultrarein, sehr geringe
®
Perlast 74 Shore A | transluzent | von -15°C bis +275°C Heliumleckrate, plasmabestandig, 10, 13,
G74P . R L . 21
entwickelt flr die Halbleiterindustrie
® . . i
FFKM Perlast 75 Shore A schwarz | von -15°C bis +327°C A\Izwe‘ckwer‘kstofﬂ sehr gute Hitzebestandig 7.10.13
G75TX keit, geringer Druckverformungsrest
Perlast® . o . vielfaltiger Werkstoff, hohe chemische
G76W 75 Shore A weif3 von 15°C bis +260°C Bestandigkeit 9
Perlast® o . Exzellente Tieftemperaturflexibilitadt und
lce G75LT 72 ST SeimEz | vie =4eC o <250 sehr gute chemische Eigenschaften o
Perlast® Exzellente Tieftemperaturflexibilitat,
lce GOOLT 89 Shore A schwarz | von -46°C bis +240°C sehr gute chemische Eigenschaften, 8,14, 18
NORSOK M-710 (Annex A + B)
BF 750 75 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C | hohe Bestédndigkeit gegen biogene Medien 6,25
HF 875 75 Shore A | graubraun | von -15°C bis +200°C hohe Chemikalienbestandigkeit 25
sehr gute Chemikalienbestandigkeit, 1425
LT 170 70 Shore A rot von -50°C bis +200°C hervorragende Alterungsbestandigkeit, S
. e 38
exzellente Tieftemperaturflexibilitat
Vi 100, S 70 Shore A schwarz | von -30°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat 14, 25
Vi110,S 80 Shore A schwarz | von -30°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat 14, 25
Vi120,S 90 Shore A schwarz | von -40°C bis +200°C hervorragende Chemikalienbesténdigkeit 14, 25
Vi170 90 Shore A schwarz | von -50°C bis +200°C ECE-R 110, Annex 5D, 5F, 5G 14, 25
Vi175 75 Shore A schwarz | von -35°C bis +200°C gute Tieftemperaturflexibilitat bis -35°C 12,24
Vi208 | 80ShoreA | blau | von-10°C bis+200°C |  SCMrguter Wasserstoff-Permeations- 22
koeffizient, H, Sealing-getestet
Vi220 75 Shore A blau von -15°C bis +200°C fur Zylinderlaufbuchsen geeignet 25
Vi250 | 75ShoreA | schwarz | von-25°C bis+250°C | Pestandig gegen hohe Temperaturen 6,13
bis +250°C
FKM Vi 370 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +200°C fur Vakuumanwendungen geeignet 21,25
Vi376 75 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C BAM geprift 17
Vi399 90 Shore A “ggj;z’ von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi400 65 Shore A ch‘rvavﬁgz' von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 21,25
Vi455 55 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 21,25
Vi460 60 Shore A schwarz | von -25°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 21,25
Vi480 80 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C | Gute HeiBwasser- und Dampfbestandigkeit 6,25
Vi500 | 80ShoreA | schwarz | von -15°C bis +200°C e L2
Vakuumanwendungen geeignet 32,38
. o s o hohe Chemikalienbestandigkeit,
Vi549 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +200°C DVGW DIN EN 549 - H3 / E1. ADI free 25
Einsatz bis +230°C, BAM gepruft 4,13, 17,
Vi564 72 Shore A schwarz | von -15°C bis +230°C (fir Anwendungen in gasformigem 21, 25,
Sauerstoff; max. +150°C / 2 bar) 38
. o N DVGW DIN EN 682 - GB, DVGW DIN EN | 4, 17, 25,
Vise9 80 shore A schwarz | von -15°C bis +200°C 549 H3 / E1, fur Endlosvulkanisation geeignet 32

PRODUKTUBERSICHT




Unsere Werkstoffe im Uberblick

ASTM COG-

D 1418 Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629 Werkstoff

BAM geprft (fir Anwendungen in gas-

Vi576 80 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C férmigem Sauerstoff: max. +150°C / 25 bar) 4,17, 25

Vi580 80 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C fur Vakuumanwendungen geeignet 21,25

Vi580,G 80 Shore A grin von -15°C bis +200°C fur Vakuumanwendungen geeignet 21,25

Vi580,R 80 Shore A rot von -15°C bis +200°C 21,25
Vi590 90 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi 600 70 Shore A grin von -15°C bis +200°C erhoéhte Chemikalienbestdndigkeit 25

Vi 650 75 Shore A grin von -15°C bis +200°C fur Endlosvulkanisation geeignet 25,32
Vi670 80 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vié75 75 Shore A rot von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi691 90 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi691,G 90 Shore A griin von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi700 90 Shore A grin von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
DVGW DIN EN 682 - GBL, 4.6

FKM Vig840 | 80Shore A | schwarz | von -46°C bis +200°C N%ﬁfﬂ%ﬂ%’fﬂ}%éﬁgrgﬁéﬁ"sﬁﬁfiff' E, ;75

APl 6A & 6D, NACE TM0187

NORSOK M-710 (Annex B)
Vi890 90 Shore A schwarz | von -20°C bis +210°C und NACE TM0187, 18, 32
fur Endlosvulkanisation geeignet

NORSOK M-710 (Annex B) und

Vig99 | 90ShoreA | schwarz | von -46°C bis +230°C NATCigftTe“fﬂoplef;Uhﬁg;gﬂ%;gdc 18,3,
fur Endlosvulkanisation geeignet 38
Vi900 | 90ShoreA | schwarz |von -55°C bis +230°C e otay e B e
Vi 965, GF 65 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi970,G 70 Shore A griin von -20°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi 970, GF 70 Shore A schwarz | von -15°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 6,25
Vi975 75 Shore A schwarz | von -20°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi975,G 75 Shore A grin von -20°C bis +200°C gute Chemikalienbestandigkeit 25
Vi990 90 Shore A schwarz | von -46°C bis +230°C AED/RGD tauglich 13,18
Si771,FL 70 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 14, 25
MR 971,FL | 70Shore A |  blau | von -60°C bis +200°C o gr‘iﬁim‘gfe'ig:‘g‘tgie“‘pd 14, 25
HNBR 70 70 Shore A schwarz | von -25°C bis +150°C 31
HNBR 580 | 80 Shore A schwarz | von -40°C bis +150°C 31
HNBR HNBR 600 | 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +150°C 31
HNBR702 | 70 Shore A schwarz | von -25°C bis +150°C DVGW DIN EN 549 - H3/ C1 17,31
HNBR 899 | 90 Shore A schwarz | von -20°C bis +150°C NORSOK M-710 (Annex B) 18, 31
P 370 80 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P 427 90 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
NER P 430 45 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P431,A 75 Shore A schwarz | von -10°C bis +120°C 31
P 465 65 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C fur Endlosvulkanisation geeignet 31,32

PRODUKTUBERSICHT



Unsere Werkstoffe im Uberblick

ASTM COG- : ,
D 1418 Werkstoff Einsatztemperatur Besonderheiten
1SO 1629
P 549 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C DVGW DIN EN 549 - H3 / B2 4,17,31
P 550 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C DVG[\)/YNDE% Eljlﬁ)égliB /GEE und 4,17,31
P 574 55 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C Sl
P 583 70 Shore A schwarz | von -30°C bis +120°C 31,38
P 583, RF 70 Shore A schwarz | von -30°C bis +120°C 14, 31
P 584, RF 70 Shore A schwarz | von -50°C bis +120°C | sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -50°C | 14, 31
P 670 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C fur Endlosvulkanisation geeignet 31, 32
P 682 70 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C DVGW DIN EN 682 - GBL 4,17,31
P700 | 70ShoreA | schwarz |von -46°C bis+120°C e 14,31
P 740 40 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P 745 45 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P 750 50 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P 755 55 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P 760 60 Shore A schwarz | von -30°C bis +120°C 31
P775 75 Shore A schwarz | von -25°C bis +120°C 31
P 780 80 Shore A schwarz | von -30°C bis +120°C 31
P 780, RF 80 Shore A schwarz | von -60°C bis +120°C | sehr gute Tieftemperaturflexibilitat bis -60°C | 14, 31
P 790 90 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
P 990 90 Shore A schwarz | von -20°C bis +120°C 31
hohe Chemikalienbestandigkeit,
PTFE PT 950 57 Shore D weifs von -180°C bis +260°C grol3er Temperatureinsatzbereich, 35
FDA 21. CFR 177.1500 getestet
Si810,S 70 Shore A schwarz | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si850,R 50 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si850,B 50 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si850, TR 50 Shore A | transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si855,R 55 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si860,R 60 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
vMQ
Si860,B 60 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si860,TR 60 Shore A | transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si880,R 80 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si970,B 75 Shore A blau von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si970,R 70 Shore A rot von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
Si970, TR 70 Shore A | transluzent | von -60°C bis +200°C sehr gute Tieftemperaturflexibilitat 29
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®AFLAS ist ein eingetragenes Warenzeichen der ASAHI GLASS Co. Ltd.
®PERLAST ist ein eingetragenes Warenzeichen der Precision Polymer Engineering Ltd.
BVITON ist ein eingetragenes Warenzeichen der Firma DuPont Performance Elastomers.





