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Razem o krok
przed innymi

Najwiekszy na Swiecie magazyn oringdw

Firma COG to niezalezny producent i wiodacy
oferent precyzyjnych oringdw i uszczelnien ela-
stomerowych. Jako firma kierowana w pigtym
pokoleniu przez rodzine wtascicieli od 150 lat
stawiamy na doswiadczenie. Jest dla nas jasne,
ze tylko dzieki gtebokiej znajomosci materii mo-
zemy sprostac ztozonym wymaganiom klientow
i przekonac ich do naszych rozwigzan.

Dzielenie sie doSwiadczeniami to nasz priorytet.
Zyczenia i wymagania klientéw daja nam impuls
do dziatania. Doswiadczenie w rozwoju i produk-
Cji materiatow stanowi podstawe, dzieki ktorej
mozemy oferowac sprawdzong i niezawodng
jakos¢, zyskujac jednoczesnie dodatkowe punkty
dzieki innowacjom, ktore wyznaczaja nowe stand-
ardy w branzy.

Ponad 270 pracownikéw jest zaangazowanych
w realizacje tego celu, obserwuje rynek i po-
dejmuje istotne tematy, aby szybko i skutecznie
reagowac na nowe wymagania. Poza tym naj-
wazniejsza jest dla nas dostepnos¢ dostaw i
elastycznosc: Obstugujemy naszych klientow

Z najwiekszego magazynu oringdw na swiecie.
Paleta ustug obejmuje réwniez produkcje matych
partii, aby méc dostosowac naszg oferte do
zapotrzebowania.

Stawka jest zawsze bardzo wysoka. A nasza pomoc
to gwarancja sukcesu, poniewaz opiera sie na
wyjatkowych kompetencjach.

\l)’\, ‘A Wiecej informacji pod adresem @
www.cog.de/en lub prosimy
0 bezposredni kontakt.

Jan Metzger Ingo Metzger
Zarzad Zarzad



COG w zarysie

o Firma zatozona w 1867 roku w Pinnebergu
koto Hamburga

o Samodzielne przedsiebiorstwo rodzinne
zatrudniajgce ponad 270 pracownikow

o Niezalezny producent i oferent oringdéw i
precyzyjnych uszczelnien

o Najwiekszy na swiecie magazyn oringéw
(przeszto 45 000 artykutéw dostepnych
na biezgco)

o Nowoczesne centrum logistyczne zapewniajace
maksymalng dostepnos¢ dostaw

o Dostepne narzedzia do ponad 23 000 oringdw
o réznych wymiarach

o Scista wspétpraca z wiodacymi producentami
SUrowcow

o Zatwierdzenia i dopuszczenia dla réznych
tworzyw, m.in. FDA, USP, 3-A Sanitary
Standard, BfR, dyrektywa elastomerowa,
NSF/ANSI, DVGW, NORSOk Standard M-710,
ISO 23936-2, BAM iin
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o Whtasna mieszalnia i samodzielne opracowywanie
mieszanek

o Wytwarzanie form we wtasnym zakresie

o Centrum Techniczne COG ds. Rozwoju
Materiatéw

o Zarzadzanie jakoscia zgodnie z norma
DIN EN ISO 9001

o System zarzadzania srodowiskowego zgodnie
znorma DIN EN ISO 14001

o Dziatalnos¢ neutralna klimatycznie od 2020 roku

Zréwnowazony rozwoéj odgrywa w firmie
COG istotna role:

Od wielu lat skutecznie pracujemy nad
minimalizacja oddziatywania na srodowisko
i jako jedno z pierwszych przedsiebiorstw
w branzy otrzymalismy w 2020 roku certy-
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Newralgiczne obszary wymagaja
specjalnych uszczelnien

Stosowanie uszczelnien w instalacjach biotech-
nologicznych, technice medycznej, przemysle
farmaceutycznym i przetwoérstwie spozywczym
nalezy do najbardziej wymagajacych obszaréw

zastosowan techniki uszczelnieh. Uszczelnienia
uzywane w tych dziedzinach musza spetniaé
szczegolne warunki, ktérym nie odpowiadaja
konwencjonalne materiaty uszczelnieniowe.

Nasze kompetencje z myslg o
naszych klientach

Wybor wtasciwego materiatu do zastosowan

w przemysle spozywczym i farmaceutycznym
oraz w zblizonych dziedzinach stanowi duze
wyzwanie. Oprocz niezbednych certyfikacji
materiatowych wazne jest przy tym uwzgled-
nienie takze wielu innych aspektow. Zastoso-
wane materiaty uszczelnieniowe muszg spetniac
przede wszystkim swoj gtowny cel i zapewniac
bezpieczne uszczelnienie, przy czym czesto de-
cydujaca role odgrywa jeszcze wiecej czynnikow.
Oprocz ogolnej odpornosci na media, od ktérych
uszczelnienie ma izolowac, do istotnych parame-
trow zaliczaja sie rowniez wzajemne oddziatywa-
nie z tymi mediami, np. w procesie czyszczenia
lub sterylizacji, w zaleznosci od temperatury pracy
i wtasciwosci mechanicznych.

Firma COG, specjalizujaca sie w oringach i
uszczelnieniach elastomerowych, oferuje nieza-
wodne rozwigzania uszczelnieniowe do najroz-
niejszych zastosowan w wymagajacych i czesto
wysoce newralgicznych obszarach produkgji

w przemysle spozywczym i farmaceutycznym.
Zapewniamy naszym klientom:

o wysokie specjalistyczne kompetencje dzieki do-
Swiadczeniu gromadzonemu przez dziesieciolecia

o witasne badania nad rozwojem, mieszalnia i
produkcja

o Sciste kontrole jakosci prowadzone takze
przez zewnetrzne laboratoria kontrolne

o bardzo szerokie spektrum dopuszczen
materiatowych

o szeroki zakres specjalnych ustug serwisowych,
takich jak np. pakowanie, konfekcjonowanie itd.

o Wiecej na ten temat na stronie 25 i kolejnych

WYBOR MATERIALU



Wybdér wtasciwego materiatu uszczelnieniowego

Kwestia najbardziej odpowiedniego materiatu jest
szczegolnie wazna zwtaszcza w przypadku kry-
tycznych elementow konstrukcyjnych w budowie
maszyn, takich jak uszczelnienia. Dla pewnosci
twaorcy materiatu musza w przypadku pierwszego
wyposazenia wybiera¢ czesto materiat o wyzszych
parametrach, np. FFKM. Wykazuje on doskonata
odpornos¢ na wiekszos¢ mediow - nawet przy
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wysokich temperaturach - i ma bardzo dobre
wtasciwosci fizyczne. Koszty materiatowe sa
jednak w tym przypadku najczesciej wyzsze, co
mogtoby prowadzi¢ do niekonkurencyjnej ceny
produktu koricowego. Dlatego doktadne spraw-
dzenie przy wyborze materiatu jest szczegdlnie
istotne, aby uzyskac optymalne rozwigzanie
uszczelnienia do danego zastosowania.

Przed wyborem materiatu nalezy uwzgledni¢ cztery grupy wymagan:

1. Temperatura pracy:

W jakim zakresie temperatury bedzie zastoso-
wane uszczelnienie? Jaka jest temperatura mi-
nimalna i maksymalna? Czy mamy do czynienia
z krotkotrwatymi skokami, czy tez z ciggtym
zastosowaniem w danym zakresie temperatur?

2. Odpornos¢ chemiczna:

Jakie media ma izolowac uszczelnienie i na
jakie ma by¢ odporne? Czy wystepujg wza-
jemne oddziatywania, np. praca zaréwno

w kwasach, jak i tugach? Czy podczas montazu
uzywa sie olejow lub smardow?

Skontaktuj sie z nami!

Aby mie¢ pewnosc, zalecamy skorzystac
Z niewigzqcego doradztwa inzynierow

7 naszego dziatu technicznego. Dzieki dtu-
goletniemu doswiadczeniu i codziennemu
rozwiqzywaniu najrozniejszych problemow
zgtaszanych przez klientow sg ekspertami
w doborze materiatu. Chetnie udzielg
konstruktywnego wsparcia juz na etapie
projektu, doradzajgc przy rozstrzyganiu
szczegotow dotyczqgcych stosowanych
rozwiqzan uszczelnieniowych. W ramach
dobierania optymalnego materiatu nasz
dziat techniczny pomoze rowniez po-
przez wyszukanie elastomeru i ustalenie
wymaganych testow.

3. Wiasciwosci mechaniczne:

Jakie uszczelnienie bedzie stosowane? Czy jest
to statyczne uszczelnienie spoczynkowe czy
tez uszczelnienie dynamiczne? W przypadku
uszczelnien dynamicznych: jak wysokie jest ob-
cigzenie mechaniczne? Czy praca uszczelnienia
jest sporadyczna, regularna czy ciggta?

4. Dopuszczenia:

Jakie wytyczne i dopuszczenia obowiazuja
dla danego procesu produkgji i musza tez byc¢
spetnione przez uzywane materiaty uszczel-
nieniowe? Czy oprécz wymagan materiato-
wych tworzywo musi spetniac¢ tez wytyczne
Hygienic Design?

Kryteria rodzaju uszczelnienia

Oproécz prawidtowego doboru materiatu decyduja-
cymi kryteriami optymalnego rodzaju uszczelnienia
moze byc¢ rowniez konstrukcja, geometria, rozmiar
uszczelnienia czy charakterystyka rowkow. Zwtasz-
cza w przemysle spozywczym i farmaceutycznym
obowigzuja wysokie wymagania takze wobec kom-
ponentow instalacji. Wszystkie materiaty, ktore

w procesie produkcji majg stycznosc z produkowa-
nymi artykutami spozywczymi czy lekami muszg
spetniac¢ zdefiniowane normy i dopuszczenia,

aby zagwarantowac bezpieczenstwo produktu.

W tym zakresie firma COG oferuje szerokie spek-
trum odpowiednich materiatow z odpowiednimi
dopuszczeniami.

WYBOR MATERIALU



Efektywne materiaty do
wymagajacych zadan
W nowoczesnym przemysle spozywczym rosng

wymagania wynikajace ze stale ulepszanych
metod produkcji. Oprécz generalnej odpornosci

na zwiazki aromatyczne lub olejki eteryczne, wiele
uszczelnien elastomerowych musi tez spetnia¢ wa-
runki stosowania w procedurach CIP lub SIP (CIP =

na media, np. na media zawierajace ttuszcze czy

&
Sprawdzone
pod katem SIP

)

materiatowym.

Sprawdzone
pod katem CIP

w kwestii bezpieczenstwa.

Wzajemne oddziatywanie miedzy izolowanymi
mediami a czesto bardzo agresywnymi srodkami
dezynfekujacymi i czyszczacymi lub stosowang

w procesie sterylizacji parg o temperaturze chwi-
lami powyzej +150°C stanowi ogromne obciazenie
materiatu. Dlatego na dtuzsza mete wiele uszczel-
nien elastomerowych nie zdaje tu egzaminu.
Kosztowng konsekwencjg sa krotsze interwaty
konserwacji, czestsze prace naprawcze lub nawet
przestoje produkcyjne.

Higieniczne zatozenie:
Hygienic Design
Dzisiejszy przemyst spozywczy i farmaceutyczny

bez ,Hygienic Design” bytby nie do pomyslenia.
Pojecie to oznacza kompleksowe wymagania

Specjalnie sprawdzone dla przemystu
spozywczego i farmakologicznego

Firma COG we wspotpracy z jednym z wiodacych pro-
ducentow srodkow CIP, poddata rézne materiaty uszczel-
nieniowe o wysokiej wydajnosci stosowane w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym, doktadnym testom

Te szczegdlnie odporne kompozyty do uzycia w zastoso-
waniach SIP i CIP mozna rozpoznac po naszych symbo-
lach. W tych przypadkach konstruktorzy i uzytkownicy
w obszarze spozywczym i farmaceutycznym moga
polegac na tym, ze otrzymujg doktadnie sprawdzone
uszczelnienia — w wielu miejscach w dzisiejszych proce-
sach produkcji kompozyty te to absolutna koniecznos¢

Cleaning in place; SIP = Sterilisation in place).

dotyczace konstruowania i projektowania maszyn,
instalacji, podzespotow i wszelkich komponentéw
W sposob utatwiajacy ich czyszczenie. Niezbedne
procesy czyszczenia muszg by¢ w zwigzku z tym
uwzgledniane juz na etapie tworzenia i konstru-
owania urzadzen. Podstawe stanowi rozporzadze-
nie UE nr 1935/2004.

Wszelkie materiaty i czesci konstrukcyjne, ktore
majg stycznosc¢ z zywnoscig, musza spetniac
wymagania Hygienic Design zalecajgce przede
wszystkim unikanie miejsc gromadzenia sie za-
brudzen trudnych do usuniecia w procesie czysz-
czenia i zagrazajace bezpieczenstwu produkcii.
Efektywne i niezawodne czyszczenie linii produk-
cyjnych wymaga, oprocz zredukowania tych mar-
twych przestrzeni, takze tatwych w czyszczeniu

n WYMAGANIA BRANZOWE




O Rosngce wymagania w nowoczesnych procesach

Wymagania stawiane uszczelnieniom elasto- coraz czesciej stosowane sq przy tym bardziej
merowym przez przemyst spozywczy i farma- agresywne srodki CIP, przy czym postepujgca re-
ceutyczny sq coraz bardziej ztozone. Skracanie dukcja srodkoéw konserwujgcych powoduje dalszy
cykli produkcyjnych w ramach podnoszenia rozwoj tych tendencji. Jest to wprawdzie dobre
wydajnosci wymaga szybszych procesow czysz- rozwigzanie pod kqtem wydajnosci produkcji, ale
czenia, ktére odbywajq sie oszczedzajgcg czas stanowi jednoczesnie duze wyzwanie dla mate-
metodq CIP (Cleaning in Place) w rurociggach, riatéw uszczelnieniowych.

zaworach, pompach itd. Jako srodki czyszczqce

komponentow. Dzieki tym zatozeniom Hygienic i wtasciwosci materiatowe umozliwiajace ich bez-
Design istotnie wptywa na bezpieczenstwo pieczne uzywanie w danych procesach produkcji.
jakosci produktow w przemysle spozywczym i HygienicSeal stat sie juz poszukiwanym znakiem
farmaceutycznym. jakosci na rynku.

Higieniczne rozwigzanie:
HygienicSeal - znak jakosci COG

Specjalnie pod katem wysokich wymagan \

w przemysle spozywczym i farmaceutycznym

firma COG stworzyta serie materiatow Hygienic- H ygie n i C Sea l
Seal, ktora oferuje ich uzytkownikom maksimum

bezpieczenstwa. Te wysokiej jakosci kompozyty ~ ’

nadaja sie zwtaszcza do stosowania uwzgled-
niajacego zasady Hygienic Design. Znak jakosci
HygienicSeal gwarantuje, ze te specjalne materiaty
posiadaja zarowno odpowiednie dopuszczenia, jak

PRZEMYSt SPOZYWCZY | FARMACEUTYCZNY



Wysokiej jakosci kompozyty dla naj-
wyzszego poziomu bezpieczenstwa

W zwiazku z centralnym znaczeniem bezpie-
czenstwa produkcyjnego technika medyczna

i biotechnika oraz przemyst farmaceutyczny
stawiajg wyzsze wymagania wobec sktadnikéw
uszczelnien niz na przyktad przemyst spozyweczy.

&

Przetestowane pod katem
maksymalnej niezawodnosci

Czesto stosowana w farmaceutyce ultraczysta
woda (VE i WFI) stanowi duze obcigzenie dla
uszczelnien elastomerowych. W tym przypadku
przypadku sprawdzg sie tylko specjalnie przy-

W produkcji farmaceutycznej rosngcy w wielu
punktach profil wymagan wobec stosowanych
uszczelnien wynika w szczegélnosci z nowych
ustalen naukowych, zmienionych proceséw

aplikacji i stale zmieniajacych sie unormowan.

Przetestowane
z uzyciem WFI

stosowane materiaty. COG oferuje odpowiednio
przetestowane kompozyty, ktdre mozna rozpoznac
po naszym znaku kontrolnym.

Specjalne uszczelnienia zabezpie-
czajace przed ryzykiem grozacym
powaznymi skutkami

Centralnym aspektem produkcji farmaceutycznej
jest unikanie zanieczyszczenia spowodowanego
Srodkiem uszczelnieniowym. Oprocz polimeru
bazowego materiat sktada sie bowiem z wielo-
sktadnikowej mieszanki. Pod wptywem obcigzenia

z materiatu moga uwolni¢ sie zwtaszcza substancje
dodawane podczas jego obrobki. W newralgicznych
obszarach produkgji, takich jak w szczegdlnosci pro-
dukcja lekow z ich ztozonymi recepturami, migro-
wanie chemicznych sktadnikow moze miec fatalne
skutki i prowadzi¢ do niepozadanej zmiany substan-

cji czynnej produktu. Zastosowanie specjalnych

materiatow uszczelnieniowych, ktére w badaniach
ekstrakcyjnych potwierdzity swojg odpornosc na
migracje, moze zminimalizowac to ryzyko.

Miejscem zagrozenia jest
powierzchnia

Jesli chodzi o kontaminacje, waznga role moga tez
odgrywac wtasciwosci powierzchni komponentow
stosowanych w liniach produkcyjnych. Nieregu-
larne, chropowate powierzchnie mogg sprzyjac
namnazaniu sie mikroorganizmaow, co moze
prowadzi¢ do powaznych zanieczyszczen. O ile

dla uzywanych metali istniejg przepisy dotyczace
chropowatosci, ktére uniemozliwiaja osadzanie sie
mikroorganizmow, dla uszczelnien elastomerowych
nie ma zadnych wytycznych.

n WYMAGANIA BRANZOWE



€ Woda Wriiwoda VE

Woda WFI = Water-for-Injection:

Chodzi o wode ultraczystq, catkowicie zdemine-
ralizowanq. Woda WFI uszkadza materiaty uszka-
dza materiaty, pochtaniajgc substancje mineralne
7 materiatéw, z ktérymi ma stycznosc. Woda WFI
potrafi na przyktad w krotkim czasie spowodowac

porowatosc betonu.

W niektorych specjalnych metodach produkcji
lekow czy tworzenia kultur komoérkowych zagro-
Zenia zanieczyszczeniem mikrobami jest tematem
centralnym. W tym kontekscie wtasciwosci po-
wierzchni oringdw moga mie¢ wyjatkowe zna-
czenie. Gtadka, zamknieta powierzchnia, jaka jest
wymagana w niektorych zastosowaniach, nie jest
bowiem z technicznego punktu widzenia tatwa do
wyprodukowania.

Bezpieczenstwo w kazdym
sSrodowisku

COG oferuje materiaty przygotowane specjalnie
pod katem tych wysokich wymagan, posiadajace
zaréwno wymagane dopuszczenia, jak i wtasci-
wosci materiatowe. Aby optymalnie dopasowac

Woda VE = woda catkowicie zdemineralizowana:
Woda VE to wstepna faza wody WFI, ale jest
czesto stosowana jako mniej agresywna. Obie
substancje w ogromnym stopniu obcigzajq elasto-
mery i tylko niektore materiaty uszczelnieniowe
sqg odporne na ich dtugotrwate dziatanie oraz
posiadajq jednoczesnie niezbedne dopuszczenia
FDA i USP kategorii VI.

uszczelnienie do $Srodowiska jego zastosowania
stosuje sie wysoko wydajne kompozyty zardwno
na bazie EPDM, jak i FKM. W celu zapewnienia
maksymalnego bezpieczenstwa sg wsroéd nich
takze materiaty przetestowane pod katem cy-
totoksycznosci (wg 1ISO 10993 czesc 5). Dzieki
niezaleznym testom i badaniom zagwarantowane
jest spetnienie specjalnych wymagan ze stale jed-
nakowg jakoscia.

TECHNIKA MEDYCZNA, BIOTECHNIKA | PRZEMYSt FARMACEUTYCZNY n



Najwazniejsze dopuszczenia dla
indywidualnych wymagan

Zanieczyszczenia produktéw w dziedzinie srod- skutki dla konsumentéw. Dlatego ustawodawca
kéw spozywczych i lekéw moga miec fatalne stawia wysokie wymagania liniom produkcyjnym.

Przeglad norm dotyczacych
przemystu spozywczego i
farmaceutycznego

0 Globalne standardy i

Wszystkie materiaty, ktére w procesie produkgji Wymagania krajowe

wchodzg w kontakt z produkowanymi srodkami

spozywczymi czy lekami, muszg spetniac¢ zdefi- Liczne certyfikacje w obszarze spo-
niowane normy i dopuszczenia. zywczym i farmaceutycznym bazujq
na potwierdzonych naukowo, miedzy-
Oprécz dopuszczen materiatowych i norm, takich narodowo uznawanych atestach, m.in.
jak np. atesty FDA i USP czy rozporzadzenie agencji amerykanskich Food and Drug
UE nr 1935/2004, nalezy rowniez przestrzegac Administration (FDA) oraz United Sta-
przepisow dotyczacych konstrukgji linii produk- tes Pharmacopeia (USP). Oprocz tego
cyjnych, obejmujacych przede wszystkim aspekty nalezy przestrzegac licznych unormo-
Hygienic Design. wan krajowych i europejskich.

WYMAGANIA BRANZOWE



Atest / Swiadectwo kontroli /

Technika sSrodkéw spozywczych

dyrektywa

3-A Sanitary
(3-A Sanitary Standard Inc.)

Zastosowanie / kraj

Materiaty stosowane

mleczarskim i spozywczym
Kraj pochodzenia: USA

w urzadzeniach higienicznych w przemysle

Kryteria / standardy

Standardy i kryteria 3-A Sanitary,
kategoria | do IV

Zalecenie BfR
(Federalny Urzad Oceny Ryzyka)

Atest NSF

Tworzywa sztuczne w obrocie
artykutami spozywczymi
Kraj pochodzenia: Niemcy

Wytyczne BfR
,Tworzywa sztuczne w obrocie
artykutami spozywczymi” Rézne §§,
w zaleznosci od zastosowania elementu
uszczelnieniowego

(National Sanitation Foundation)

Artykuty spozywcze i sanitarne
Kraj pochodzenia: USA

Standardy i kryteria NSF

Rozporzadzenie (WE)
nr. 1935/2004

Materiaty i przedmioty przeznaczone

Kraj pochodzenia: UE

do stycznosci z artykutami spozywczymi

Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
Parlamentu Europejskiego i Rady

Przemyst spozywczy, medyczny i farmaceutyczny

Atest / Swiadectwo kontroli /

dyrektywa

Zarzadzenie FDA
§ 177.2600

(Food and Drug Administration)

Zastosowanie / kraj

Materiaty stosowane w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym
Kraj pochodzenia: USA

Kryteria / standardy

M. in. ,White List”
(Lista sktadnikow receptur)
wg 21. CFR Part 177.2600

Swiadectwo kontroli USP
(United States Pharmacopeia, USA)

Zastosowanie w medycynie i farmacji
Kraj pochodzenia: USA

Roézne specyfikacje: USP | do VI,
rozdziat 88, USP rozdziat 87

Atest / swiadectwo kontroli /

Woda pitna (wytacznie)

dyrektywa
Atest ACS

Standard francuski
NFXPP41-250, czesc¢ 1-3

DVGW

Zastosowanie / kraj

Tworzywa sztuczne
w kontakcie z wodg pitng
Kraj pochodzenia: Francja

Kryteria / standardy

Kontrola receptury zgodnie z ,Synoptic
Documents” - proba zanurzeniowa
(na wystepowanie drobnoustrojéw)

Atest dla wody

(Niemiecki Zwigzek Branzy

Materiaty i komponenty dla
wody pitnej Materiaty uszczelnieniowe do
instalacji wody pitnej

DVGW W 534
Gazowej | Wodne)) Kraj pochodzenia: Niemcy
DVGW
Zalecenie W270

(Niemiecki Zwigzek Branzy
Gazowej i Wodnej)

KTW-BWGL, zatacznik D

Materiaty w obszarze wody pitnej
Kraj pochodzenia: Niemcy

Badania mikrobiologiczne;
namnazanie sie mikroorganizmow na
materiatach

(w miejsce dyrektywy elastomerowej)

*w okresie przejsciowym mozna stosowac raport
kontrolny wg dyrektywy elastomerowej

Uszczelnienia w instalacji wody pitnej
Kraju pochodzenia: Niemcy

Ocena higienicznej zdatnosci elastomeréw
w kontakcie z woda pitna

ONORM

(Austriacki Instytut Norm)

Atest WRAS

Materiaty w kontakcie
z woda pitng i wodg cieptg
Kraj pochodzenia: Austria

Komitet ds. norm branzowych FNA 140
Jakos¢ wody

(Water Regulations Advisory Scheme)

Tworzywa sztuczne
w kontakcie z woda pitna

Kraj pochodzenia: Wielka Brytania

British Standard BS 6920

DOPUSZCZENIA




Sprawdzony, uniwersalny materiat
do wielostronnego zastosowania

Bardzo dobra odpornosé na gorgcg wode, pare
oraz liczne kwasy, tugi i czynniki o dziataniu
utleniajacym sprawia, ze kauczuk EPDM jest ma-
teriatem optymalnie nadajacym sie do urzadzen
w obszarze artykutéw spozywczych i farmacji.
Materiaty EPDM s3 w stanie doskonale sprostac

'
\

Dobrze wiedzie¢

Wiele naszych materiatéw EPDM spraw-
dzonych wg USP testowanych jest nie tylko
do +/0°C, lecz muszq wykazac odpornosc
nawet do +121°C - aby uzyskac¢ maksy-
malny poziom bezpieczenstwal

o

EPDM

wysokim obcigzeniom materiatu spowodowa-
nym przez kompleksowe procesy czyszczenia
za pomocg mediéw CIP i SIP. Dzieki wysokiej
odpornosci starzeniowej i odpornosci na pro-
mieniowanie UV mozliwa jest dtuzsza trwatosé
kauczuku EPDM.

Rownie liczny jak mozliwosci zastosowania tego
sieciowanego nadtlenkowo elastomeru jest
wyboér materiatow na bazie EPDM stosowanych
w przemysle spozywczym i farmaceutycznym.

W zaleznosci od profilu wymagan dany materiat
posiada czesto wszystkie istotne atesty jednocze-
$nie, oferujac przy tym maksymalng elastycznosc
i optymalne wtasciwosci fizyczne.

EPM

Materiat wszechstronny w zastosowaniu i ekono-
miczny w uzyciu do najrézniejszych zastosowan
i mediéw.

o Elastomer bazowy: kauczuk
etylenowo-propylenowo-dienowy

o Sieciowany nadtlenkowo

o Dobra odpornos¢ na media wodniste, media
stosowane w wielu procedurach CIP oraz na
goraca wode i pare

o Bardzo dobra odpornosc starzeniowa i na ozon

o Dobra elastycznos¢ przy niskich temperaturach

o Umiarkowana odporno$¢ na roslinne i zwierzece
oleje / ttuszcze

Sprawdzony kompozyt do zastosowan bezolejo-
wych o wyjatkowo duzym obcigzeniu gorgcg wodg
i parg wodna.

o Elastomer bazowy: kauczuk
etylenowo-propylenowy

o Sieciowany nadtlenkowo

o Dobra odpornos¢ na media zawierajgce wode
i wiele mediow w procedurze CIP, a takze
doskonata odpornosc¢ na pare i gorgca wode

o Dobra odpornosc¢ na kwasy i zasady

o Umiarkowana odpornosc¢ na roslinne i
zwierzece oleje i ttuszcze

o Bardzo dobra odpornos¢ na promieniowanie UV,
starzeniowa i na ozon

o Dobra elastycznos$¢ przy niskich temperaturach

MATERIALY EPDM



ASTM

D 1418
1SO 1629

EPDM

Materiat
COG

AP 302

Twardos¢

70 Shore A

czarny

Temperatura pracy

od -40°C do +150°C

Witasciwosci szczegélne

FDA 21. CFR 177.2600,
USP kategoria VI do +121°C,
rozdziat 87 i rozdziat 88, 3-A Sanitary Standard,
rozporzadzenie (WE) nr. 1935/2004

vaiin_iE;l}Ed

AP 307

75 Shore A

czarny

od -40°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP kategoria VI
do +121°C, rozdziat 87 i rozdziat 88,
ISO 10993-5:2009 (test cytotoksycznosci)

AP 310

70 Shore A

czarny

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600,
rozporzadzenie (WE) nr. 1935/2004

AP 311

70 Shore A

czarny

od -50°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600

AP 312

70 Shore A

czarny

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600,
rozporzadzenie (WE) nr. 1935/2004

AP 318

70 Shore A

czarny

od -35°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP kategoria VI
do +70°C, rozdziat 88, 3-A Sanitary Standard,
Dyrektywa elastomerowa, DVGW W 534 i
W 534, DIN EN 681-1, ACS, NSF/ANSI
Standard 51 i 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, AS/NZS 4020:2005

HYBE_TE;/}ﬂ

AP 320

80 Shore A

czarny

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600

AP 323

70 Shore A

czarny

od -45°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP klasa VI do +70°C,

rozdziat 88, 3-A Sanitary Standard, dyrektywa
elastomerowa, DVGW W 534 i W 534,

DIN EN 681-1, ACS, NSF/ANSI Standard 51 i 61,

WRAS BS 6920, ONORM B 5014-1,
rozporzadzenie (WE) nr. 1935/2004

HyglenicSeal
Veiericsea

AP 324

70 Shore A

czarny

od -40°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP klasa VI
do +121°C, rozdziat 87 i 88, 3-A Sanitary
Standard, dyrektywa elastomerowa,
DVGW W 2701 W 534, WRAS BS 6920,
DIN EN 681-1, CLP, NSF/ANSI Standard 61

HyglenicSeal

[

AP 331

70 Shore A

czarny

od -50°C do +150°C

dyrektywa elastomerowa, DVGW W270,
DIN EN 681-1, CLP, WRAS BS 6920

AP 332

70 Shore A

czarny

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600,
dyrektywa elastomerowa, DVGW W 270

AP 333

70 Shore A

czarny

od -50°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600,
dyrektywa elastomerowa, DVGW W270,
DIN EN 681-1, WRAS BS 6920, CLP

AP 356

50 Shore A

czarny

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, dyrektywa
elastomerowa, DVGW W 2701 W 534, CLP,
NSF/ANSI Standard 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, AS/NZS 4020:2005

AP 360

60 Shore A

czarny

od -40°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, dyrektywa
elastomerowa, DVGW W 270 i W 534,
ONORM B 5014/1, AS/NZS 4020:2005,
NSF/ANSI Standard 61, WRAS BS 6920, CLP

AP 372

70 Shore A

czarny

od -40°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, dyrektywa
elastomerowa, DVGW W 270 i W 534, CLP,
NSF/ANSI Standard 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, AS/NZS 4020:2005,
rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004

EPM

EP 390

80 Shore A

czarny

od -40°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600,
rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004

MATERIALY EPDM



Jakos¢ odpowiadajaca
najwyzszym wymaganiom

Oleje, ttuszcze, paliwa czy rozpuszczalniki

- materiaty zawierajace fluor wykazuja nad-
zwyczaj wysoka odpornos¢ na media, przede
wszystkim w kontakcie z wszelkiego rodzaju

ASTM

weglowodorami. Te grupy materiatéw sa tez
wyjatkowo odporne i trwale skuteczne wobec
szeregu roznych srodkow chemicznych, takich

jak kwasy czy stabe zasady.

D 1418 Mét(c)egai Twardos¢ Temperatura pracy Witasciwosci szczegblne
1SO 1629
Vi 327 70 Shore A czarny od -20°C do +200°C FDAZ1.C552532}2%?70?}0'\)23;‘;/”55 *121°C,
FDA21.CFR 177.2600, USP VI do +121°C,
. . 5 o rozdziat 87 i rozdziat 88, ISO 10993-5:2009
il 72 BhEE A e ieaid G -EHE o FZUOME (test cytotoksycznosci), 3-A Sanitary Standard,
rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
FDA21.CFR 177.2600, USP VI do +121°C,
FKM Vi770 70 Shore A biaty 0d -10°C do +200°C | rozdziat 87 i rozdziat 88, 3-A Sanitary Standard,
rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
FDA21.CFR 177.2600, USP VI do +121°C, Hvaienicedal
Vi780 80 Shore A czarny od -10°C do +200°C rozdziat 87 i rozdziat 88, 3-A Sanitary Standard, VeeZ
dopuszczenie BAM
naturalnie FDA21.CFR 1772600, Hygi n'c;\ L
Vi971, W 75 Shore A biat o0d -20°C do +200°C USP VI do +70°C, rozdziat 87 i rozdziat 88, e
Y 3-A Sanitary Standard
FDA 21. CFR 177.2600, Huel n'c;\ 1
Vi 602 75 Shore A czarny od -10°C do +230°C USP VI do +121°C, rozdziat 88, e
FEPM rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004
AF 680 80 Shore A czarny od -10°C do +230°C FDA 21. CFR 177.2600

W wyniku potaczenia doskonatej odpornosci na
media z bardzo niska przepuszczalnoscia gazu,
odpornoscig na znaczne obcigzenia mechaniczne
i dobra odpornoscia starzeniowa materiaty

FKM i FEPM sprawdzaja sie w praktyce jako
niezwykle wartosciowy i niezawodny elastomer
uszczelnieniowy.

Dotyczy to przede wszystkim zastosowan

w przypadku mediéw zawierajacych ttuszcze,
ktére wystepujg w wielu obszarach przemystu
spozywczego i farmaceutycznego. Tutaj firma
COG oferuje szerokie spektrum odpowiednich
materiatow FKM z odpowiednimi dopuszcze-
niami. Niektére z wysoko wydajnych kompo-
zytow wykazuja bardzo niskie pecznienie i
dlatego sa idealne do stosowania w ciasnych
przestrzeniach montazowych sterylnych ztaczy
Srubowych.

MATERIALY ZAWIERAJACE FLUOR



6 Wysokiej jakosci FKM

Materiat elastomerowy sktada sie z wielu réznych

sktadnikow. Jednak w przeciwienstwie do stal,
ktorych sktad jest wigzqco unormowany, elasto-

mery produkowane sq przez producentéw wedtug
ich wtasnych wytycznych. Dlatego kazdy materiat

ma nie tylko specyficzne wtasciwosci, znaczne

roznice mogq tez dotyczyc jakosci materiatu. Jak

FKM

w przypadku wszystkich materiatow COG, takze
w przypadku naszych wysokiej jakosci kompozy-
tow FKM gwarantujemy ich staty sktad, ktéry jest
scisle monitorowany - aby mozna byto polegac na
niezmiennie wysokiej jakosci tych tworzyw.

FEPM

Wielostronny materiat o bardzo dobrej odpornosci
nadajacy sie do szczegdlnie wysokich wyma-

gan takze w przypadku mediow zawierajgcych
ttuszcze / oleje.

o Elastomer bazowy: kauczuk fluorowy

o Sjieciowany bisfenolowo lub nadtlenkowo

o Bardzo dobra odpornos¢ na media

o i roznego rodzaju weglowodory (oleje, ttuszcze,
rozpuszczalniki)

o Niska przepuszczalnos¢ gazowa

o Staba odpornosc¢ na zasadowe media
w procedurze CIP

o Dobra odpornosc na dziatanie pary > +150°C
(typy sieciowane nadtlenkowo)

Specjalny kompozyt do ekstremalnych wymagan,
wytrzymujacy nawet agresywne procesy CIP i SIP
do ponad +200°C.

o Elastomer bazowy: Viton® Extreme-ETP

o Sieciowany nadtlenkowo

o Czesciowo porownywalny z FFKM,
ale znacznie tanszy

o Zakres temperatur pracy: -10°C do +230°C

o Doskonata odpornos¢ w przypadku
procesow CIP / SIP

o Dobra odpornosc¢ na olejki eteryczne,
substancje zawierajace oleje lub ttuszcze
oraz substancje aromatyczne

MATERIALY ZAWIERAJACE FLUOR



COG Resist®. Idealnie szczelny.

Elastomery perfluorowe (FFKM) oferuja najwyz-
szg odpornos¢ na srodki chemiczne ze wszelkich
materiatéw uszczelnieniowych i sg przy tym
wyjatkowo stabilne temperaturowo. Kompo-
zyty pomyslane sg pod katem ekstremalnych

Kompozyt premium do wysokoza-
awansowanych zastosowan

W wielu zastosowaniach jedna uszczelka narazona
jest na dziatanie roznych srodkéw chemicznych.
Podczas procesu czyszczenia uszczelka ta ma
dodatkowo intensywny kontakt z gorgcag woda,
parg i rozpuszczalnikami. W tym przypadku nie-
odzowny jest uniwersalny materiat uszczelniajacy
0 najwyzszej jakosci. Dobrze wtedy wiedzie¢, ze
mozna polegac¢ na materiale Resist® firmy COG.

srodowisk, maksymalnych wymagan i dtugich
okresow stosowania, w ktérych ich zastosowanie
pozostaje czesto bez alternatywy: COG Resist®
jest ekstremalnie odporny, nawet w przypadku
zmieniajacych sie mediéw.

@ Skontaktuj sie z nami!

W sprawie kompetentnego doradztwa
skontaktuj sie z naszym dziatem technicz-
nym i skorzystaj z naszego know-how!
E-mail: applicationtechnology@cog.de

MATERIALY FFKM



6 Zalety COG Resist®

o Najwyzsza odpornosc¢ chemiczna ze o Bardzo dobra odpornosc na proznie
wszystkich elastycznych materiatow o Wszechstronne zastosowanie
uszczelnieniowych o Odpowiedni materiat do najrézniejszych

o Odpornos¢ temperaturowa az do +325°C zastosowan

o Niewielkie odksztatcenia trwate przy o Duza ilos¢ dopuszczen
sciskaniu o Mozliwa srednica pierscienia do 2000 mm

Najlepsze wtasciwosci w jednym materiale

Molekularna struktura elastomerow perfluoro- (zdolnoé¢ do powrotu po odksztatceniu) i wtasci-
wych przypomina strukture politetrafluoroetylenu wosci uszczelnieniowe elastomeru. Potaczenie tych
(PTFE) i gwarantuje doskonata stabilno$c termiczng  wtasciwosci sprawia, ze COG Resist® to elastyczny
oraz odpornosc¢ chemicznga. Jednoczesnie ela- i w przypadku specjalnych zastosowan niezasta-
stomery perfluorowe wykazuja tez elastycznosc piony, prawdziwie uniwersalny materiat.

ASTM

D 1418 Mgtoegai Twardos¢ Temperatura pracy Witasciwosci szczegélne
1SO 1629
COG Resist® FDA 21 Fc[;é %'7%2%575525 EO£ ia IV Hygencsia
esis . ico B . . , ategoria
FFKM RS 75 HS 75 Shore A biaty od -15°C do +260°C do +121°C. rozdziat 87 1 88,

3-A Sanitary Standard

COG Resist® dla sektora
spozywczego i farmaceutycznego

Kompozyt FFKM firmy COG oferuje wyjatkowa
wydajnosc i spetnia najwyzsze wymagania tech-
niczne branzy spozywczej i farmaceutyczne;.
Nalezy do tego réwniez bardzo dobra odpornosc

na aktywne sktadniki w farmacji (AIP) i rezygnacja
ze sktadnikow pochodzenia zwierzecego (AID free).
Materiat nadaje sie tez oczywiscie do proceséw
CIP i SIP, moze byc¢ rowniez stosowany zaréwno

w mediach suchych, jak i mokrych oraz zawieraja-
cych ttuszcze.

Ten profesjonalista branzowy z dopuszczeniami
FDA 21, USP klasy VI do +121°C i 3-A Sanitary
Standard spetnia wszystkie wazne wymagania. Na
dtuzsza mete jego ekstremalnie wysoka i trwale
utrzymujaca sie odpornosc oraz niewielkie naktady
na konserwacje optacaja sie takze finansowo.

MATERIALY FFKM




Specjalista do spraw przemystu
spozywczego i wody pitnej

W ramach obszernej oferty réznych kompo-
zytéw HNBR i NBR oraz tworzyw silikono-
wych firma COG oferuje tez wysokiej jakosci

rozwigzania uszczelnienowe do specjalnych

zastosowan i obszaréw wykorzystania w prze-

tworstwie spozywczym.

HNBR

VMQ (silikon)

Ta grupa materiatow dzieki dobrej stabilnosci
temperaturowej szczegdlnie nadaje sie do ciggtego
stosowania w procesach produkcji o wyzszych
temperaturach.

o Elastomer bazowy: uwodorniony kauczuk
nitrylowy

o Sieciowany nadtlenkowo, dobre wtasciwosci
mechaniczne

o Nadaje sie do sterylizacji parowej (SIP)

o Staba odpornosc na niektére media CIP

NBR

Wszechstronny elastomer uzywany przede
wszystkim w przemysle przetworstwa miesnego.
Liczne materiaty posiadaja réwniez dopuszczenie
w zakresie wody pitnej.

o Elastomer bazowy: kauczuk
butadienowo-akrylonitrylowy

o Dobre wtasciwosci mechaniczne

o Dobra odpornosc¢ na oleje i smary

o Umiarkowana odpornosc na wiele mediéw CIP

o Nie nadaje sie do sterylizacji parowej (SIP)

Wysoka elastycznosc potgczona z dobrg stabil-
noscig temperaturowa sprawiajg, ze tworzywo
silikonowe to wszechstronny elastomer, ktory ma
zastosowanie przede wszystkim w procedurach o
wysokiej temperaturze.

o Elastomer bazowy: kauczuk silikonowy

o Najczesciej sieciowany nadtlenkowo

o Fizjologicznie obojetny

o Duzy zakres temperatury pracy

o Umiarkowane wtasciwosci mechaniczne

o Staba odpornosc¢ w niektorych kwasnych
Srodowiskach

o Staba odpornos¢ w przypadku mediéw SIP

®

Skontaktuj sie z nami!

Skontaktuj sie z nami bezposrednio,
abysmy mogli wspdlnie

pomyslec, jak mozemy Ci pomoc.
E-mail: applicationtechnology@cog.de

MATERIAEY HNBR, NBR, | VMQ



Elastomery do wody pitnej

Aby nie zagraza¢ nienagannej jakosci wody pitnej

i tym samym zapewnic¢ rowniez ochrone cztowieka
i srodowiska naturalnego, nalezy przestrzegac
scistych wskaznikow. W Niemczech rozstrzyga o
tym dyrektywa elastomerowa, ktéra stawia wy-
sokie wymagania wobec wszystkich materiatéw

majgcych stycznos¢ z woda pitng. COG oferuje
szereg réoznych materiatdw NBR, ktdre spetniaja
ustawowe wymagania dotyczace zdatnosci dla
wody pitne;j.

L Materiat
D 1418 COG Twardos¢ Temperatura pracy Witasciwosci szczegélne
1SO 1629
HNBR 410 70 Shore A czarny od -20°C do +150°C FDA 21. CFR 177.2600, rozp. 1935:2004
HNBR
HNBR 420 90 Shore A czarny od -20°C do +150°C FDA 21. CFR 177.2600
P 300 70 Shore A czarny od -20°C do +120°C FDA 21. CFR 177.2600, 3-A Sanitary Standard
® ® FDA 21. CFR 177.2600,
P 521 70 Shore A czarny 0d -20°C do +120°C dyrektywa elastomerowa, CLP, WRAS BS6920
NBR FDA 21. CFR 177.2600,
dyrektywa elastomerowa, DVGWW270,
P 582 70 Shore A czarny od -25°C do +125°C DIN EN 549-H3/B1.CLP, NSF/ ANSI Standard 61,
WRAS BS 6920, ONORM B 5014-1,
rozp. (WE) nr 1935/2004
o o FDA 21. CFR 177.2600,
P 690 85 shore A czamny e 3-A Sanitary Standard 18-03, kategoria 2
. o . N FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV,
Si 50 50 Shore A niebieski od -60°C do +200°C rozp. (WE) nr 1935/2004
Si 51 50 Shore A niebieski od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV
. . . FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV,
Si 820 70 Shore A czerwony od -60°C do +200°C rozp. (WE) nr 1935/2004
. L o . FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV,
Si 840 65 Shore A niebieski od -60°C do +200°C rozp. (WE) nr 1935/2004
. o o . FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV,
Si 870 75 Shore A niebieski od -60°C do +200°C rozp. (WE) nr 1935/2004
Si 871 75 Shore A niebieski od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV
vMQ FDA 21. CFR 177.2600, vaienic;}ﬂ
Si871, TR 73 Shore A | przezroczysty | od -60°C do +200°C USP kategoria VI do +121°C, rozdziat 87 i —
rozdziat 88, 3-A Sanitary Standard
Si971,B 75 Shore A niebieski od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV
Si972,R 70 Shore A czerwony od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV
Si973,R 70 Shore A czerwony od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV
Si976,R 75 Shore A czerwony od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, zalecenie BfR XV
. . . FDA 21. CFR 177.2600, USP kategoria VI
Si 976, TR 70 Shore A | przezroczysty | od -40°C do +200°C P E

MATERIAEY HNBR, NBR, | VMQ



Materiaty do zadan specjalnych

Nadzwyczajne wymagania wobec komponentow,
bardzo szczegdlne srodowisko lub trudne media

- oprécz programu standardowego firma COG
oferuje wielostronne spektrum materiatowych

Odpornosé na wysoka temperature i ela-
styczno$¢ w niskich zakresach temperaturo-
wych oringdw w ostonie FEP i PFA
Kombinacja materiatowa ostona zewnetrzna /
wewnetrzny rdzen

300
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200
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Oringi w ostonie FEP

Oringi w ostonie FEP oferuja jedno i drugie:
bardzo duza odpornos¢ na najrézniejsze media
i jednoczesnie dobrg elastycznosé. Polega to
na 2-komponentowym systemie tych oringdw.
Oringi w ostonie FEP maja elastyczny rdzen

z FKM lub silikonu (VMQ). Ostona danego rdzenia
elastycznego jest wykonana bezszwowo z cienkiej
warstwy FEP. Dzieki temu potgczeniu doskonatej

odpornosci i dobrej elastycznosci mozliwe sg
nowe rodzaje zastosowan. Podczas gdy rdzen
oringa zapewnia wymagang elastycznos¢, to
ostona FEP jest odporna na media chemiczne.

Oringi w ostonie FEP mogg by¢ wielostronnie
stosowane, m.in. w petrochemii, przemysle
chemicznym, farmaceutycznym i spozywczym.

SPECJALNIE ROZWIAZANIA MATERIALOWE

rozwigzan specjalnych. Zalicza sie do nich nasz
szeroki program oringdw w ostonie FEP i PFA
do specjalnych zastosowan.

Wskazéwki montazowe Wobec montazu
oringdw w ostonie obowigzuja podobne zale-
cenia, jak dla standardowych oringdw elasto-
merowych. Jednakze podczas montazu nalezy
zwroci¢ uwage na fakt, ze oringi ze wzgledu
na otaczajaca je ostone tylko w ograniczonym
stopniu poddaja sie rozcigganiu i specznianiu.

Przestrzenie montazowe dla oringéw
w ostonie FEP / PFA

Grubos¢ Gtebokos¢ Szerokos¢
sznura d, rowka rowka

1,78 1,30 2,30
2,62 2,00 3,40
58 2,75 4,50
5,33 4,30 6,90
7,00 5,85 9,10




6 Zalecenie FDA

FEP, PFA i PTFE to uznawane materiaty (wg przepisu
FDA 21. CFR 177.1550) dla czesci komponentow, ktore

majq stycznosc z zywnosciq. Generalnie dostepne i stoso-
wane sq oringi w ostonie FEP i PFA z rdzeniem silikonowym

o grubosciach sznura miedzy 1,5 a 19 mm.

Materiaty FEP, PFA i PTFE

ASTM

D 1418 Mg’g&gaf Twardos¢ Temperatura pracy Witasciwosci szczegélne
1SO 1629

B czarny+ s o FDA 21. CFR 177.1550,

FEP/FKM FEP/FKM 90 - 95 Shore A przezroczysty od -26°C do +205°C rozp. (WE) nr 1935/2004
N czerwony + AAE o FDA 21. CFR 177.1550,

FEP/VMQ FEP/VMQ 85 - 90 Shore A R i od -60°C do +205°C rozp. (WE) nr 1935/2004
B czarny + s o FDA 21. CFR 177.1550,

PFA/FKM PFA/FKM 90 - 95 Shore A przezroczysty od -26°C do +205°C rozp. (WE) nr 1935/2004
N czerwony + KA . FDA 21. CFR 177.1550,

PFA/VMQ PFA/VMQ 85 -90 Shore A e od -60°C do +260°C rozp. (WE) nr 1935/2004
PTFE PT 950 57 Shore D biaty od -180°C do +260°C FDA 21. CFR 177.1550

Oringi w ostonie PFA

PTFE

Do jeszcze wyzszych temperatur: Oprdcz oston
FEP firma COG oferuje rowniez powtoki PFA.
PFA posiada zblizong odpornosc¢ chemiczng i
takie same wtasciwosci jak PTFE. Jednak oringi
z powtoka PFA moga byc¢ narazone na dziatanie
wyzszych temperatur niz oringi z powtoka FEP,
przy zachowaniu statej elastycznosci na zimno.
Generalnie dostepne i stosowane sg oringi

w ostonie FEP z rdzeniem silikonowym lub FKM
o grubosciach sznura miedzy 1,5 a 19 mm.

PTFE ma wszechstronne zastosowanie w technice
medycznej i przemysle farmaceutycznym. Ten catko-
wicie fluorowany polimer wykazuje wysoka lepkos¢
stopu, dzieki czemu jego odpornosc termiczna jest
szczegdlnie wysoka nawet podczas dtugiej eksplo-
atacji. Odznacza sie on ponadto niemal uniwersalng
odpornoscig chemiczng, nawet wobec tak agre-
sywnych kwaséw jak woda krolewska.

o Odpornosc¢ chemiczna wobec prawie
wszystkich mediow

o Odpornosc temperaturowa -180°C do +260°C

o Optymalne wtasciwosci izolacji elektrycznej

o Wysoka odporno$¢ mechaniczna

o Niski wspotczynnik tarcia, nawet bez
smarowania (absolutnie nieprzyczepny)

o Nie pochtania wody

o Niska przewodnos¢ cieplna

o Fizjologicznie obojetny

o Nieelastyczny, dlatego przy montazu nierozciagliwy

o Rézne geometrie uszczelniania

SPECJALNIE ROZWIAZANIA MATERIALOWE



Czysta sprawa - uszczelnienia
do potaczen gwintowych i ztaczek

i ztgczkach. Najistotniejsze jest przy tym
optymalne dostosowanie uszczelnien do danej
przestrzeni montazowe;j.

Najwyzsze wymagania niezawodnosci ustawo-
dawca stawia tez wobec uszczelnien, stoso-
wanych w réznych potaczeniach gwintowych

Pierscienie ztacz mleczarskich

Pierscienie ztagcz mleczarskich

Te wymiary moga by¢ produkowane standardowo:
Srednica znamionowa DN 10 15 20 25 R 40 50 66 80 100 125 150

Srednica wewnetrzna 12 18 23 30 36 42 54 71 85 104 130 167

Srednica zewnetrzna 20 26 33 40 46 52 64 81 95 114 142 155

Wysokos¢ 4,5 4,5 4,5 5 5 5 5 5 5 6 7 7

o ksztatcie litery G. Wszystkie materiaty, ktére po-
siadajg dopuszczenie FDA, nadajg sie do produkcji
pierscieni ztagczy mleczarskich. W zaleznosci od

Pierscienie ztgcz mleczarskich sg stosowane
w roznych branzach przemystowych i musza
spetnia¢ wysokie wymagania. Tak norma

DIN 11851 dla ,Armatury do srodkéw spozyw-
czych, chemii i farmacji; rurowe ztacza gwintowe
ze stali nierdzewnej” okresla wymiary, wykonanie
i materiaty. Sg one znane pod pojeciem ,ztgczy
mleczarskich”. Jako uszczelnienia nie stosuje sie
tu jednak oringa, lecz pierscien uszczelniajacy

specyfiki wymagan firma COG oferuje tu szeroki
wybor réznych materiatow, aby optymalnie dopa-
sowac uszczelnienie do danych wymagan.

PO ACZENIA GWINTOWE | ZEACZKI



Uszczelnienie klamrowe do ztaczy zaciskowych

Norma DIN 32676 ,Armatury do srodkdw spozyw-
czych, chemii i farmacji - ztacza zaciskowe do rur
zestali nierdzewnej - wykonanie przeznaczone do
spawania doczotowego” opisuje tzw. ,potaczenia
klamrowe”. Pojecie to nie jest wprawdzie norma-
lizowane, ale rozpowszechnito sie w praktyce.

Uszczelnienia klamrowe

Sterylne rurowe potaczenia gwintowe

Uszczelnienia klamrowe wykazujg wysoki standard
higieniczny, mozna je tatwo roztaczac i montowac,
nadaja sie tez do procesow CIP i SIP. Takze w tym
zakresie firma COG oferuje szerokie spektrum réz-
nych materiatow z dopuszczeniem FDA, wymaga-
nych do stosowania jako uszczelnienie klamrowe.

Oring w sterylnym rurowym
potaczeniu gwintowym

Srednica znamionowa rury wg norm DIN 11853 i DIN 11864:

Srednica znamionowa DN 10 15 20

Srednica wewnetrzna 12 18 22

Grubos¢ sznura 3,5 3,5 3,5

Norma DIN 11864 zatytutowana ,Armatura ze
stali nierdzewnej do zastosowan spozywczych i
chemicznych” podzielona jest na trzy czesci:

1. Sterylne rurowe potaczenia gwintowe
2. Sterylne potaczenia kotnierzowe
3. Sterylne potaczenia zaciskowe

Dodatek ,sterylnosc¢” jest wskazowka, ze zastoso-
wane tu materiaty moga by¢ stosowane nie tylko
w branzy spozyweczej, lecz rowniez w farmacji.
Mowa tu o materiatach wysokiej jakosci, przy
czym pojecie ,materiat” uzyte w tej normie odnosi
sie wytacznie do uzywanych stali szlachetnych, a
nie do elastomerow!

25 32 40 50 65 80 100
28 34 40 52 68 83 102
8.5 5 5 5 5 5 5

Ponadto w zakresie ,higienic design” wazne zna-
czenie ma rowniez norma DIN 11853 | Ztacza
higieniczne’. Uszczelnienia zalecane do uzycia
zgodnie z nowoczesnymi zasadami ,higienic de-
sign” to przede wszystkim oringi, poniewaz dzieki
swoim wtasciwosciom materiatowym i nieskompli-
kowanej obstudze szczegdlnie sie do tego nadaja.

W powyzszej tabeli przedstawiono przeglad po-
wszechnie stosowanych oringdw w zaleznosci od
Srednic znamionowych rur zarowno dla normy
DIN 11853, jak i dla normy DIN 11864.

POLACZENIA GWINTOWE | ZEACZKI



Wiecej niz tylko oringi

O czym wiele 0s6b nie wie: oprécz gtéwnej wykorzystywane rowniez w produkcji ksztattek.
specjalnosci, jaka sg precyzyjne oringi, firma Istnieje mozliwos$c¢ produkcji elementow obroto-
COG produkuje tez elementy ksztattowe. Wie- wo-symetrycznych, jak i specjalnych ksztattow
loletnie doswiadczenie z elastomerowymi ma- geometrycznych wedtug rysunku klienta z nie-
teriatami uszczelnieniowymi jest w ten sposéb mal wszystkich materiatéw elastomerowych.

Nasi eksperci w akgji

Wytwarzanie form we wtasnym zakresie umozli-
wia przy tym niskokosztowa produkcje nawet

w przypadku niewielkiej ilosci sztuk. Do uszczelek
elastomerowych nalezg miedzy innymi uszczelki
ptaskie, rowkowe, profilowe pierscienie uszczel-

nieniowe, ztgcza mleczarskie, uszczelki klamrowe i Skontaktuj Si¢ z nami! @
kotnierzowe. Czy chodzi o elementy ksztattowe, czy

ustugi specjalne - skontaktuj sie z nami
Oczywiscie nasz dziat techniczny chetnie udzieli bezposrednio, abysmy mogli wspélnie
kompetentnej porady takze w kwestii ksztattek. pomyslec, jak mozemy Ci pomaoc.
Podczas szczegbtowych rozmow z klientami do- e-mail: applicationtechnology@cog.de

gtebnie analizujemy ich potrzeby od projektu az
po produkcje - i doradzamy w celu uzyskania
optymalnych wynikéw.

ELEMENTY KSZTALTOWE



Ustugi skrojone na miare

Jako firma specjalizujgca sie w zakresie kom- klienta. Pojedyncze czesci, zestawy lub kom-
pleksowych uszczelnien elastomerowych pletne moduty? Razem z nami opracujesz
oferujemy szerokie spektrum ustug niestan- optymalne rozwiazanie uszczelnien do swojej
dardowych pod katem specjalnych wymagan produkcji seryjnej.

NOWOCZESNA,
ELASTYCZNA
PRODUKCIJA

w
o

WEASNA TECHNIKA WEASNE
STOSOWANIA ) OPRACOWYWANIE
Postaw na w petni MIESZANEK

profesjonalnego partnera
Indywidualne wymagania wymagaja
elastycznosci: Jako niezalezny producent oringdw
i uszczelnien elastomerowych firma COG posiada
zdolnosci produkcyjne i kompetencje
\ pozwalajace na oferowanie szerokiego
4‘ spektrum ustug serwisowych i
rozwiazan specjalnych.
LABORATORIUM
Z MOZLIWOSCIAMI
TESTOWANIA

O
M

SPECJALNE STANOWISKA
PRACY POD KATEM
KLIENTOW

WYTWARZANIE
FORM WE WEASNYM
ZAKRESIE

Liczne kompetencje Inne ustugi specjalne

Nasi eksperci stuzg kompetentng pomocg od o Kolorystyczne znakowanie oringdw
pierwszego pomystu do rozpoczecia produkgji. o Opakowanie wewnetrzne i jednostkowe
W nasze rece mozna tez z petnym zaufaniem o PdzZniejsze mycie w zdejonizowanej wodzie
oddac specjalne zlecenia kompletacji, np. seryjny o Inne niestandardowe ustugi: smarowanie,
montaz pojedynczych elementéw, modutow czy grafitowanie, teflonowanie, silikonowanie,
montaz systemow z najrézniejszych materiatow naktadanie kolorowych powtok itd.

w catosciowe podzespoty. Na zyczenie chetnie o 100% automatyczna, optyczna kontrola
zajmiemy sie tez zarzadzaniem zakupami zwigza- wymiarow (AD < 70 mm)

nymi z takim zleceniem. o specjalne etykiety

(np. z kodem kreskowym klienta)

o integracja z systemem elektronicznej wymiany
danych EDI mozliwa po uzgodnieniu

o wystawianie roznych zaswiadczen i certyfikatow,
takich jak atest fabryczny wg EN 10204-2.2
czy certyfikat producenta M wg DIN 55350
czesc 18 i wiele wiecej

USLUGI SPECJALNE



PEEs Kiedy liczy sie czas

W sytuacjach awaryjnych oraz gdy nie mozna jakosci oringi, ktorych nie ma na sktadzie.
pozwoli¢ sobie na opdznienia, firma COG oferuje  Zlecenia te wykonuje sie na ,pasie szybkiego
specjalng ustuge w postaci produkcji ekspreso- ruchu” w osobnym procesie produkcyjnym,
wej. W ten sposdb w ciggu pieciu do siedmiu a towar ekspediowany jest w mozliwie jak
dni roboczych* mozna wyprodukowac wysokiej najkrétszym czasie.

Okresy dostaw produkcji ekspresowej firmy COG

Czas dostawy™* w przy-
Wiasciwosci szczegélne padku zamoéwienia

Materiat Twardosc in
COG Shore A

FDA 21. CFR 177.2600, USP kategoria VI Hoienioadat
AP 302 EPDM 70 czarny do +121°C, rozdziat 87 i rozdziat 88, 5 6 vegne>e
3-A Sanitary Standard, rozp. (WE) nr 1935/2004
AP 310 EPDM 70 czarny  |FDA 21. CFR 177.2600, rozp. (WE) nr 1935/2004 5 6

FDA 21. CFR 177.2600, USP kategoria VI
do +121°C, rozdziat 87 i rozdziat 885, Rozporza-
dzenie (WE) nr 1935/2004, ISO 10993-5:2009
(test cytotoksycznosdci), 3-A Sanitary Standard

FDA 21. CFR 177.2600, USP kategoria VI b ienic%}aﬂ
Vi 780 FKM 80 czarny do +121°C, rozdziat 87 i rozdziat 88, 6 7 Ve

3-A Sanitary Standard, dopuszczenie przez BAM

Vi 665 FKM 75 niebieski

FDA 21. CFR 177.2600, zalecenia BfR XV,
rozp. (WE) nr 1935/2004

Produkcja ekspresowa w zakresie FFKM i innych materiatéw wymaga przestania do nas osobnego zapytania.

Si820 vMQ 70 czerwony

* Wydarzenia wewngqtrz firmy, takie jak ograniczenia zdolnosci produkcyjnej lub urlop zaktadowy i specjalny, mogq doprowadzi¢ do znaczqcych réznic
w odniesieniu do czasu produkcji. Wiecej szczegétowych informacji znajduje sie na stronie cog.de/en/express.

Maksymalna liczba sztuk

Srednica zewnetrzna w mm Maks. Liczba sztuk

. Informacje o naszych aktual-
= 220 60 _.h A7 ) nych cenach i czasie produkgiji

221-550 40 } : mozna znalez¢ na stronie

551 - 1400 25 . cog.de/en/express

Prosta procedura: Ptacisz tylko normalng wartos$c towaru za oringi plus ryczattowg doptate ekspresowa.
Minimalne wartosci pozycji i minimalne wartosci zamowien nie dotycza tej ustugi.

Firma COG utrzymuje state zapasy w zakresie Dane kluczowe dotyczace produkcji ekspresowej
tgcznie pieciu materiatéw do stosowania w prze- o Informacje o aktualnych cenach i czasie produkcji
mysle spozywczym i farmaceutycznym specjalnie znajduja sie na stronie cog.de/en/express

pod katem ustug ekspresowych. Nalezg do nich o 5 mieszanek materiatowych w obszarze
kompozyty EPDM, FKM i VMQ. Na zyczenie spozywczym i farmaceutycznym zawsze

w procesie ekspresowym produkowane moga W magazynie

by¢ oczywiscie rowniez inne mieszanki, o ile znaj- o Maksymalna liczba sztuk zaleznie od wielkosci
duja sie na sktadzie magazynowym. Na wszystkie pierscieni uszczelniajacych

zlecenia ekspresowe udzielamy gwarancji termi- o Gwarancja terminu: Jezeli potwierdzony

nowej - jezeli przyrzeczony termin dostawy nie przez firme COG termin dostawy ekspresowe]
zostanie przez nas dotrzymany, doptata za ekspres nie zostanie dotrzymany, klient ponosi tylko

nie obowiazuje i klient ponosi tylko koszty towaru. koszty towaru.

W razie potrzeby skontaktuj sie z nami!

PRODUKCJA EKSPRESOWA COG



Materiat
COG

AP 302
AP 307
AP 310
AP 311
AP 312
AP 318
AP 320
AP 323
AP 324
AP 331
AP 332
AP 333
AP 356
AP 360
AP 372
EP 390
Vi 602
AF 680
Vi 327
Vi 665
Vi770
Vi780

Vio71, W

COG Resist®
RS 75 HS

HNBR 410
HNBR 420
P 300
P 521
P 582
P 690
Si 50
Si 51
Si 820
Si 840
Si 870
Si 871
Si 871, TR
Si971,B
Si972,R
Si973,R
Si976,R
Si 976, TR
FEP/FKM
FEP/VYMQ
PFA /FKM
PFA /VMQ
PT 950

Wszystkie informacje w kilku stowach

FDA 21. CFR 177.2600

FDA 21. CFR 177.2400

FDA 21. CFR 177.1550

USP rozdziat 87

USP kat. VI do +121°C,

rozdziat 88

USP kat. VI do +70°C,

rozdziat 88

3-A Sanitary Standard

ISO 10993-5:2009

(test cytotoksycznosci)

dyrektywa lastomerowa

DVGW W270

DVGW W 534

DIN EN 681-1

DIN EN 549 - H3 / B1

ACS

CLP

NSF/ANSI Standard 51

NSF/ANSI Standard 61

WRAS BS 6920

ONORM B 5014-1

AS/NZS 4020:2005

dODUSZCZ(I nie przez

BAM

zalecenie BfR XV

Tu znajdziesz przeglad wszystkich materiatow
firmy COG posortowany wedtug grup z podaniemich

s wtasciwosci i dopuszczen.
o
TN
B
g“ i Mé'g&iai 01:1\85;(!\/1'629 Twardosc Temperatura pracy Kolor
) 70 Shore A od -40°C do +150°C czarny
75 Shore A od -40°C do +150°C czarny
. 70 Shore A od -50°C do +140°C czarny
70 Shore A od -50°C do +150°C czarny
. 70 Shore A od -50°C do +140°C czarny
70 Shore A od -35°C do +140°C czarny
80 Shore A od -50°C do +140°C czarny
. EPDM 70 Shore A od -45°C do +140°C czarny
70 Shore A od -40°C do +150°C czarny
70 Shore A od -50°C do +150°C czarny
70 Shore A od -50°C do +140°C czarny
70 Shore A od -50°C do +150°C czarny
50 Shore A od -50°C do +140°C czarny
60 Shore A od -40°C do +140°C czarny
. 70 Shore A od -40°C do +140°C czarny
. EPM 80 Shore A od -40°C do +150°C czarny
. 75 Shore A od -10°C do +230°C czarny
FEPM
80 Shore A od -10°C do +230°C czarny
70 Shore A od -20°C do +200°C czarny
. 75 Shore A od -15°C do +200°C niebieski
. FKM 70 Shore A od -10°C do +200°C biaty
80 Shore A od -10°C do +200°C czarny
75Shore A | od -20°C do +200°C ”agﬁ‘y”"e
FFKM 75 Shore A od -15°C do +260°C biaty
. 70 Shore A od -20°C do +150°C czarny
HNBR
90 Shore A od -20°C do +150°C czarny
70 Shore A od -20°C do +120°C czarny
70 Shore A od -20°C do +120°C czarny
. NER 70 Shore A od -25°C do +125°C czarny
85 Shore A od -40°C do +100°C czarny
° 50 Shore A od -60°C do +200°C niebieski
50 Shore A od -60°C do +200°C niebieski
. m 70 Shore A od -60°C do +200°C czerwony
° 65 Shore A od -60°C do +200°C niebieski
° 75 Shore A od -60°C do +200°C niebieski
75 Shore A od -60°C do +200°C niebieski
vMQ
73 Shore A od -60°C do +200°C | przezroczysty
75 Shore A od -60°C do +200°C niebieski
70 Shore A od -60°C do +200°C czerwony
70 Shore A od -60°C do +200°C czerwony
75 Shore A od -60°C do +200°C czerwony
70 Shore A od -40°C do +200°C | przezroczysty
. 90-95 Shore A | od -26°C do +205°C czarny
. FEP 85-90 Shore A | od-60°C do +205°C czerwony
. 90-95 Shore A | od -26°C do +205°C czarny
. PEA 85-90 Shore A | od -60°C do +260°C czerwony
PTFE 57 Shore D od -180°C do +260°C biaty

*Nalezy zwrdci¢ uwage na specyfikacje podane w oficjalnej karcie

charakterystyki dla tego dopuszczenia



Bezposredni
kontakt

Pytania dotyczace stosowania materiatow

i samych tworzyw, wiecej informacji o wy-
maganych dopuszczeniach czy tez o rodzaju
i rozmiarze o-ringdw, a takze o naszych ustu-
gach specjalnych - zespot COG zawsze

chetnie stuzy rada.

Profesjonalisci z firmy COG z catym swoim
know-how i doswiadczeniem sg do dyspozycji
klientow we wszystkich kwestiach dotycza-
cych naszych o-ringéw: od poniedziatku do
czwartku w godzinach od 08:00 do 17:00 i
w piatki od 08:00 do 15:00.

Po prostu zadzwon do nasz lub napisz e-mail.
Jestesmy zawsze chetni do pomocy.

tel. +49 (0)4101 50 02-963

C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG

Technika uszczelnien - Seal Technology

Gehrstlicken 9 - 25421 Pinneberg - Niemcy

faks +49 (0)4101 50 02-863 tel. +49 4101 5002-0 faks +49 4101 5002-83
e-mail info@cog.de
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Wiecej informacji pod adresem www.cog.de/en
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®COG Resist jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG.
®VITON jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy DuPont Performance Elastomers.






