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Pro naskok
nasich zakazniku

Nejvetsi sklad o-krouzk( na svete

Spolec¢nost COG je nezavislym vyrobcem a pred-
nim dodavatelem presnych o-krouzk( a elastome-
rovych tésnéni. Jako rodinna firma fizena majiteli
jiz patou generaci se jiz vice nez 150 let zame-
fujeme na odborné znalosti. Protoze mimoradné
slozité pozadavky nasich zakaznikd mizeme plnit
pouze s dokonalou znalosti materidlu - a presved-

covat nasimi resenimi.

V centru stoji vyména informaci s Vami. Vase prani
a vyzvy udavaji impulz. Zakladem jsou pri tom
nase zkusenosti z vyvoje a vyroby materiald, coz
nam umoznuje nabizet osvédcenou a spolehlivou
kvalitu — a z&roven prinadset takové inovace, které
predstavuji nové standardy Vasi branze.

O dosazeni tohoto cile se snazi pres 270 koleg(,
kteri sleduji trh a vyuzivaji relevantni témata

k tomu, aby rychle a s orientaci na vykon dokazali
zareagovat na nové pozadavky. Vedle toho jsou
nasi nejvyssi prioritou také rychlé dodavky a fle-
xibilita: nasim zakaznikim dodavame z nejvétsiho
skladu o-krouzkd na sveté. K nasim sluzbach patri
také vyroba malych sérii, poskytujici vhodny pro-
dukt pro Vase aplikace.

Vzdy se jedna o velmi mnoho. Budeme Vas pod-
porovat ve Vasem Uspéchu. Nase mimoradna
expertiza Vas urcité nadchne.

b

Jan Metzger Ingo Metzger
vedeni firmy vedeni firmy

Vice informaci naleznete
na www.cog.de/en, nebo

nds muzete kontaktovat primo.



COG v prehledu

o Zalozena v roce 1867 v Pinnebergu u Hamburgu

o Samostatna rodinna firma, rfizena majiteli s vice
nez 270 zaméstnanci

o Nezavisly vyrobce a dodavatel o-krouzkl a
presnych tésnéni

o Nejvétsi sklad o-krouzkl na svété
(pres 45 000 polozek na skladé)

o Nejmodernéjsi logistické centrum pro maximalné
rychlé dodavky

o K dispozici jsou nastroje pro vice nez
23 000 rtznych rozmért o-krouzk

o Uzka spoluprace s prednimi vyrobci materiali

o K dispozici jsou schvaleni pro rtizné materialy,
vcetné DVGW, normy NORSOK M-710,
ISO 23936-2, BAM, FDA, USP, hygienické
normy 3 A, BfR, smérnice pro elastomery,
NSF/ANSI a mnoha dalsich
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branze jsme v roce 2020 ziskali certifikaci
,klimaticky neutralni provoz".

HNBR, NBR a VMQ materialy ..o 18
Specialni feseni materiall ..., 20
SrOUDENT @ SPOJKY e 22
Tvarovaneé dilCe ..o, 24
Spedialni SIUZDY .o 25

Expresni vyroba COG ..o 26



Citlivé oblasti potrebuji

mimoradna tésneéni

Vyuziti tésnéni v zafizenich pro biotechnologii,

Iékarské techniky, farmaceutického a potravinar-

Nase kompetence pro Vasi aplikaci

Vybér toho spravného materialu pro aplikace

v potravinarstvi a farmacii, ale také v navazujicich
oblastech predstavuje velké vyzvy. Zde je nutno
zohlednovat vedle nutnych certifikaci materiald
také mnoho dalSich aspektl. Nejprve musi pouzité
tésnici materialy plnit svdj hlavni Gcel a bezpecné
tésnit, pricemz casto rozhoduje mnoho vlivovych
faktord. Vedle vseobecné odolnosti vici utésno-
vanym meédiim to jsou také menici se Ucinky, na
pr. v procesech cisténi nebo sterilizace, teploty a
mechanické vlastnosti.

v téchto aplikacich musi vyhovovat zcela mimo-
radnym podminkam, které béznym materialim
tésnéni skodi.

Jako specialista pro o-krouzky a elastomerova tés-
néni nabizi COG pro naroc¢né a casto vysoce citlivé
vyroby v potravinarstvi a farmacii spolehliva reseni
tésnéni pro nejriznéjsi pozadavky. Na to se mohou
nasi zakaznici spolehnout:

o vysoka odborna kompetence zasluhou
desetileti zkusenosti

o vlastni vyvoj, misirna a vyroba

o nejprisnéjsi kontroly kvality také v externich
zkusebnach

o velmi Siroké spektrum schvalenych materiald

o rozsahlé specialni sluzby, jako na priklad
baleni, kompletace atd.
Vice se dozvite od stranky 25.

VYBER MATERIALU



Vybér spravného tésniciho materialu

Specialné u kritickych konstrukénich dild, jako na
priklad tésneni, je na pocatku otézka po nejlépe
vhodném materialu. Pro dosazenf jistoty vyvojari
Casto voli v prvotni vybave kvalitnéjsi material,
napr. FFKM. Ten vytecné odoléava vetsing médii
- také pri vysokych teplotach - a vykazuje velmi
dobré fyzikalni vlastnosti. Vznikaji pfitom ale

Pred vybérem materialu je nutno

vetsinou vyssi materiadlové naklady, coz mize mit
za nasledek takovou cenu finalniho vyrobku, ktera
neni konkurenceschopnd. Presné testovani pri
vybéru materialu je proto zakladni operaci, ktera
zajistuje optimalni feSeni tésnéni pro prislusnou
aplikaci.

prekontrolovat ¢tyri pozadavky na profil:

1. Teplotni rozsah pouziti:

V jakém intervalu teplot by mélo byt tés-
néni nasazeno? Jak vysoké jsou minimalni
a maximalni teplota? Jedné se pritom o
kratkodobé spicky, nebo o trvalé nasazeni
v téchto intervalech teplot?

2. Chemicka odolnost:

Jakym médiim musi tésnéni odolavat a
tésnit je? Dochazi také k opacnym plsobe-
nim, jako je na pf. nasazeni jak v kyselinach,

tak louzich? Pouzivaji se pfi montazi oleje
nebo tuky?

S
=

Zeptejte se nds!
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Pro sprdvny postup doporucujeme nezd-
vaznou konzultaci s inZenyry z aplikacni
techniky. Ti disponuji mnohaletymi
zkusenostmi z vybéru materidlu z kaZdo-
denniho reseni nejriiznéjsich problémda
nasich zdkaznikd. Nasi experti Vdm
pomohou jiz pfi pldnovdni pii poraddch o
vyvoji a konstrukci. Pri vybéru optimdlné
vhodného materidlu Vdm pomohou nasi
technologové takeé pri resersich materidlu
a potrebnych testech.

3.Mechanické vlastnosti:

Jak se tésnéeni pouziva? Jedna se o klidové
statické utésnéni nebo o dynamické utés-
néni? Pri dynamickych tésnénich: Jak vysoké
je mechanické zatizeni? Pohybuje se tésnéni
zridka, pravidelné nebo trvale?

4. Schvaleni:

Jaké smérnice a schvaleni plati pro prislusny
vyrobni proces a musi jejich pozadavky plnit
také pouzité tésnici materialy? Musi materil
vedle technickych narokl splnovat také po-
Zadavky na hygienu?

Druh tésnéni je dilezity

Vedle vybéru spravného materialu mohou spolu-
urcovat optimalni druh tésnéni také konstrukce,
geometrie, velikosti tésnéni nebo tvaru drazky. Vy-
soké naroky na komponenty zarizeni jsou kladeny
zejména v oblasti potravin a farmaceutiky. VSechny
materialy, které ve vyrobnim procesu prichazeji do
kontaktu s vyrabénymi potravinami nebo IéCivy,
musi pro zaruceni bezpecnosti vyrobku spliovat
definované normy a schvaleni. Zde nabizi COG
Siroké spektrum vhodnych materiald s prislusnymi
schvalenimi.

VYBER MATERIALU



[ ] V 4 [ Y 4
Silné materialy
y A4 y y
pro narocné ukoly
V modernim potravinarstvi stoupaji pozadavky
plsobenim neustdle se zlepsujicich vyrobnich

postupt. Vedle obecné odolnosti vici médiim,
jako jsou na priklad média, obsahujici tuk, nebo

&

SIP certifikat
)

potraviny a léCiva

nym materialovym testim.

CIP certifikat

Enormni zatizeni materialu predstavuiji interakce
mezi tésnenymi médii a casto velmi agresivnimi
desinfekénimi a Cisticimi prostredky, nebo horkou
parou o teplotdch ¢asto pres +150°C, ktera se po-
uziva ve sterilizacnim procesu. Proto zde trvale se-
Ihava mnoho elastomerovych tésnéni. Nakladnymi

nasledky jsou zde castéjsi intervaly Udrzby, mnozici
se opravy, nebo dokonce preruseni vyroby.

Cisté planovani: Hygienik Design

Od dnesniho potravinarstvi a farmaceutického
pramyslu si jiz nelze ,hygienic design“ odmyslet.
Tento pojem popisuje podrobna zadani kon-
strukce a vyroby strojl, zarizeni, konstrukénich
dilG a veskerych komponent, kterd usnadnuji
cisténi. Proto musi byt potrebné procesy cisténi

Specialné testovano pro

COG podrobila spolecné s jednim prednim
vyrobcem CIP médii riizné vysoce vykonné
tésnici materialy pro potraviny a lé¢iva podrob-

Tyto mimoradné odolné smési pro pouziti

s metodami SIP a CIP poznate podle nasich
symboll. Zde se mohou konstruktéri a uzivatelé
z potravinarstvi a farmaceutického pramyslu
spolehnout na to, Ze dostanou dikladné otesto-
vana tésnéni - coz je v dnesni dobé na mnoha
mistech modernich vyrobnich procest

z hlediska bezpecnosti naprostou nutnosti.

také aromatické latky a éterické oleje, musi byt
mnoho elastomerickych tésnéni pouzitelnych
také v metodach CIP nebo SIP (CIP = cleaning in
place; SIP = sterilisation in place).

zohlednény jiz pri vyvoji a konstrukci zarizeni.
Za&kladem je vynos EU ¢. 1935/2004.

Veskeré materidly a konstrukéni dily, které pri-
chazeji do kontaktu s potravinami, musi splhovat
pozadavky na hygienic design. Zakladem je geo-
metrické usporadani vsech komponent s cilem
zabranit usazovani nanosu, které nelze Cisticimi
procesy odstranit a které tak ohrozuji bezpecnost
produktt. Vedle redukce téchto mrtvych prostor
vyzaduje efektivni a spolehlivé cisténi vyrobnich
zarizeni také takové komponenty, které Ize snadno
Cistit. Témito pozadavky prispiva hygienic design
znacnou merou k zabezpeceni kvality vyrobkd

v potravinarstvi a farmaceutickém primyslu.

n SPECIFICKE POZADAVKY BRANZE



0 Stoupaijici pozadavky v modernich vyrobnich procesech

Potravindrsky a farmaceuticky pramysl klade Jako cistici prostredky se pfitom ve zvysené mire
na elastomerovd tésneni stdle slozitéjsi ndroky. pouzivaji agresivnejsi CIP média, pricemz zvysujici
Zkrdcené vyrobni cykly zdsluhou zvysené pro- se redukce konzervacnich prostredku tento vyvoj
duktivity vyzaduji rychlejsi procesy cisténi, které ddle urychluje. To pro efektivitu vyroby je dobrym
probihaji zkrdcenymi metodami CIP (cleaning fesenim, pro tésnici materidly to naopak predsta-
in place) v potrubich, ventilech, cerpadlech atd. vuje velky problém.

Cisté Fesent:
Pecet kvality COG HygienicSeal

COG vyvinula jako HygienicSeal speciadlné pro vy-
soké pozadavky specifickych vyrobnich procest

v potravinarstvi a farmaceutickém pramyslu linii \
material(, kterd uzivateldm nabizi maximalni miru . .

bezpecnosti. Tyto kvalitni sSpickové smési jsou H ygl e n I C Sea l
vhodné zejména pro pouziti podle pravidel hygi-

enic design. Zde je zaruceno, ze tyto specifické ~ ’

materialy budou nejenom mit prislusna schvaleni,
ale také takoveé vlastnosti, aby mohly bezpecné
obstat v prislusnych vyrobnich procesech. Mezi-
tim se HygienicSeal stala na trhu zadanym osvéd-
¢enim kvality.

POTRAVINARSTVIi A FARMACEUTICKEHO PRUMYSLU




Vysoce vykonné smési
pro maximalni bezpecnost

Vlivem centralniho vyznamu bezpecnosti pro-
dukttd kladou zdravotnictvi a biotechnika, ale
také farmaceuticky priimysl na tésnici kompo-
nenty vyssi naroky, nez na priklad potravinafstvi.

spolehlivost

&

WEFI certifikat

symbolu.

Se specialnimi plombami proti
vaznému riziku

Hlavnim aspektem farmaceutické vyroby je za-
mezeni kontaminace tésnicim materialem. Je to
proto, Ze material se kromé zakladniho polymeru
sklada z nekolika slozek smési. Pri namahani mohou
z materidlu unikat zejména zpracovatelské latky. Ve
vysoce citlivych vyrobnich oblastech, jako je far-
maceutickd vyroba se slozitymi formulacemi, maze
mit migrace chemickych slozek fatalni nasledky a
vést k nezadouci zméneé Ucinné slozky vyrobku.
Toto riziko Ize minimalizovat pouzitim specialnich
tésnicich materiald, které prokazaly svou odolnost
proti migraci pfi extrakénich testech.

Testovano na maximalni

Mimoradny podil na vysokém zatiZzeni elasto-
merovych tésnéni na Useku farmacie vyplyva
z ¢astého nasazeni nejcistsi vody (VE a WFI
voda). Protoze zde mohou dlouhodobé prezit
pouze specialné upravené materialy, nabizi
spolec¢nost COG i pro tuto oblast testované
smesi, které poznate podle naseho zkusebniho

Ve farmaceutické vyrobé vedou zejména nové
poznatky védy, zménéné aplikacni procesy a
trvale se ménici pravidla k nardstajicimu profilu
pozadavk( na pouzita tésnéni.

Nebezpeci se skryva na povrchu

Pokud jde o kontaminaci, mUze hrat dtlezitou roli
také povrchova Uprava soucasti pouzivanych ve
vyrobnich zarizenich. Nepravidelné, drsné povrchy
mohou podporovat usazovani mikroorganismd,
které mohou vést k zavazné kontaminaci. Zatimco
pro pouzité kovy existuji predpisy tykajici se
hodnoty drsnosti, kterd znemoznuje usazovani
mikroorganism, pro elastomerové tésnenf zadné
smeérnice neexistuiji.

V nékterych specialnich vyrobnich procesech
pri vyrobé |éc¢iv nebo kultivaci bunék je riziko
kontaminace mikroby hlavnim problémem. V této

n SPECIFICKE POZADAVKY BRANZE



0 WEFI a VE voda

WFI-Wasser = Water-for-Injection: Zde se jednd
o0 nejcistsi vodu, kterd je zcela demineralizovand.
WFI voda poskozuje materidly tak, Ze odebird
kontaktnim materidlim minerdly. Tak mtze WFI
voda na priklad v krdtké dobé zptsobit porozitu
betonu.

VE voda = odsolend voda: VE voda je predstupen
WEFI vody, kterd ale neni tak prilis agresivni a
casto se pouzivd. Obé tato média enormné zate-
Zuji elastomerové materidly a pouze mdlo materi-
dald tésneni jim v dlouhodobém nasazeni odoldvaji
a soucasne vyhovuji potfebnym schvdlenim podle
FDA a USP Class VI.

souvislosti mize mit kvalita povrchu o-krouzk(
mimoradny vyznam. Je to proto, ze velmi hladky,
uzavfeny povrch, ktery je v nékterych aplikacich
vyzadovan, nelze z hlediska vyrobni technologie
snadno realizovat.

Zabezpeceni pro vSechna prostredi

Spolec¢nost COG nabizi materidly specialné pfi-
zpUsobené témto vysokym pozadavkim, které
maji potrebna schvaleni i vlastnosti materialu. Pro
optimalni prizptsobeni tésnéni jeho prostredi jsou
zde zastoupeny vysoce vykonné smési na bazi
EPDM i FKM. Pro maximalni bezpecnost jsou

k dispozici také materialy testované na

LEKARSKY,

cytotoxicitu (podle normy ISO 10993 ¢ast 5).
Nezavislé série testl a zkousek zajistuji, ze tyto
smesi spolehlivé spliuji specifické pozadavky

v trvale vysoké kvalité.

BIOTECHNOLOGICKY A FARMACEUTICKY PRUMYSL




VsSechna dulezita schvaleni
pro vase pozadavky

Kontaminace vyrobkt v oblasti potravin a léCiv Zakonodarce proto klade na rostliny nejvyssi
mUiZze mit pro spotrebitele fatalni nasledky. naroky.

Prehled norem pro potravinarsky a
farmaceuticky pramysl

Vsechny materidly, ktereé ve vyrobnim procesu 0 Globdlni normy a ndrodni

p/r:ch/azeﬂ v(ljo styku s vyra/benvou potravinou n,ebo poiadavky

lecivym pripravkem, musf splnovat stanovené

normy a schvaleni. Rada certifikaci v potravindiském a
farmaceutickém sektoru je zaloZena

Kromé schvéleni materiald a norem, jako jsou na vedecky prokdzanych, mezindrodné

mezinarodné uznavana schvaleni FDA a USP nebo uzndvanych schvdlenich, mimo jiné od

narizeni EU ¢. 1935/2004, je treba dodrzovat také amerického uradu pro kontrolu potravin

stavebni predpisy pro vyrobni zafizeni, které zahr- a léciv (FDA) a amerického lékopisu

nuji predevsim aspekty hygienického provedeni. (USP). Kromé toho je treba dodrzovat

cetné vnitrostdtni predpisy a predpisy
platné v celé EU.

SPECIFICKE POZADAVKY BRANZE



Uvolnéni/Certifikat/Smérnice

Potravinarska technika

Aplikace/Zemé

Kritéria/Standardy

3-A Sanitary
(3-A Sanitary Standard Inc.)

Materidly pouZivané pfi pouZiti
hygienickych zafizeni v mlékarenském
a potravinarském pramyslu
Zemé plvodu: USA

3-A Sanitary Standards a
kritéria, tfida 1 az IV

BfR doporuceni
(Spolkovy Urad pro hodnocent rizik)

Plasty v potravinarském provozu
Zemé plvodu: Némecko

Smérnice BfR
,Umélé hmoty v potravinarstvi‘
Rozdilné §§, podle aplikace
tésniciho prvku

NSF uvolnéni

(National Sanitation Foundation)

Potravinarsky a hygienicky sektor
Zemé plvodu: USA

NSF standardy a kritéria

Vynos (ES)
¢. 1935/2004

Materialy a predméty, urcené pro styk
s potravinami pavod: EU

Vynos (ES) ¢.1935/2004
Evropského parlamentu a rady

Potravinarsky, zdravotni a farmaceuticky pramysl

Uvolnéni/Certifikat/Smérnice

Aplikace/Zemé

Kritéria/Standardy

FDA vynos
§177.2600

(Food and Drug Administration)

Materiély pro nasazeni v potravinarském
a farmaceutickém primyslu
Zemée plvodu: USA

Kromé jiného ,White List"
(seznam soucasti receptur)
podle 21. CFR Part 177.2600

USP zkuSebni certifikat
(United States Pharmacopeia, USA)

Pouziti v medicinské
a farmaceutické oblasti
Zemé plvodu: USA

Rozdilné specifikace:
USP 1 az VI, kapitola 88,
USP kapitola 87

Uvolnéni/Certifikat/Smérnice

Pitna voda (vyhradné)

Aplikace/Zemé

Kritéria/Standardy

Certifikat ACS
French Standard
NFXPP41-250,¢4st 1-3

Plasty ve styku s pitnou vodou
Zemé plvodu: Francie

Zkouska receptury podle
,Synoptickych dokumentd” -
zkouska skladovani
(mikrobiologicka zkouska)

DVGW

Uvolnéni pro vodu
(Némecky svaz Useku plynarenstvi
a vodarenstvi)

Materialy a komponenty pro
pitnou vodu: Tésnici materialy pro
instalace s pitnou vodou
Zemé plvodu: Némecko

DVGW W 534

DVGW
W270 doporuceni

(Némecky svaz Useku plynarenstvi
a vodarenstvi)

Materidly v oblasti pitné vody
Zemé plvodu: Némecko

Mikrobiologicka vysetreni; mnozeni
mikroorganism( na materialech

KTW-BWGL, pfiloha D’

(dale linie o elastomerech)
*v prechodné dobé muze byt pouzita zkusebni
zprdva podle linie o elastomerech

Tésnéni v instalaci pitné vody
Zemé plvodu: Némecko

Hodnoceni hygienické vhodnosti
elastomerd v kontaktu s pitnou vodou

ONORM

(Rakousky institut pro normy)

Materidly prichazejici do
styku s pitnou a teplou vodou
Zemé plvodu: Rakousko

Vybor pro technické normy FNA 140
Kvalita vody

WRAS uvolnéni

(Water Regulations Advisory Scherne)

Plasty ve styku s pitnou vodou
Zemé plvodu: Velka Britanie

Britska norma BS6920

SCHVALEN(




Osvédceny univerzalni pristroj
pro vsestranné pouziti

Velmi dobra odolnost vici horké vodé, pare a
riznym kyselindm, zasadam a oxida¢nim cinidlim
¢ini z pryZze EPDM optimalné vhodny material pro
systémy v potravinarském a farmaceutickém pru-
myslu. Materidly EPDM zvlasté dobre odolavaji

Dobré védét

Mnohé z nasich materidlt EPDM
testovanych podle USP nejsou testovdny
pouze do +/0°C jako obvykle, ale

musi se osvedcit az do +121°C -

o

EPDM

maximdlni bezpecnost!

vysokému namahani materialu zptisobenému
komplexnimi cisticimi procesy s médii CIP a SIP.
V kombinaci s vysokou odolnosti proti starnuti a
UV zareni muze pryz EPDM dosahnout také delsi
skladovatelnosti.

>

|
-

Nase nabidka materialt na bazi EPDM pro pouZiti
v potravinarskych a farmaceutickych provozech je
stejné vsestranna jako moznosti pouziti tohoto pe-
roxidem zesitovaného elastomeru. V zavislosti na
profilu poZzadavkl material ¢asto splnuje vSechna
prislusna schvéleni soucasné a nabizi maximalni
flexibilitu a optimalni fyzikalni vlastnosti.

EPM

Ekonomicky efektivni a obzvlasté flexibilni materidl
pro Sirokou skalu aplikaci a médii.

o zakladni elastomer: ethylen-propylen-dienovy
kaucuk

o zesitované peroxidem

o dobr& odolnost ve vodnych médiich, v mnoha
médiich CIP a také proti horké vodé a pare

o velmi dobrg odolnost proti starnuti a ozénu

o dobra flexibilita za studena

o castecné odolny vUci rostlinnym a Zivocisnym
olejim/tukam

Osvédcena smés pro vsechny nemastné aplikace
s obzvlaste silnym plsobenim horké vody i pary.

o zakladni elastomer: ethylen-propylen kaucuk

o zesitované peroxidem

o dobra odolnost ve vodé a v mnoha médiich
CIP, stejné jako vynikajici odolnost vici pare
a horké vodé

o dobr& odolnost proti kyselindm a zasadam
¢astecné odolny vUci rostlinnym a Zivocisnym
olejm a tukdm

o velmi dobrg odolnost proti UV zareni, starnuti
a ozonu

o dobra flexibilita za studena

EPDM MATERIALY



ASTM

D 1418
I1SO 1629

EPDM

COG
material

AP 302

Tvrdost

70 Shore A

cerna

Teplotni rozsah
pouziti

od -40°C do +150°C

Zvlastnosti

FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI
do +121°C, kapitola 87 a kapitola 88,
3-A Sanitary Standard, VO (EG) ¢. 1935/2004

vaiin_iE;I}Ed

AP 307

75 Shore A

cerna

od -40°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI
do +121°C, kapitola 87 a kapitola 88,
ISO 10993-5:2009 (test cytotoxicity)

AP 310

70 Shore A

cerna

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, VO (EQ) ¢. 1935/2004

AP 311

70 Shore A

cerna

od -50°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600

AP 312

70 Shore A

cerna

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, VO (EG) ¢. 1935/2004

AP 318

70 Shore A

cerna

od -35°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI
do +70°C, kapitola 88, 3-A Sanitary Standard,
Smeérnice o elastomerech, DVGW W 270
aW 534, DIN EN 681-1, ACS,
NSF/ANSI Standard 51 a 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, AS/NZS 4020:2005

vaiin_iE;I}Ed

AP 320

80 Shore A

cerna

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600

AP 323

70 Shore A

cernd

od -45°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI
do +70°C, kapitola 88, 3-A Sanitary Standard,
Smeérnice o elastomerech, DVGW W 270
aW 534, DIN EN 681-1, ACS,
NSF/ANSI Standard 51 a 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, VO (ES) ¢. 1935/2004

HygienicSeal

AP 324

70 Shore A

cerna

od -40°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI
do +121°C, kapitola 87 a 88,

3-A Sanitary Standard, Smérnice o
elastomerech, DVGW W 270 a W 534,
WRAS BS 6920, DIN EN 681-1, CLP,
NSF/ANSI standard 61

HyglenicSeal

[N

AP 331

70 Shore A

cerna

od -50°C do +150°C

smérnice o elastomerech, DVGW W270,
DIN EN 681-1, CLP, WRAS BS 6920

AP 332

70 Shore A

cerna

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600,
Smérnice o elastomerech, DVGW W 270

AP 333

70 Shore A

cerna

od -50°C do +150°C

FDA 21. CFR 177.2600,
Smérnice o elastomerech, DVGW W270,
DIN EN 681-1, WRAS BS 6920, CLP

AP 356

50 Shore A

cerna

od -50°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, Smérnice o
elastomerech, DVGW W 270 a W 534, CLP,
NSF/ANSI Standard 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, AS/NZS 4020:2005

AP 360

60 Shore A

cerna

od -40°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, Smérnice o
elastomerech, DVGW W 270 a W 534,
ONORM B 5014/1, AS/ NZS 4020: 2005,
NSF/ ANSI Standard 61, WRAS BS 6920/ CLP

AP 372

70 Shore A

cerna

od -40°C do +140°C

FDA 21. CFR 177.2600, Smérnice o
elastomerech, DVGW W 270 a W 534, CLP,
NSF/ANSI standard 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, AS/NZS 4020:2005,
VO (ES) ¢. 1935/2004

EPM

EP 390

80 Shore A

cerna

od -40°C do +150°C

FDA 21. CFR 177,2600, VO (ES ) ¢. 1935/2004

EPDM MATERIALY



Kvalita pro nejvyssi pozadavky

Oleje, tuky, paliva nebo rozpoustédla - materialy jsou tyto skupiny material( také mimoradné
obsahujici fluor prokazuji mimoradné vysokou odolné vici rznym chemikaliim, jako jsou
odolnost vici médiim, zejména pfi styku s uhlo- kyseliny nebo slabé zasady, jsou tyto skupiny
vodiky vseho druhu. Také v{ic¢i mnozstvi rliznych materidlu mimoradné odolné a dlouhodobé
chemikalii, jako jsou kyseliny nebo slabé alkalie spolehlivé.

D 1418 coG
ISO 1629 material

Teplotni rozsah

S Zvlastnosti

Tvrdost

FDA21.CFR 177.2600, USP stejne +121°C,

Vi327 70 Shore A cerna od -20°C do +200°C kapitola 87 a kapitola 88
FDA21.CFR 177.2600, USP stejné VI +121°C,
Vi 665 75 Shore A modra od -15°C do +200°C kapitola 87 a kapitola 88, SO 10993-5:2009

(test cytotoxicity), 3-A Sanitary Standard,
VO (ES) ¢. 1935/2004

FDA21.CFR 177.2600, USP stejné VI az
FKM Vi770 70 Shore A bila od -10°C do +200°C +121°C, kapitola 87 a kapitola 88,),
3-A Sanitary Standard, VO (ES) ¢. 1935/2004

FDA21.CFR 177.2600, USP stejné VI
Vi 780 80 Shore A cerna od -10°C do +200°C +121°C, kapitola 87 a kapitola 88,
3-ASanitaryStandard, BAM certifikovano

HyglenicSeal

bil4 FDA21.CFR 177.2600,
Vi971, W 75 Shore A Firodni od -20°C do +200°C USP stejné VI +70°C, kapitola 87 a kapitola 88,
P 3-A SanitaryStandard

HyglenicSeal

FDA 21. CFR 177,2600,
Vi 602 75 Shore A cerna od -10°C do +230°C USP stejné VI az +121°C, kapitola 88,
VO (ES) ¢. 1935/2004

HyglenicSeal

Yl

FEPM
AF 680 80 Shore A cerna od -10°C do +230°C FDA 21. CFR 177.2600
Diky kombinaci vynikajici odolnosti vici médiim To plati zejména pfi pouZiti s tukovymi médii, ktera
s velmi nizkou propustnosti plynu, silnou mecha- se vyskytuji v mnoha oblastech potravinarského
nickou odolnosti a dobrou odolnostf proti starnuti a farmaceutického primyslu. Spole¢nost COG
se materidly FKM a FEPM v praxi osveédcily jako zde nabizi Sirokou skalu vhodnych materialll FKM
mimoradné kvalitni a spolehlivy tésnici elastomer. s odpovidajicimi schvalenimi. Nékteré z vysoce

ucinnych smési maji vyjimecné nizkou bobtnavost,
a proto jsou idealni pro pouZiti v tzkych instalac-
nich prostorech sterilnich Sroubovych spojt.

MATERIALY OBSAHUJICI FLUOR



6 FKM vysoce kvalitniho druhu
El

astomerovy materidl se sklddd z mnoha riiznych u vsech materidlti COG zarucujeme i u nasich
slozek. Na rozdil od oceli, jejichZ sloZeni je zdvazné  vysoce kvalitnich FKM smési konstantni sloZeni,
standardizovdno, elastomery vyrdbéji jednotlivi které je prisné kontrolovdno, takze se muzete
vyrobci podle viastnich specifikaci. Proto md spolehnout na trvale vysokou kvalitu.
kazdy materidl nejen specifické viastnosti, ale také
kvalita materidlu se mize znacné lisit. Stejné jako

FKM FEPM

Vsestranny materiél s velmi dobrou odolnosti Specialni smés pro extrémni pozadavky, ktera
vUc¢i obzvlasté vysokym pozadavkim, také vici odolava i agresivnim procesum CIP a SIP az do
mastnym/olejnatym médiim. teploty vyssi nez +200°C.

o

o zakladni elastomer: Fluor kaucuk zakladni elastomer: Viton® Extreme-ETP
o zesitované bisfenolem nebo peroxidem zesftované peroxidem
o velmi dobra odolnost vici médiim v nekterych oblastech srovnatelné s FFKM,
o uhlovodiky vsech druht ale vyrazné levnéjsi.
(oleje, tuky, rozpoustédla) rozsah teploty nasazenf: -10°C az +230°C
o nizka propustnost plynu vynikajici odolnost vici procestm CIP/SIP
o slabost alkalickych médii CIP dobra odolnost vici éterickym olejiim, mastnym
o dobra odolnost vUci vodni pare > +150°C a olejovym latkam a aromatickym latkam

(peroxidem zesiténé typy)

MATERIALY OBSAHUJICI FLUOR

o

o

o

o

o



COG Resist®. A pevné.

Perfluoroelastomery (FFKM) maji nejvyssi che-
mickou odolnost ze vSech tésnicich materiald a
jsou extrémné stabilni pFi vysokych teplotach.

Slouceniny jsou urceny pro extrémni prostredi,

Prémiova smeés pro vysoce
vykonné aplikace

V mnoha situacich je jedno jediné tésnéni vysta-
veno pusobeni raznych chemikalii. Kromé toho
se toto tésnéni mize béhem procesu cisteni
dostat do intenzivniho kontaktu s horkou vodou,
parou a rozpoustedly. V tomto pripade je uni-
verzalni tésnéni Spickové kvality nutnosti. Je
dobré védét, ze se pak mizete spolehnout na
COG Resist® od COG.

maximalni naroky a dlouhodobé pouzivani,
kde jejich pouziti ¢asto nema alternativu:
COG Resist® je extrémné odolny, a to i vici
ménicim se médiim.

@ Zeptejte se nds!

Pro kompetentni radu se obratte na nasi
aplikacni techniku a vyuZijte nase know-how!
E-mail: applicationtechnology@cog.de

FFKM MATERIAL



az +325°C

o vynikajici chovdni ve vakuu

Nejlepsi vlastnosti v jednom materialu

Molekularni struktura perfluorelastomert je
podobna strukture polytetrafluorethylenu (PTFE)
a vyznacuje se vynikajici tepelnou stabilitou a
chemickou odolnosti. Soucasné vsak perfluo-
roelastomery maji také elasticitu (pruznost) a

ASTM
D 1418
1SO 1629

COG

material Lot

COG Resist®

FFKM RS 75 HS 75 Shore A bila

Prednosti COG Resist®

o nejlepsi chemickd odolnost ze vsech
elastickych tésnicich materidli
o odolnost proti vysokym teplotdm

o minimdlni trvald deformace po stlaceni

Teplotni rozsah

od -15°C do +260°C

o flexibilni pfi pouziti

o vhodné materidly splnujici nejriiznéjsi
pozadavky

o velky pocet schvdleni

o prdmeér krouzku mozny az do 2 000 mm

tésnici vlastnosti elastomeru. Kombinace téchto
vlastnosti ¢ini z materidlu COG Resist® flexibilni
a nepostradatelny univerzalni prostredek pro
specialni aplikace.

pouziti Zvlastnosti

FDA 21. CFR 177.2600,
FDA 21. CFR 177.2400, USP Class VI
az +121 ° C, kapitola 87 a kapitola 88,
3-A Sanitary Standard

>
HyglenicSeal
RS

COG Resist® pro Food a Pharma

Smés FFKM spole¢nosti COG nabizi spickové
vlastnosti a spliuje nejvyssi pozadavky potravi-
narského a farmaceutického primyslu. Patfi sem
velmi dobra odolnost vici Ucinnym latkadm lécivych
pripravkl (AIP) a absence zivocisnych slozek (AID
free). Material je samozrejmé vhodny i pro procesy
CIP a SIP a Ize jej pouzit v suchych, vodnych i
mastnych médiich.

Diky FDA 21, USP Class VI do +121°C a hygie-
nické normeé 3-A spliuje tento profesional v oboru
vsechny dulezité pozadavky. Z dlouhodobého
hlediska se extrémné vysoka odolnost vyplati i
financné diky dlouhé Zivotnosti a nizsim nakladtm
na udrzbu.

FFKM MATERIAL




Specialisté pro potravinarsky priumysl
a prumysl pitné vody

S Sirokou skalou rtiznych plnéni COG nabizi jak ve smésich HNBR a NBR, tak i v silikonovych
vysoce kvalitni tésnici Feseni pro specifické materialech.
aplikace a oblasti pouZiti v potravinarstvi, a to

HNBR VMQ (silikon)

Tato skupina materialt je vzhledem ke své Vysoké elasticita v kombinaci s dobrou teplotni
dobré teplotni stabilité vhodna zejména pro stabilitou ¢ini ze silikonovych material( univerzalni
nepretrzité pouZiti ve vyrobnich procesech elastomer, ktery se pouziva predevsim v procesech
s vyssimi teplotami. s vysokymi teplotami.

o zékladni elastomer: hydrogenovany nitrilovy o zakladni elastomer: silikon-kaucuk
kaucuk o vétsSinou peroxidem zesitované
o zesitované peroxidem o fyziologicky inertni
o dobré mechanické vlastnosti o sSiroky rozsah provoznich teplot
o vhodné pro parni sterilizaci (SIP) o mirné mechanické vlastnosti
o slabé stranky ve srovnani s nékterymi médii CIP o slabiny u nékterych kyselych médii
o slabé stranky médii SIP
NBR
Univerzalni elastomer pouzivany predevsim . i
v masném primyslu. Rada materialti ma také Zepte]te se nas!
schvaleni pro pitnou vodu. Kontaktujte nds primo a poradte
se s ndmi, jak vdm muzeme pomoci.
o zékladnf elastomer: akrylonitrilbutadienovy E-mail: applicationtechnology@cog.de
kaucuk

o dobré mechanické vlastnosti

o dobr& odolnost proti olejim a tukdm

o mirna odolnost vici mnoha médiim CIP
o nevhodné pro parni sterilizaci (SIP)

HNBR, NBR A VMQ MATERIALY



Odolnost pro kvalitni pitnou vodu

Aby nebyla ohrozena dokonald kvalita pitné vody, a
tim i ochrana c¢loveka a zivotniho prostredi, je treba
dodrzovat prisné smérné hodnoty. V Némecku se

to ridi smérnici o elastomerech, kterd klade vysoké

naroky na vsechny materialy, které prichazeji do
styku s pitnou vodou. Spolec¢nost COG nabizi radu

rlznych materialll NBR, které splnuji zakonné po-

7adavky na odolnost vUci pitné vodé.

ASTM .
D 1418 COG.. Tvrdost Teplotnlvlro’zsah Zvlastnosti
ISO 1629 material pouziti
HNBR 410 70 Shore A cerna od -20°C do +150°C FDA21. CFR 177.2600, VO 1935:2004
HNBR
HNBR 420 90 Shore A cerna od -20°C do +150°C FDA 21. CFR 177.2600
P 300 70 Shore A cernd od -20°C do +120°C FDA 21. CFR 177.2600, 3-A Sanitary Standard
— . . FDA21. CFR 177.2600, Smérnice o
P 521 70 Shore A cerna od -20°C do +120°C elastomerech, CLP, WRAS BS6920
NER FDA21. CFR 177.2600,
Smérnice o elastomerech, DVGWW270,
P 582 70 Shore A cerna od -25°C do +125°C DIN EN 549-H3/B1.CLP, NSF/ ANSI
) Standard 61, WRAS BS 6920,
ONORM B 5014-1, VO (ES) ¢. 1935/2004
S . . FDA21. CFR 177.2600,
P 690 85 Shore A cerna od -40°C do +100°C %) /A S iary Stendere da ©2, diee 2
. , Ao N FDA21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV,
Si 50 50 Shore A modra od -60°C do +200°C VO (ES) &. 1935/2004
Si 51 50 Shore A modréa od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV
. . . o . FDA21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV,
Si 820 70 Shore A Cervend od -60°C do +200°C VO (ES) ¢. 1935/2004
. . A o FDA21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV,
Si 840 65 Shore A modra od -60°C do +200°C VO (ES) ¢. 1935/2004
. , Ao N FDA21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV,
Si870 75 Shore A modra od -60°C do +200°C VO (ES ) & 1935/2004
Si 871 75 Shore A modréa od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV
vmMQ FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI vaieniCEEﬂ
Si871, TR 73 Shore A prusvitna od -60°C do +200°C do +121°C, kapitola 87 a kapitola 88, pa—
3-ASanitaryStandard
Si971,B 75 Shore A modréa od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV
Si972,R 70 Shore A cervena od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV
Si973,R 70 Shore A cervena od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV
Si976,R 75 Shore A cervena od -60°C do +200°C FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV
Si976,TR | 70Shore A | prasvitnd | od-40°C do+200°C | FDA 21 CFR177.2600, USP Class Viaz +/0°C,
kapitola 87 a kapitola 88

HNBR, NBR A VMQ MATERIALY



Materialy pro specialni ukoly

Neobvyklé pozadavky na komponenty, velmi spe-  $kalu FeSeni pro specidlni materidly. Patfi sem

cialni prostfedi nebo naro¢na média- Sirokého také nase Siroka nabidka o-krouzk( s povlakem
standardniho programu nabizi COG vsestrannou FEP a PFA pro specialni aplikace.
Tepelna odolnost a nizkoteplotni pruznost Pokyny k instalaci
o-krouzk( s povlakem FEP a PFA Pro instalaci zapouzdrenych o-krouzkd plati
Kombinace materialt vnéjsi plast/vnitrni jadro podobna doporucenf jako pro standardni
elastomerové o-krouzky. Je treba pozname-
300 260°C 260°C nat, Ze o-krouzky lIze diky povlaku natahovat a
250 stlacovat pouze v omezené mire.
204°C 204°C
200 Instalaéni prostory pro o-krouzky s
150 % % E E oplasténim FEP/PFA
S~
100 B < 7 % Sitka drazky
20 < O < e 1,78 1,30 2,30
0 2,62 2,00 3,40
. 20°C 20°C 3,53 2,75 4,50
-60°C -60°C 5,33 4,30 6,90
-100 7,00 5,85 9.10

O-krouzky s oplasténim FEP

O-krouzky s oplastenim FEP nabizeji oboji: velmi
vysokou odolnost vUci Sirokému spektru médif a
zaroven dobrou pruznost. To je zpUsobeno dvou-
slozkovym systémem téchto o-krouzkl’. O-krouzky
s oplastenim FEP maji pruzné jadro z FKM nebo
silikonu (VMQ). PIast prislusného pruzného jadra
je bezesve uzavren tenkosténnym krytem z FEP.
Diky této kombinaci vynikajici odolnosti a dobré
pruznosti jsou mozné nové typy aplikaci. Zatimco
jadro o-krouzku zajistuje potrebnou pruznost,
plast z FEP je odolny vUici chemickym médiim.

O- krouzky s oplasténim FEP Ize pouzit v riznych : TN
aplikacich, v¢etné petrochemického, chemického,
farmaceutického a potravinarského pramyslu. .

SPECIALNI RESENi MATERIALU



6 Doporuceni FDA

FEP, PFA a PTFE jsou uzndvané materidly (podle zapouzdrenim a silikonovym jddrem dostupné
predpisu 21 FDA. CFR 177.1550) pro dily nebo v tloustkdch sntr od 1,5 do 19 mm a pouzivaji
komponenty, které prichdzeji do kontaktu s po- se v ndsledujicich aplikacich.

travinami. Obecné jsou o-krouzky s FEP a PFA

FEP-, PFA a PTFE-materialy

ASTM

D1dis. ooy Tvrdost Tep':f)’;";i‘t’l,zsah Zvl&3tnosti
FEP/FKM FEP/FKM | 90-95Shore A | pfg;’lfma, 0d -26°C do +205°C F\% (QE?S.) %%g?gé’gf’
FEP/VMQ | FEP/VMQ | 85 90ShoreA | E‘?Lvsilntan . od -60°C do +205°C Ve &ﬁ%gifg@f
PFA/FKM PFA/FKM | 90-95Shore A | pcri;”vﬁm 0d -26°C do +205°C v (2&%‘) S
cervena FDA 21. CFR 177.2600,

PFA/VMQ PFA/VMQ 85 - 90 Shore A od -60°C do +260°C

+ priisvitna VO (ES) ¢. 1935/2004

PTFE PT 950 57 Shore D bil od -180°C do +260°C FDA 21. CFR 177.1550
O-krouzky s oplasténim PFA PTFE
Pro jesté vyssi teploty: Krome plasta z FEPU nabizi PTFE je také vsestranné pouzitelny v lékar-
spolecnost COG také plasteé z PFA. PFA ma témer ské technice a farmaceutickém primyslu. PIné
stejnou chemickou odolnost a stejné vlastnosti fluorovany polymer mé velmi vysokou viskozitu
jako PTFE. O-krouzky se zapouzdrenim PFA vsak taveniny, coz znamena, ze jeho tepelnd odolnost
mohou byt vystaveny vyssi provozni teploté je obrovska, a to i pfi nepretrzitém pouzivani.
nez o-krouzky se zapouzdrenim FEP, pficemz si Kromé toho je témér univerzalné odolny vaci
zachovavaiji stejnou pruznost pri nizkych teplotach. chemikaliim, dokonce i vici agresivnim kyselinam,
Obecné jsou - krouzky s povlakem FEP a silikono- jako je aqua regia.
vym nebo FKM jadrem dostupné v tloustkach sAadr
od 1,5 do 19 mm. o chemickd odolnost vici témer vsem médiim

o teplotni odolnost -180°C az +260°C

o optimélni dielektrické vilastnosti

o vysoka mechanickd odolnost

o nizky koeficient treni i bez mazani
(absolutné neprilnavy)

o 74dné absorpce vody

o nizka tepelna vodivost

o fyziologicka neskodnost

o neelastické, proto se pfi montazi neroztahuji

o rlizné geometrie tésnéni

SPECIALN{ RESENT MATERIALU



Cista véc - tésnéni pro
Sroubeni a spoje
Zakonodarce také klade nejvyssi naroky na tésnéni optimalné odpovidala pfislusnému

spolehlivost tésnéni, ktera se pouzivaji v riznych montaznimu prostoru.
Sroubenich a spojich. Je nanejvys dulezité, aby

Sroubovaci krouzky na mlééné trubky

Sroubovaci krouzky na mlééné trubky

Tyto rozméry lze vyrobit standardné:

Jmenovita velikost DN 10 15 20 25 32 40 50 66 80 100 125 150
Vhitini pramér 12 18 23 30 36 42 54 71 85 104 | 130 | 167
Vné&jsi pramér 20 26 33 40 46 52 64 81 95 114 | 142 | 155
45 | 45 | 45 5 5 5 5 5 5 6 7 7
Krouzky pro tvarovky mlécného potrubi se po- vhodné pro vyrobu krouzk( pro mlécné tvarovky.
uzivaji v nejrtiznéjsich aplikacich a musi splnovat V zavislosti na konkrétnich pozadavcich zde spo-
vysoké pozadavky. Norma DIN 11851 pro ,Tva- lecnost COG nabizi Siroky vybér riznych materi-
rovky pro potraviny, chemikélie a IécCiva; tvarovky a4lU, aby bylo mozné tésnéni optimalné prizplsobit
Z nerezové oceli“ vysveétluje odpovidajici rozméry, prislusnym pozadavkim.

provedeni a materialy. Ty jsou také znamé jako
,mlécné sroubeni®. Jako tésnici prvek zde vsak
neni pouzit o-krouzek, ale tésnici krouzek tvaru G.
Vsechny materialy, které maji schvéaleni FDA, jsou

SROUBENI A SPOJKY



Svérné tésnéni pro svérné spoje

Norma DIN 32676 s nazvem ,Armatury a tvarovky
pro potravinarské, chemické a farmaceutické
pouZiti - Svorkové spoje pro trubky z nerezové
oceli - Konstrukce pro svarovani na tupo“ popi-
suje tzv. ,svorkoveé spoje. Prestoze tento termin
neodpovidd normam, v praxi se ustalil. Svorkové

Tésnéni svorek

Aseptické Sroubeni

spoje maji vysoky hygienicky standard, snadno se
oddéluji a montuji a jsou vhodné pro procesy CIP
a SIP. | zde spolec¢nost COG nabizi Sirokou skalu
rtznych material( se schvalenim FDA, které jsou
vyzadovany pro pouziti jako tésnéni svorek.

Jmenovita velikost potrubi pro normy DIN 11853 a DIN 11864:

Jmenovita velikost DN 10 15 20

Vnitini pramér 12 18 22

Sila Snary 3,5 3,5 3,5

Norma DIN 11864 s nazvem ,Nerezové armatury
pro potravinarské a chemické aplikace" je rozde-
lena do tfi ¢astf:

1. Aseptické Sroubeni
2. Asepticky pfirubovy spoj
3. Aseptické pfipojeni svorky

Dodatek ,asepticky naznacuje, ze pouzité ma-
terialy jsou pouzitelné nejen v potravinarském,

ale také ve farmaceutickém pramyslu. Jedna se
o velmi kvalitni materidly, pricemz termin v této
normé se vztahuje pouze na pouzité nerezové

oceli, nikoli na elastomery!

25 32 40 50 65 80 100
28 34 40 52 68 83 102
3,5 5 5 5 5 5 5

Kromeé toho je v souvislosti s hygienickym
designem dulezita také norma DIN 11853 pro
,hygienické spoje”. Doporucenymi tésnénimi
pouzivanymi v modernim hygienickém designu
jsou prevazneé o-krouzky, protoze jsou obzvlaste
vhodné diky svym materidlovym vlastnostem a
nekomplikované manipulaci.

Vyse uvedena tabulka uvadi prehled nejbéznéjsich
o-krouzk( v zavislosti na jmenovité velikosti po-
trubi pro normy DIN 11853 a DIN 11864.

O-krouzek
v aseptické tvarovce

SROUBENI A SPOJKY



Mnohem vice, nez o-krouzky

Co mnozi nevédi: Kromé presnych o-krouzkd let zkuSenosti s vyrobou. Rota¢né symetrické i
vyrabi spole¢nost COG také riizna dalsi elasto- specifické geometrie Ize vyrobit podle vykresu
merova tésnéni a tvarované vyrobky na miru. zakaznika z témér vSech elastomerovych
Spolec¢nost COG ma v téchto oblastech desitky materiald.

Nasi profesionalové v akci pro vas

Nase vlastni oddéleni vyroby nastroji umoznuje
cenoveé vyhodnou vyrobu i pro velmi malé mnoz-
stvi. Elastomerova tésnéni zahrnuji plocha tésnéni,
drazkované krouzky, profilové tésnici krouzky,
mlécné tvarovky, tésnéni svorek a objimky.

Zeptejte se nds! @

Odborné znalosti nasich aplikacnich inZenyrd jsou At uZ se jednd o lisované dily
vam samozrejmeé k dispozici i v pripadé lisovanych nebo specidlni sluzby- vzdy se na nds
dild. Pri komplexnich diskusich o vyvoji vam po- obratte primo a poradte se s ndmi,
drobné poradime od planovéni az po vyrobu- pro jak vdm muZeme pomoci.
dosazeni optimalnich vysledkd. E-mail: applicationtechnology@cog.de

TVAROVANE DILCE



Vykony na miru

Jako specialista na komplexni oblast elastomero-
vych tésnéni je vam spolec¢nost COG k dispozici
také s Sirokou Skalou specidlnich sluzeb pro spe-
cidlni pozadavky. At uz se jedna o jednotlivy dil,

sadu nebo kompletni sestavu- spole¢né s vami
navrhneme optimalni feseni tésnéni pro vasi
sériovou vyrobu.

APLIKACNI
TECHNOLOGIE

; \
LABORATOR

SE ZKUSEBNIM
ZARIZENIM

Kompetence v sériich

Nasi odbornici vam poskytnou kompetentni
podporu od prvotniho napadu az po zahajeni vy-
roby. Mlzete ndm také sverit konkrétni montazni
zakazky, napr. sériovou montaz jednotlivych dild,
moduld nebo systémU z nejriznéjsich materiald do
komplexnich sestav. Pokud si prejete, mizeme se
za vas postarat i o souvisejici spravu nakupu.

SPECIALNI SLUZBY

MODERN!I, FLEXIBILN{
VYROBA

Spolehnéte se na
vsestranné silného partnera
Individualni pozadavky potrebuji flexibilitu:
jako nezavisly vyrobce o-krouzkt a
elastomerovych tésnéni mé spolec¢nost COG

kapacitu a odborné znalosti, aby vam
mohla nabidnout Sirokou skalu
sluzeb a specidlnich feseni.

VLASTNi VYROBA
NASTROJU

w
[

VYVOJ VLASTNI
SMESI

O
M

SPECIALNI
PRACOVNI STANICE
NA MiRU

Dalsi specialni sluzby

o barevné znaceni o-krouzkd

o dil¢i balenf a individualni baleni

o nasledné promytf v deionizované vode

o dalsi mimoradné opatreni: Molitanovani,
grafitovani, teflonovani, silkonovani,
barevné povlaky atd.

o 100 % mechanickd opticka kontrola rozmér(
(AD < 70 mm)

o specidlni stitky (napr. pro ¢arové kody specifické
pro zakaznika)

o moznost pripojeni EDI po dohodé pro
elektronickou vymeénu dat

o vydavani raznych certifikatl a osvedceni,
jako je osvedceni o praci podle EN 10204-2.2
nebo osvedceni vyrobce M podle DIN 55350
¢ast 18 a mnoho dalsich



 EXPRESS oL
ey Kdyz spéchate

Pro pripady, kdy neni mozna ¢asova prodleva,
nabizi COG specialni sluzbu expresni vyroby. To
znamena, Ze vysoce kvalitni pfesné o-krouzky,
které nejsou na skladé, mohou byt vyrobeny do

péti az sedmi pracovnich dnd*. Tyto zakazky pro-
bihaji v ,rychlém pruhu“ sofistikovaného vyrob-
niho procesu a jsou nasim zakaznik(im dodavany
v co nejkratsi dobé.

Dodaci Ihaty pro expresni vyrobu COG

Doba dodani*
s objednavkou

Tvrdost v

Shore A Zvlastnosti
FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI u .,n.r_'s\ L
AP 302 EPDM 70 cerna a7 +121°C, kapitola 87 a kapitola 88, 5 6 B>
3-A Sanitary Standard, VO (EG) ¢. 1935/2004
AP 310 EPDM 70 cerna FDA 21. CFR 177.2600, VO (EG) ¢. 1935/2004 5 6
FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI
. - , az +121°C, Chapter 87 a Chapter 885,
Vi66s FKM /5 modra VO (ES) ¢. 1935/2004, ISO 10993-5:2009 o /
(test cytotoxicity), 3-A Sanitary Standard
FDA 21. CFR 177.2600, USP Class VI u .,n.r_'s\ L
Vi 780 FKM 80 cerna az +121°C, kapitola 87 a kapitola 88, 6 7 B>
3-A Sanitary Standard, testované TUV
. . , FDA 21. CFR 177.2600, BfR doporuceni XV,
Si 820 vMQ 70 cervena VO (EG) €. 1935/2004 5 6
Expresni vyrobu pro FFKM a dalsi materialy poptejte prosim zvlast.

* Podnikové interni uddlosti jako nedostatek kapacity nebo zdvodni a zvldstni dovolend mohou vést k tomu, Ze se vyrobni doby z cdsti lisi.
Presné informace naleznete na cog.de/en/express.

Maximalni pocet kust

Vnéjsi pramér v mm

Max. pocet kust

Nase aktudlni ceny a

<220 60 . ,

vyrobni doby naleznete na
221-550 40

cog.de/en/express
551-1400 25

Jednoduchy postup: Za o-krouzky zaplatite pouze béznou hodnotu zbozi plus pausalni expresni priplatek.
Minimalni hodnoty polozek a minimalni hodnoty objednavky se na tuto sluzbu nevztahuiji.

Celkem pét material( pro pouziti v potravinar-
ském a farmaceutickém primyslu je u COG
speciadlné kontinualné predzasobeno pro expresni
servis. K tomu patfi smési EPDM, FKM a VMQ.
Samozrejmé je podle poptavky mozno expresni
vyrobni metodou dale vyrabét i dalsi smési,
pokud jsou na skladé. Na vsechny spésné zakazky
Vam davame nasi garanci terminu - pokud by-
chom nedodrzeli slibeny termin dodani, odpada
expresni prirdzka a Vy zaplatite pouze hodnotu
zbozi. V pripadé potfeby nas kontaktujte!

Zakladni data expresni vyroby

o aktualni ceny a vyrobni doby naleznete na
cog.de/en/express

o kontinualni predzasobeni péti materialovych
smeési pro oblast potravinarstvi a farmacieg

o maximalni pocet kusl urcuje velikost o-krouzkd

o zaruka terminu: Pokud COG nedodrzi
potvrzeny termin expresni dodavky, platite
pouze hodnotu zbozi

EXPRESN{ VYROBA COG



Jeden pohled, vsechny informace

§ % ;2) k: J E N g @ z: g 2y - ér Zde naleznete vsechny COG materialy prehledné
KRR YR 5§ |3%| s @ Sl 8| o] =] 8 A N tridény podle skupin s vlastnostmi a schvalenimi.
o R < N N I R - T S 2 ol I sl el |88 8)|¢%
S16]06 ] 5|88 s8] c|S]|=z]|8]3 2| 2|2 |2|S| 2] 8|9
COG i § i 06_ g % g % 5 § ; ; % % E E n o % % < % § ; § @ COG ASTM ‘ S
material E e E S S 6 % 6 > 8 é UE7 E 5 5 = 2 d § % % % 2\ g % g et D 1418 150 1629 Tvrdost Teplotni rozsah pouziti Barva
AP 302 . ° . . . 70 Shore A od -40 °C do +150 °C cerna
AP 307 . ° . . 75 Shore A od -40 °C do +150 °C cerna
AP 310 . ° 70 Shore A od -50 °C do +140 °C cerna
AP 311 . 70 Shore A od -50 °C do +150 °C cerna
AP 312 . . 70 Shore A od -50 °C do +140 °C cerna
AP 318 . ° ° ° ° . ° ° ° . ° . ° 70 Shore A od -35°Cdo +140 °C cerna
AP 320 ° 80 Shore A od -50 °C do +140 °C cerna
AP 323 ° ° . . ° . ° ° . ° . ° . EPDM 70 Shore A od -45 °C do +140 °C cerna
AP 324 . ° . . . . . ° . . . 70 Shore A od -40 °Cdo +150 °C cerna
AP 331 . . . . ° 70 Shore A od -50 °C do +150 °C cerna
AP 332 . . ° 70 Shore A od -50 °C do +140 °C cerna
AP 333 . . ° ° ° ° 70 Shore A od -50 °C do +150 °C cerna
AP 356 . . . . . . . . . 50 Shore A od -50 °C do +140 °C cerna
AP 360 . . ° . ° ° . . . 60 Shore A od -40 °C do +140 °C cerna
AP 372 . . ° . ° ° . . . . 70 Shore A od -40 °C do +140 °C cerna
EP 390 . ° EPM 80 Shore A od -40 °C do +150 °C cerna
Vi 602 . . . 75 Shore A od -10 °C do +230 °C cerna
AF 680 ° FEPM 80 Shore A od -10 °C do +230 °C cerna
Vi 327 . ° ° 70 Shore A od -20 °C do +200 °C cerna
Vi 665 . . . ° ° 75 Shore A od -15 °C do +200 °C modra
Vi770 ° . ° ° ° FKM 70 Shore A od -10 °C do +200 °C bila
Vi 780 . ° . . 80 Shore A od -10 °C do +200 °C cerna
Vi971, W . . ° 75 Shore A 0d -20 °C do +200 °C | bila pfirodni
COS Resist” I . . FFKM 75Shore A | od-15°C do +260 °C bila
HNBR 410 . . 70 Shore A od -20°C do +150°C cerna
HNBR 420 . FINER 90 Shore A od -20 °C do +150 °C cerna
P 300 ° ° 70 Shore A od -20°C do +120 °C cerna
P 521 . . ° ° 70 Shore A od -20 °C do +120 °C cerna
P 582 . ° . . ° . . ° ° NER 70 Shore A od -25°C do +125 °C cerna
P 690 . . 85 Shore A od -40 °C do +100 °C cerna
Si 50 . ° ° 50 Shore A od -60 °C do +200 °C modra
Si51 . . 50 Shore A od -60 °C do +200 °C modra
Si 820 ° . . 70 Shore A od -60 °C do +200 °C cervena
Si 840 . . . 65 Shore A od -60 °C do +200 °C modra
Si 870 ° . . 75 Shore A od -60 °C do +200 °C modra
Si 871 . ° 75 Shore A od -60 °C do +200 °C modra
Si871, TR ° ° ° ° vma 73 Shore A od -60 °C do +200 °C prasvitna
Si971,B ° ° 75 Shore A od -60 °C do +200 °C modra
Si972,R ° ° 70 Shore A od -60 °C do +200 °C cervena
Si973,R ° ° 70 Shore A od -60 °C do +200 °C cervena
Si 976, R ° ° 75 Shore A od -60 °C do +200 °C cervena
Si 976, TR ° ° 70 Shore A od -40 °C do +200 °C prasvitna
FEP/FKM ° ° 90-95 Shore A | od -26 °C do +205 °C cerna
FEP/VYMQ ° . FEF 85-90 Shore A | od-60°C do +205 °C cervena
PFA /FKM . . 90-95 Shore A od -26 °C do +205 °C cerna
PFA /VMQ ° ° PrA 85-90 Shore A od -60 °C do +260 °C cervena
PT 950 ° PTFE 57 Shore D od -180 °C do +260 °C bila

* DodrZujte prosim specifikace pro toto schvdleni, uvedené

v oficidlnim datovém listu



Primo k Vasemu
partheru

Zodpovi otdzky k aplikaci a materialu, poskytne
vice informaci o potrebnych povolenich, ale
také o druhu a velikosti o-krouzk( a také

o nasich specidlnich sluzbach - nas tym Vam
rad poradi.

Profesionalové firmy COG jsou Vam k dispo-
zici ve vSech otazkach, tykajicich se nasich
o-krouzkd, know-how a zkusenosti: od pondéli
do ¢tvrtka od 8:00 az do 17:00 a v patek od
8:00 do 15:00 hodin.

Prosté ndm zavolejte, nebo poslete e-mail.
Tésime se na to, ze Vam mUizeme pomoci.

C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG
Telefon +49 (0)4101 50 02-963 Tésnici technika - Seal Technology

Fax +49 (0)4101 50 02-863
Gehrstlicken 9 - 25421 Pinneberg - Germany

E-mail sales-export@cog.de Fon +49 4101 5002-0 Fax +49 4101 5002-83

Mail info@cog.de
I - .

b

a

www.COG.de/en

-

.__.

Vice informaci naleznete na www.COG.de/en

© 2022-06 C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG - Omyly a zmény jsou vyhrazeny.

®COG Resist je zapsand obchodni znacka firmy C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG.
®VITON je zapsand obchodni znacka firmy DuPont Performance Elastomers.






