


Das O-Ring Berechnungstool

Schadensrisiken minimieren 
und Planungshilfen effektiv nutzen.



Beispiele im Webinar

Kolbenabdichtung Flanschabdichtung



Planungshilfen effektiv nutzen

www.cog.de



Planungshilfen effektiv nutzen

www.cog.de/produkte/rund-um-den-o-ring/o-ring-berechnungsprogramm
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Funktionsweise O-Ring Abdichtung



Funktionsweise O-Ring Abdichtung



Berechnung
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Achtung! Es muss hier der reale Schnurdurchmesser verwendet werden, d. h. die 
Querschnittsveränderung durch Dehnung und die thermische Ausdehnung des 
Ringes müssen berücksichtigt werden vgl. DIN ISO 3601-2; ebenso müssen alle 
Toleranzen mit betrachtet werden.
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Einbauarten von O-Ringen



Spaltextrusion

• Typ: Kolbenabdichtung

• Werkstoff: NBR

• Medium: Öl

• Temperatur: 23 °C

• Druck: 60 bar

• Toleranzen: DIN 2768-m

Typisches Schadensbild einer Spaltextrusion



O-Ring Berechnungsprogramm

Nach der Bestätigung der Nutzungsbedingungen kann 
das Berechnungsprogramm gestartet werden.

• Keine Dateneingabe nötig

• Kostenloses Programm

• Haftungsausschluss seitens COG



O-Ring Berechnungsprogramm

Einbauarten

Geometriedaten
incl. Toleranzen

Betriebsbedingungen

Ergebnisse
zentrisch / exzentrisch

Gewählte Einbauart



Spaltextrusion

Eingabe Bauteilgeometrie und Prozessdaten

Abmaße Toleranzen

Prozessdaten



Spaltextrusion

Aufgrund ungünstiger 
Passungswahl sehr große 
Schwankungen in den 
Ergebnissen.

Aufgrund ungünstiger 
Passungswahl zu kleine 
Verpressung in 
exzentrischer Lage.

Dichtspalt zu groß



Spaltextrusion Korrektur

• Härteren O-Ring verwenden
o Dichtspalt zu groß
o Max. Spalt 0,15 (ist 1,1)

• Einsatz eines Stützrings
o Spaltmaß geht gegen Null
o Nut muss um Stützringbreite b5

erweitert werden 

• Passung ändern
o z. B. Bohrung von 48,5±0,3 auf 

48H7; Welle auf 48f7 
 max. Spiel 48H7/f7 = 0.075

Fazit: Bauteile müssen geändert werden



Spaltextrusion

Empfohlene maximale Dichtspalte, O-Ring 1x1 S. 10



• Typ: Flanschabdichtung

• Werkstoff: FKM

• Medium: Getriebeöl

• Temperatur: 20 °C

• Druck: 4 bar

• Toleranzen: DIN/ISO 2768m

Nutüberfüllung

Typisches Schadensbild einer 
Nutüberfüllung



Nutüberfüllung

• Nutfüllung max. 128 %
o Elastomer inkompressibel

• Verpressung min. 8,8 %

Eingabe Bauteilgeometrie und Prozessdaten

Abmaße Toleranzen

Prozessdaten



Nutüberfüllung Korrektur

Anpassen der Nutgeometrie

Fazit: Bauteile müssen geändert werden



Zusammenfassung

• Nutfüllung max. 85 %
o Quellung
o Thermische Ausdehnung

• Verpressung (abhängig von der Schnurstärke)
o Max. ~30 %
o Min. ~12 %

• Dehnung / Stauchung
o Kolbenabdichtung

 Dehnung kurzfristig max. 20 %
 Dehnung dauerhaft max. 6 %

o Flanschabdichtung
 Stauchung max. 1,5 % (Versuche)

o Stangenabdichtung
 Stat. wie Kolbenabdichtung
 Dyn. mit ca. 1,5 % Stauchung (Gough-Joule-Effekt)

• Toleranzen beachten



Weiterführende Informationen

• COG Broschüre „Elastomerdichtungen für 
höchste Anforderungen“

• COG Broschüre „O-Ring 1x1“

• COG Anwendungstechnik



Fragen?



In eigener Sache

Als kleines Dankeschön für Ihre Teilnahme an diesem Webinar
gewähren wir Ihnen auf eines unserer 

O-Ring-Akademie® Seminare 20 % Nachlass!

Bitte geben Sie das Stichwort „Webinarteilnehmer“
bei Buchung unter www.o-ring-akademie.de

oder seminar@o-ring-akademie.de an. 



Schulungsunterlagen der 

C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG
Gehrstücken 9
25421 Pinneberg, Deutschland

Telefon: +49 4101 5002-0
Telefax: +49 4101 5002-83
www.cog.de

Sollten Sie darüber hinaus Fragen zu diesem Webinar haben, dann wenden Sie sich gerne an:

Referent, Dipl.-Ing. (FH) Thomas Lucht, COG Anwendungstechnik
E-Mail: awt@cog.de
Telefon: +49 4101 5002-186

© 2020 C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG
Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

Kontakt
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