Elastomerova tesneni

pro nejobtiznéjsi ukoly




Nasi zakaznici vzdy v cele pokroku

Nejvétsi sklad o-krouzku v Evropé

Vice
informaci najdete
na vébové strance

www.COG.de

anebo kontaktujte se
pfimo s nami.

Po vice nez 140 Iét podnik C. Otto Gehrckens
- ve zkratce COG - zagjiStuje zakaznikim
nekompromisni kvalitu na nejvyssi urovni.
Tradice a inovace jsou v COG neoddélitelng
spojeny a predstavuii kli¢ k dosazeni tspéchu.
Projevuje se to v kazdodenni spolupraci
s nasimi zakazniky. Patfi k nejlepSim ve svém
oboru a také od nas oCekavaiji to, co je nejlepsi.

Veskera snazeni vice nez 200 zaméstnancd
firmy COG, od inZzenyr( technického oddéleni
po zameéstnance nejvétsino skladu o-krouzk(
v Evropé, jsou zamérené na Uspéch zakaznika.
Jsme nezavislym podnikem se sidlem v
Pinnebergu u Hamburgu, ktery od péti generaci
vede rodina majiteld. Patfime k lidrdm na trhu
preciznich o-krouzk{ a elastomerovych tésnéni,
co je dusledkem velkych moznosti dodavek,
systém flexibilni vyroby a péce o zakaznika na
vSech etapach.

Ve vSech oblastech nasi aktivity cile urduj
zakaznici. Nové napady a nové vyrobky vznikaji
metodicky, rychle a se zohlednénim potreb trhu,
v Uzké spolupraci s technickym a obchodnim
oddélenim. Pravé proto nasi zékaznici Casto
predstihuji své konkurenty. Promluvme si o
Vasich cilech!

COG v bodech

e Firma byla zaloZzena v roce 1867, v Pinnebergu u Hamburgu

e Samostatny rodinny podnik zamé&stnavaijici vice nez 200 zaméstnanc
o Nejvétsi sklad o-krouzkl (vice nez 45 tisic vyrobkd)
e Obsluha dodavek je optimalizovana v modernim logistickém centru

e Vice nez 22 tisic forem pro o-krouzky rliznych velikosti

e Vlastni vyroba forem

o Uzké spoluprace s prednimi dodavateli surovin

e Vlastni micharna a samostatna pfiprava smési

e Uvolnéni a certifikéty pro rlizné smési,

m. j. BfR, KTW, DVGW, BAM, NSF/ANSI a mnoho jinych

* Rizeni kvality DIN EN ISO 9001
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Vybeér vhodného tésniciho materialu

Seznam norem

V mnoha aplikacich pouZiti uréitého materialu uréuji rlizné normy. Mize se to tykat a elastomerovych tésnéni. V takové
situaci material musi mit vhodné osvédcéeni pro urdity druh pouzivani. Doporucujeme kompetentni poradu. Kontaktujte se

na technické oddéleni a vyuzijte nase know-how!

PrlbéZzna optimalizace vyrobnich procest
plsobi, neustaly na elastomerova tésnéni. Tyto
pozadavky jsou velmi odliSné a zavisi nejen na
druhu pouzivani, ale a na oboru.

Zejména v pripadé citlivych &asti strojl jako
je kupt. tésnéni, inzenyfi a uzivatelé musi
odpovédét na zakladni otazku: Ktery material
by jsme méli pouzivat? Tésnici material musi
v prvni fadé plnit zakladni dlohu, to znamena, ze
musi spolehlivé tésnit. Zavisi to vS§ak na mnoha
faktorech. Kromé obecné odolnosti proti médiu,
musime brat v uvahu vzajemné interakce,
pracovni teploty a mechanické vlastnosti. To
jsou jen nékteré zakladni parametry.

Kromé spravneé zvoleného materiélu, o U¢inném
tésnéni mohou také rozhodovat napf. kon-
strukce, tvar, velikost tésnéni anebo geometrie
zastavby. Jestlize nemate podrobné pokyny
projektu anebo existuji dalsi otazky, nase tech-
nické oddéleni ochotné Vam poskytne odborné
rady.

& Vice informaci ohledné pozadavki
na tésnici materidly pouzivané ve farma-
ceutickém, potravinaiském  prdmyslu,
v biotechnologii a medické technologii
najdete na str. 24.

Celkoveé tedy pred vybérem materialu je treba
brat pod uvahu tfi skupiny pozadavku:

1. Teplota prace:

Pri kterych teplotach mélo by se pouzivat tésnéni? Jaka je

minimalni a maximalni teplota? Mame kratké zmény teploty
anebo dlouhodobé pouzivani tésnéni v urcité oblasti teplot?

2. Chemicka odolnost:

Které media bude tésnéni izolovat a proti kterym ma

byt odoIlné? Budou pracovat v réiznym prostredi, napf.

v kyselinach a v zasadach? Jakou teplotu maji izolované
media? Pouziva se béhem montaze oleje a maziva?

3. Mechanické vlastnosti:

Kde pouzivame tésnéni? Je to statické, anebo dynamické
tésnéni? V pripadé dynamického tésneéni: jak velké je
mechanickeé zatizeni? Je tésnéni v soustavném provozu,
je prace pravidelna anebo sporadicka?

Registrace/certifikat/

Sy Pouziti/zemé
smeérnice ouziti/zeme

Doporuceni Federalniho uradu pro
vyzkum a kontrolu materialCi
(BAM — Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung)

Tésnéni armatur a jinych instalaci
pracujicich s kyslikem

Elastomerovy materidl t&ésnéni pro
plynové instalace a zafizeni
Elastomerovy materidl
Tésnéni pro plynoveé instalace a
plynovody

Registrace pro plyn Némeckého
sdruzeni plynard a vodara
(DVGW — Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches)

Doporuceni Federdlniho institutu
pro hodnoceni rizik
(BfR — Bundesamt fiir

Umeélé hmoty v obé&hu potravi-
narskych vyrobkd
Zemé plvodu: Némecko

Risikobewertung)
Registrace Narodni sanitarni nadace Hygienické a toaletni vyrobky,
(NSF — National Sanitation potraviny
Foundation) Zemé plvodu: USA
Materidly pouzivané v hygienickych
3-A Sanitary instalacich v mlékarnach a v

(8-A Sanitary Standard Inc.) potravinarském pramyslu

Zemé plvodu: USA

Smeérnice Amerického uradu pro
kontrolu Iékd a potravin § 177.2600

(FDA = Food and BDrug a farmaceutickym préimyslu

Zemé plvodu: USA

Francouzska norma vodou
NF XP P41-250,¢ast 1-3 Zemé plvodu: Francie

Registrace pro vodu Némeckého Materialy a komponenty Uréené Pro
sdruZeni plynard a vodard kontakt s pitnou vodou: material
(DVGW - Deutscher Verein des tésnéni pro instalaci pitné vody
Gas- und Wasserfaches) Zemé plvodu: Némecko
Doporuceni W270 Sdruzeni DVGW Materialy pouzivané v kontaktu s
(Deutscher Verein des Gas- und vodou
Wasserfaches) Zemé pUvodu: Némecko
Doporuceni pro umélé hmoty Umeélé hmoty v kontaktu s vodou;
v kontaktu s pitnou vodou (KTW) studenou, teplou a horkou vodou
Federalni Ufad pro pfirodni prostfedi Zemé plvodu: Némecko
Normy ONORM Rakousky Materidly v kontaktu s pitnou a teplou

Materidly pro pouZiti v potravinarském

Kritéria/normy

Zastosowania przemystowe

Predpis B 7 ,Kyslik* Odborového
svazu chemie

DIN EN 549

DIN EN 682

Potravinarské technologie

Smérnice institutu BfR ,Umélé
hmoty v obratu s potravinami*, rlizné
paragrafy podle pouZiti t&sneni

Smérnice a normy nadace NSF

Normy 3-A Sanitary a smérnice, tfida
a-Iv

Potravinafsky, medicky a farmaceuticky pramysl

M. in. ,White List*
(seznam komponent receptury) podle
21.CFR Part 177.2600

Administration)
Certifikat USP Pouziti v medickém a farmaceutickém RUzné specifikace:
(USP - United States Pharmacopeia, pramyslu USP Class a - VI,
USA) Zemé plvodu: USA USP Class 26...
Pitna voda (vyhradné)
Registrace ACS Umélé hmoty v kontaktu s pitnou SN 2l e RIS

»Synoptic
Documents* — zkou$ka ponorenim (na
vyskyt mikroorganismd)

DVGW W 534

Mikrobiologické zkousky; rozmnozo-
vani rozmnozovani mikroorganismé na
materidle
Smérnice Federalniho Ufadu pro
prirodni prostredi(BfR) ,Umé&lé hmoty
v obratu potravinami*

Vybor pro oborové normy FNA 140

normaliza¢ni Ustav vodou Kvalita vody* AP 372
(Osterreichisches Normeninstitut) Zemé plvodu: Rakousko ” Y
Registrace WRAS Umélé hmoty v kontaktu s pitnou
(Water Regulations Advisory vodou British Standard BS 6920 AP 318, AP 541
\_ Scheme) Zemé plvodu: Velka Britanie

Vhodny material firmy
COG

Vi 576
(pouze instalace s plynovym
kyslikem)

P 549, P 550, Vi 569

P 550, P 682, Vi 569

Si 50, Si 820, Si 840, Si 870

AP 318, Vi 971W

AP 315, P 581, Vi 971W

AP 310, AP 312, AP 313, AP 315,
AP 318, AP 320, AP 320W,
AP 332, AP 352, EP 390,
HNBR 410, HNBR 420, Si 50,
Si 70W, Si 820, Si 840, Si 870,
Vi 665, Vi 971W

AP 313, AP 315, AP 318, Vi 971W

AP 318

AP 318, AP 372

AP 318, AP 372

AP 318, AP 330, AP 332,
P 480, P 520, P 582
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Seznam vyrobku (¢ast 1

ze 4)

Seznam vyrobkul (Cast 2 ze 4)

ASTM
D 1418
1SO1629

EU

FEP/FKM

FEP/VMQ

FEPM

FKM

ASTM Rozsah pra- - .
D 1418 Tvrdost 2 Poznamky Stranka
1SO1629 covni teploty
ACM AC 200 70 Shore A cernd od -20°C az po +200°C -
PU 50 75 Shore A cernd od -30°C az po +125°C | vysokéa odolnost proti opotrebeni 14
A PU 460 90 Shore A cernd od -30°C az po +125°C | vysokéa odolnost proti opotiebeni 14
Ne 280 80 Shore A cernd od -30°C az po +120°C 19
Ne 460 70 Shore A cernd od -5°C az po +120°C | pouZivaniaz do -5°C 19
Ne 470 70 Shore A cernd od -40°C az po +120°C 19
CR Ne 501 90 Shore A cernd od -30°C az po +120°C 19
Ne 560 60 Shore A cernd od -30°C az po +120°C 19
Ne 561 50 Shore A cernd od -30°C az po +120°C 19
Ne 570 70 Shore A cernd od -30°C az po +120°C 19
AP 300 70 Shore A cernd od -50°C az po +140°C | sitovany peroxidem 15, 16
AP 301 70 Shore A fialova od -50°C az po +140°C | sitovany peroxidem 16
AP 302 70 Shore A cerna od -40°C az po +150°C | FDA, USP 25, 27,29
AP 310 70 Shore A cerna od -50°C az po +140°C | FDA 5,24, 27,29
AP 312 70 Shore A cerna od -50°C az po +140°C | FDA 5,27
AP 313 70 Shore A bila od -40°C az po +140°C | FDA, USP 5,27
AP 315 70 Shore A cerna od -40°C az po +140°C | FDA, USP, 3-A Sanitary Standard 5,27
AP 318 70 Shore A gerna | od -35°C a2 po +140°C E?/é’vb{SNP'S;':NSST&%VA?a”dard’ KTW, 5,25, 27, 28
AP 320 80 Shore A cernd od -50°C az po +140°C | FDA 5,27,29
AP 332 70 Shore A gerna od -50°C az po +140°C | FDA, KTW 5,27,28
AP 350 80 Shore A cernd od -50°C az po +140°C | sitovany peroxidem 16
EPDM
AP 352 50 Shore A cernd od -40°C az po +140°C | FDA 5,27
AP 370 70 Shore A cernd od -50°C az po +140°C | sitovany peroxidem 16
AP 372 70 Shore A gerna od -40°C az po +140°C Q(T)\évvt\)/\éi\év ,\El)lsl\,i/iuggﬁ ONORM, 5,25, 27,28
AP 380 80 Shore A cerna od -50°C az po +140°C | sitovany peroxidem 16
AP 381 80 Shore A fialova od -50°C az po +140°C | sitovany peroxidem 16
AP 500 80 Shore A Sernd od -50°C az po +130°C 16
AP 540 70 Shore A cerna od -50°C az po +130°C 16
AP 545 45 Shore A gerna od -45°C az po +140°C 16
AP 550 50 Shore A gerna od -40°C az po +140°C 16
AP 560 60 Shore A gerna od -40°C az po +130°C 16
AP 580 80 Shore A gerna od -35°C az po +140°C 16
EP 380 80 Shore A erma | od -35°C az po +180°C | Sovany peroxidem; vhodny pro nepfetrzitou 16, 22
EPM vulkanizaci
9 EP 390 80 Shore A cerna od -40°C az po +150 °C | FDA 5,27,29
6

EU 90

FEP

FEP

AF 100

Vi 602
Vi 981
BF 750
HF 875
LT 170
Vi110, S
Vi 370
Vi 399
Vi 400
Vi 455

Vi 465

Vi 500

Vi 563

Vi 564

Vi 569

Vi 576

Vi 580
Vi 590
Vi 600
Vi 650
Vi 670
Vi 675
Vi 700

Vi 890

Vi 895

Vi 965

Vi 970, G

Tvrdost

90 Shore A

90-95 Shore A

85-90 Shore A

75 Shore A

75 Shore A
75 Shore A
75 Shore A
75 Shore A
70 Shore A
80 Shore A
70 Shore A
90 Shore A
65 Shore A
55 Shore A

67 Shore A

80 Shore A

70 Shore A

70 Shore A

80 Shore A

80 Shore A

80 Shore A
90 Shore A
70 Shore A
75 Shore A
80 Shore A
75 Shore A
90 Shore A

90 Shore A

90 Shore A

65 Shore A

70 Shore A

cerna

cerna

Cervena

cerna

Serna
cerna
cerna
Sedéhnéda
Servena
Sernd
Serna
Serna
¢erna
cerna

hnédy

cerna

¢erna

cerna

cerna

Serna

Serna
cerna
zielona
zZielona
zielona
Gervend
zZielona

cerna

cerna

cerna

zielona

Rozsah pra-
covni teploty

od -30°C az po +100°C

od -20°C az po +204°C

od -60°C az po +204°C

od -10°C az po +230°C

od -10°C aZ po +230 °C
od -10°C aZ po +200°C
od - 15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -40°C az po +200°C
od -30°C az po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od - 15°C az po +200°C
od -15°C aZ po +200°C

od -15°C az po +200°C
od - 15°C az po +200°C

od - 15°C az po +200°C

od -15°C az po +230°C

od -15°C az po +200°C

od -15°C aZ po +200°C

od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C aZ po +200°C

od -15°C az po +200°C

od -45°C az po +225°C

od -15°C az po +200°C

od -15°C az po +200°C

Poznamky

dobra odolnost vici hydrolyze

vysoka odolnost vici chemikaliim, odolnost proti
vysoké teploté; pavod mimo EU, oplasténi materialem
FEP vyhovuje poZadavkim USP Class VI do +121 °C
vysoka odolnost v(i¢i chemikaliim, odolnost proti
vysoké teploté, dobré viastnosti v nizkych tepl.;
plivod mimo EU, oplasténi materidlem FEP vyhovuje
pozadavkdm USP Class VI do +121 °C

vysoka odolnost vici chemikaliim, také vaci mediim
obsahuijicim H2S; vysoka odolnost v{ici horké vodé a
vodni pare az 200°C

FDA, USP

vysoka odolnost v(ici chemikaliim

vysokéa odolnost proti biogennim médiim

vysoka odolnost vci chemikaliim

velmi dobra pruznost v nizkych teplotach

dobré pruznost v nizkych teplotach

vhodny pro vakuova pouziti

vhodny pro nepfetrzitou vulkanizaci

vhodny pro nepfetrzitou vulkanizaci a vakuova
pouziti

pouzivani az do 230°C

pripusténi DVGW podle norem DIN EN 682 typ GB a
DIN EN 549

pro armaturu spolupracuijici s kyslikem, pouzivani az
do 150°C/25 bar, pripusténi BAM

vhodny pro vakuova pouZzitf

zvy$ena odolnost vici chemikalim

vhodny pro nepretrzitou vulkanizaci

vysoka odolnost v{ci explozivni dekompresi

testovano dle norem NORSOK Standard M-710, GS
PVV 142, 03/01, NACE TM 0297 a TM 0187

Stranka

20

13,15

25,27, 29
10, 11,13, 31
10, 11,13
10, 11,13
13,15
13,15

13, 21

13

13, 21

13, 21

13, 21,22

13, 21,22, 31

13

13,15, 21, 31

5,13, 21

5,13, 21

13, 21




Seznam vyrobku (¢ast 3 ze 4)

Seznam vyrobku (¢ast 4 ze 4)

Rozsah pracovni

1501656 Tvrdost teploty Poznamky Stranka
P 790 90 Shore A cerna od -20°C aZ po +120°C 17
P 870 70 Shore A szara od -20°C az po +120°C | sitovany peroxidem, bez plastifikatord 17
NeR P 880 80 Shore A szara od -20°C az po +120°C | sitovany peroxidem, bez plastifikatord 17
P 990 90 Shore A Sernd od -20°C az po +120°C 17
K 545 45 Shore A cerna od -45°C az po +100°C 19
K 560 60 Shore A Cerna od -45°C az po +100°C 19
NR K 570 65 Shore A cerna od -45°C az po +100°C 19
K 850 45 Shore A cerna od -45°C az po +100°C 19
PFA/FKM PFA  90-95ShoreA  dema | od-20°C aZpo +260°C ngt: ;%ﬁ’(')rt‘gs:)z:g'dc:fr:;kgum odalnostproti 5
vysoka odolnost v{ici chemikaliim, odolnost proti
PFA/VMQ PFA 85-90 Shore A Gervena od -60°C az po +260°C | vysokeé teploté, dobré viastnosti v nizkych tepl.; plivod | 20
mimo EU
PTFE PT 950 95 Shore A bil 0d -200°C a po +260°C reyslzl:é odolnost vaici chemikaliim, $iroky rozsah prac. 20
Si 50 50 Shore A modra od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27,29
Si 810, S 70 Shore A cernd od -55°C az po +200°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 16
Si 820 70 Shore A gerna od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27, 29, 31
Si 840 65 Shore A modra od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27, 29
Si 850, R 50 Shore A Cervena od -55°C az po +200°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 16
Si851, R 50 Shore A Cervena od -55°C az po +200°C | FDA, BfR 27
Si 855, R 55 Shore A Cervena od -55°C az po +200°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 16
vMQ Si 860, R 60 Shore A Servena od -55°C az po +200°C | velmi dobré pruznost v nizkych teplotach 16
Si861, R 60 Shore A Cervena od -55°C az po +200°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 16
Si 865, TR 65 Shore A prahledna | od -55°C az po +200°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 16
Si 870 75 Shore A modra od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27, 29
Si 966, B 65 Shore A modra od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR 27
Si973,R 70 Shore A Cervena od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR 27
Si 976, R 75 Shore A Cervena od -55°C az po +200 °C | FDA, BfR 27
Vi 665 75 Shore A modra od -15°C az po +200 °C | FDA 5,27, 29, 31)

ASTM Rozsah pracovni " .
D 1418 Tvrdost teploty Poznamky Stranka
1SO1629
VioT1,W | 75Shore A ”at;,rlzlna 0d -20°C a? po +200 °C | FDA, USP, 3-A Sanitary Standard 5,27
FKM
Vi 975 75 Shore A cernd od -15°C az po +200°C 13
Si970,FL | 70Shore A modrd | od - 60°C a2 po +200°C | “eIMi dobré pruznost v nizkych teplotach a odonost | 45 5
FVMQ vuci chemikaliim
SIO7,FL | T0ShoreA | modid | 0d-60°CaZpo+200°C | ‘o IO pruznostnkehteplotich aodonost g 4g
HNBR 410 70 Shore A Cerna od -20°C az po +150 °C | FDA 5, 27,29
HNBR 420 90 Shore A cernd od -20°C az po +150 °C | FDA 5,27
HNBR HNBR 600 70 Shore A cerna od -20°C az po +150°C 17
HNBR 610 90 Shore A cernd od -20°C az po +150°C 17, 31
HNBR895 89 Shore A Germa | od -25°C a? po +180°C t,\?f\tgéaﬁa g|1esr710rem NORSOK StandardM-710a | 4
IIR BT 480 65 Shore A cerna od -40°C az po +140°C 19
P 370 85 Shore A cernd od - 20°C az po +120°C 17
P 427 90 Shore A cernd od - 20°C az po +120°C 17
P 430 45 Shore A cernd od -20°C az po +120°C 17
P 431, A 75 Shore A cerna od -10°C az po +120°C 17
P 465 65 Shore A cerna od -20°C az po +120°C | vhodny pro nepfetrzitou vulkanizaci 17, 22
P 480 70 Shore A szara od -20°C az po +120 °C | KTW 5,28
P 520 70 Shore A cerna od -20°C az po +120°C | podle doporuceni KTW - D1 i D2 5,17, 28
P 549 70 Shore A cerna od -20°C az po +120°C | podle doporuc¢eni KTW - D1 a D2 5,17, 21
P 550 70 Shore A cerna od -20°C az po +120°C | pripusténi DVGW podle DIN EN 682 a DIN EN 549 5,17, 21
P 574 55 Shore A cernd od -20°C aZ po +120°C 17
P 581 70 Shore A cernd od -20°C az po +120 °C | FDA, 3-A Sanitary Standard 5,27
P 582 70 Shore A Serna od -20°C az po +120 °C | FDA, KTW, DVGW W270, DIN EN 549, NSF 5,27
NBR P 583 70 Shore A Serna od -25°C az po +120°C 17, 31
P 584, RF 70 Shore A cernd od -50°C az po +120°C | pouzivani az do -50°C 15, 17
P 682 70 Shore A cerna od -20°C az po +120°C | pfipusténi DVGW podle DIN EN 682 5,17, 21
P 700 70 Shore A cerna od - 40°C az po +120°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 15,17
P 745 45 Shore A cerna od -20°C aZ po +120°C 17
P 750 50 Shore A cernd od -20°C aZ po +120°C 17
P 755 55 Shore A cernd od -20°C az po +120°C 17
P 760 60 Shore A cernd od -25°C az po +120°C 17
P 772 70 Shore A cernd od -25°C az po +120°C 17
P 775 75 Shore A cerna od -25°C az po +120°C 17
P 777 70 Shore A cernd od -20°C az po +120°C 17
P 780 80 Shore A cerna od -25°C az po +120°C 17
S P 780, RF 80 Shore A cerna od -50°C az po +120°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach 15, 17
8




Nejvyssi pozadavky

Materialy v kontaktu s agresivnimi médii

Projektanti, konstruktéfi a uzivatelé se Casto potykaji s problémy vyplyvajicimi z

kontaktu technické instalace anebo stroje se zvlast agresivnimi médiemi. V takovych podminkach ¢asto dochazi k poskozeni

citlivych prvkd, jako jsou kupt. elastomerova tésnéni. Dlsledkem je zkraceny servisni cyklus, neplanovana zastaveni prace
strojl, a v nejhorsich pripadech dokonce vytékani média, co mdze zastavit vyrobu. Firma COG vypracovala fadu material( pro
pouziti v agresivnim prostiedi, nabizi bohaty vybér vyrobkd, je schopna splnit nejriznéjsi pozadavky.

HF 875 (FKM)

Tento vSestranné pouzivany elastomer
s vysokym obsahem fluoru byl vyvinut

Vi 981 (FEPM)
Materidl Viton® Extreme-ETP je je
zajimavou nabidkou pro uzivatele

BF 750 (FKM)

Tento elastomer je urCeny pro kon-
struktéry a uzivatele, ktefi maji potize

Vi 480 (FKM)
Vi 480 byl vytvoren pro dalsi pouziti, kdy kromé& velmi dobré
odolnosti proti chemikaliim se o&ekava vysokou odolnost proti
plsobeni horké vody a vodni pary. V takovych podminkach, viivem
nadmérného bobtnani, selhava vétSina kaucukl FKM. Fluorvy

kompozitni material

Vi 600 (FKM)

Vi 480, vyvinuty se zameéfenim na vyse
uvedené priklady pouZiti, charakterizuje se dodatecné minimalni
trvalou deformaci po stlaceni. Ma proto fadu vlastnosti zarucuijicich

Vi 600 se charakterizuje dobrou chemickou odolnosti a
Uspésné se ovéfuje v chemickém procesovém primysiu.
Kromé toho tento material mdize byt diouhodobé pouziva-
ny v kontaktu s agresivnimi druhy oleje.

Vlastnosti:
e dobra odolnost proti chemikaliim

dlouhodobou, bezporuchovou praci mj. v armaturach, trubkach,
potrubich, ventilech, Eerpadlech, pohonech a jinych pouzitich v
elektrarnach a technologii vyrobnich postupd.

e minimalni bobtnani v rozpoustédlech
e velky rozsah pracovnich teplot

od -15 °C az po +200 °C
e velmi dobra odolnost proti plisobeni

specialné pro zajisténi tésnosti v
pfitomnosti agresivnich medii. Dokonce
kyselina dusi¢na a hydroxid sodny maji

s velmi vysokymi poZadavky. Pro
dobré fyzikalni vlastnosti a dokonalé
mechanické vlastnosti Vi 981 pro

s vyuzitim elastomer( pro nepfetrzity
kontakt s biogennimi médiemi. K ta-
kovym mediim patfi napf. etanol,

zde maly Ucinek. Tuto hmotu méZzeme
Uspésne pouzivat a v kontaktu s palivem
(karburatorové paliva, motorova nafta).
Oblast pouzivani se vztahuje na chemicky
pramysl, strojirenstvi, aZ po technologie
vyrobnich postupl - struéné Feceno,
vytahuje se na veSkeré oblasti, ve
kterych kromé velké termické odolnosti
je vyzadovana také vysoka chemicka
odolnost.

Vlastnosti:

e univerzalni pouziti

e vyjimecna chemicka odolnost

¢ v nekterych oblastech vyrovnava
se FFKM

e velmi dobra odolnost proti

vSestranné pouziti. Tento materidl
stanovi nové meze pro dokonalé che-
mické odolnosti fluorovych kaudukd.
Soucasné byla udrZzena odolnost proti
vysoké teploté a pruznost v nizkych
teplotach.

Vlastnosti:

e vysoce kvalitni kau¢uk FEPM

e vynikajici chemicka odolnost

e dokonalé mechanické parametry

e dokonala odolnost proti starnuti

e dokonala odolnost proti vysoké
teploté a pruznost v nizkych
teplotach

e vyjimecné vSestranné pouziti, napf.
v chemickém prdmyslu a lakyrnictvi

smeési etanolu a karburatorovych paliv,
methylester fepkového oleje (biodiesel),
smeés methylesteru a oleje pro naftové
motory, a také Cisté rostlinné oleje.
Kromé toho tento material se Uspésné
pouziva v kontaktu s tradicnimi palivy
(karburatorové paliva, olej pro naftové
motory) a mnoha jinymi médiemi. Je to
vSestranny material s pfiznivou cenou.

Vlastnosti:

e materidl s univerzalnim vyuzitim
¢ vynikajici vlastnosti v kontaktu s
biogennimi a tradicnimi palivy

e dokonala chemicka odolnost
¢ dobré odolnost proti plisobeni
rozpoustédel

Vlastnosti:
vynikajici odolnost proti plisobeni chemickych latek
velmi dobra odolnost v kontaktu s horkou vodou a vodni parou

velmi malé trvalé deformace po stlaceni

velky rozsah pracovnich teplot od -15 °C az po +200 °C

agresivnich olejd

velmi dobré odolnost proti biogennim a tradi¢nim paliviim

dobréa odolnost proti plsobeni rozpoustédel

dobré mechanickeé vlastnosti
rozmanité moznosti pouziti

Tvrdost
1SO1629

Rozsah pracovni
teploty

Poznamky

BF 750 75 Shore A Sernd od - 15 °C az po +200 °C | vysoka odolnost proti biogennim mediim
plsobeni pary * velmi dobré odolnost proti plisobeni HF 875 75Shore A | Seddhnéda | od -15 °C az po +200 °C | vysoké odolnost proti chemickym létkam
e velmi dobra odolnost proti pary FKM Vi 480 80 Shore A Sornd 0d 15 °C a2 po 4200 G vysoka odolnost proti chemickym latkam, velmi dobra
pUsobeni rozpoustédel e velmi malé trvalé deformace po proti horké vode a vodni pary
e velmi malé deformace po stlageni stlageni Vi 600 70 Shore A zielona od -15 °C az po +200 °C | zvySena odolnost proti chemickym latkam
o dobré mechanické viastnosti FEPM Vi 981 75 Shore A Gerna od -10 °C az po +200 °C | vysoka odolnost proti chemickym latkam

e velky rozsah pracovnich teplot
od -15 °C po +200 °C

e dobra cena, zejména ve srovnani s
FFKM
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e dobré mechanické vlastnosti
e velky rozsah pracovnich teplot od
-15 °C po +200 °C




Fluorove materialy

pro nejobtiznéjsi ukoly

Materialy FEPM

Oblasti pouziti:
RUzna primyslova pouziti, ktera

Materialy FKM

Oblasti pouziti:
Rdiznorodé, pfisné pozadavky

se charakterizuji nejpfisngjsimi pramyslu.
pozadavky.
Vlastnosti:
Vlastnosti: e zakladni elastomer: fluorovy
e zakladni elastomer: Viton® kauCuk
Extreme-ETP lub Aflas® e sitované bisfenolem anebo

e sitovany peroxidem

e rozsah teploty prace: -10 °C az po °
+230 °C, podle typu

e velmi dobra odolnost proti
plsobeni kyselin, zasad, ¢pavku, .
sirovodiku, pfimési anebo .
inhibitor( koroze, obsahuijicich
aminy, zuslechténé motorové a
prevodové oleje, brzdové
kapaliny apod.

e velmi vysoka odolnost proti horké
vodé a vodni pare

e dobra odolnost proti chemickym
latkam

peroxidem

velmi dobra odolnost proti
plsobeni rliznych uhlovodikd
(olejd, tukd, rozpoustédel)

mala propustnost plynu

mirna odolnost proti plsobeni
pary > +130 °C

vysoka odolnost proti chemickym
latkam

(&= Materidly obsahujici fluor uréené pro
farmaceuticky prlmysl, potravinarské,
medické technologie a biotechnologie,
jsou uvedené na strance 27.
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Materialy FYMQ /
fluorosilikonové kaucuky
Oblasti pouziti:

RUznorodé, pfisné pozadavky v

pramyslu.

Vlastnosti:
e zakladni elastomer: fluorsilikonovy
kaucuk

e sitovany obvykle peroxidem

e ve srovnani s tradi¢nim
silikonovym kaucukem podstatné
zlepseni odolnosti proti oleji,
palivim a rozpoustédilm, zejména
v kontaktu s chlorovanymi
aromatickymi uhlovodiky, alkoholu,
benzinu a také smési alkohold

e odolnost proti aromatickym a
naftenovym olejliim a také radé
chlorovanych rozpou$tédel

ASTM
D 1418
1SO1629

FEPM

FKM

FVMQ

AF 100

Vi 981
BF 750
HF 875
LT 170
Vi 110, S
Vi 370
Vi 399
Vi 400
Vi 455
Vi 465
Vi 500
Vi 563
Vi 564

Vi 569

Vi 576

Vi 580
Vi 590
Vi 600
Vi 650
Vi 670
Vi 675
Vi 700
Vi 890
Vi 965
Vi 970, G
Vi 975

Si 970, FL

Si 971, FL

Tvrdost

75 Shore A

75 Shore A
75 Shore A
75 Shore A
70 Shore A
80 Shore A
70 Shore A
90 Shore A
65 Shore A
55 Shore A
67 Shore A
80 Shore A
70 Shore A
70 Shore A

80 Shore A

80 Shore A

80 Shore A
90 Shore A
70 Shore A
75 Shore A
80 Shore A
75 Shore A
90 Shore A
90 Shore A
65 Shore A
70 Shore A
75 Shore A

70 Shore A

70 Shore A

cerna

cerna
cerna
Sedéhnéda
Cervena
cerna
cerna
cerna
cerna
cerna
hnéda
cerna
cerna

cerna

cerna

cerna

cerna
cerna
zelena
zelena
zelena
Cervena
zelena
cerna
cerna
zelena

cerna

modra

modra

Rozsah pracovni
teploty

od -10°C az po +230°C

od -10°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -40°C az po +200°C
od -30°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +230°C

od -15°C aZ po +200°C

od -15°C az po +200°C

od -15°C az po +200°C
od -15°C az po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C aZ po +200°C
od -15°C az po +200°C

od -60°C az po +200°C

od -60°C az po +200°C

Poznamky

vysokéa odolnost v{i¢i chemikaliim, pro média obsahuijici
H2S, vysoka odolnost vidi horké vodé a vodni pare az do
+200°C

vysokéa odolnost vi¢i chemikaliim
vysoka odolnost v§¢i biogennim mediim
vysokéa odolnost vic¢i chemikaliim
velmi dobra pruznost v nizkych teplotach

dobra pruznost v nizkych teplotach

vhodny pro nepfetrzitou vulkanizaci

vhodny pro nepfetrzitou vulkanizaci

pouziti az 230°C
pripusténi DVGW podle norem DIN EN 682 typ GB a DIN
EN 549

pro armaturu spolupracujici s kyslikem, pouziti az do
150°C/25 bar, pripusténi BAM

zvy$ena odolnost vici chemikaliim

vhodny pro nepfetrzitou vulkanizaci

vysoka odolnost vic¢i explozivni dekompresi

velmi dobra pruznost v nizkych teplotach a odolnost vidi
chemikaliim
velmi dobra pruznost v nizkych teplotach a odolnost vici
chemikaliim

J




Materialy odolné proti vetsimu

mechanickému zatizeni

Elastomerové tésnéni musi v urcitych uplatnénich vydrzet
mechanicka zatizeni. Ne vSechny elastomery jsou vhodné
pro takové podminky. V prvni fadé je tfeba urdit stupef
mechanického zatizeni pro konkrétni pouziti. Pak je tfeba
urcit, zda t&snéni pracuje sporadicky, pravidelné anebo ne-

Materialy AU

Vlastnosti/vyhody:

e zakladni elastomer: polyuretanovy kauCuk
e dobré mechanické vlastnosti

e velmi dobra pruznost

e vysoka plynotésnost

e dobra odolnost proti palivim, rdznym druh@m bézné
pouZivanych technickych olejd, a pfedevsim olejlim
s velkym obsahem aromatickych uhlovodikd

e dobra pruznost v nizkych teplotach
¢ vynikajici odolnost proti plsobeni kysliku a ozonu

pretrzité. Téchto kritérii je mnohem vice. Pokud mate néjaké
pochybnosti, obratte se na technické oddéleni. Nasi inzenyfi
ochotné Vam poradi a vyberou spole¢né s Vami vhodny

material.

Materialy EU
Vlastnosti/vyhody:
e zakladni elastomer: polyuretanovy kaucuk
e dobré mechanické vlastnosti
e velmi dobra pruznost
e vysoka plynotésnost

e dobra odolnost proti paliviim, réiznym druhlm bézné
pouZzivanych technickych olejd, a predevsim olejlim
s velkym obsahem aromatickych uhlovodikd

e dobra pruznost v nizkych teplotach
¢ vynikajici odolnost proti pdsobent kysliku a ozonu
e dobra odolnost proti hydrolyze

Pouziti v extrémnich
teplotach

Materialy pro nizké teploty

Materialy pro tésnéni pouzivané v nizkych
teplotach musi  splhovat specifické
pozadavky. Pro pInéni své funkce
tésnéni musi a v téchto podminkach
plnit potfebnou miru pruznosti. Prakticky
v8ak uzivatel se setkava s rlznymi
popisy, co znesnadiuje srovnani
materidl( riznych vyrobct. Existuje fada
testujicich metod, které slouzi k uréovani
vlastnosti materidlu v nizkych teplotach.

Tyto testy davaji obvykle rozdiné
vysledky. Je dlleZité, abychom vybrali
takovou testovou metodu, ktera
dodava spolehlivé informace, zda je
tésnéni vyhovujici. Z toho ddvodu
Udaje firmy COG se vztahuji neni-li
uvedeno jinak, na parametr ,TR-10",
ktery  charakterizuje  nizkoteplotni
vlastnosti materialu. Parametr TR-10
je teplotou, ve které elastomer udrzuje

10% pruznost. V urcitych pouzitich
nékteré materidly se mdZe pouzivat pod
tuto hodnotu, avS8ak abychom mohli
porovndvat s vysokou spolehlivosti,
informace dodavané COG se vztahuj
na parametr TR-10. Je to pro uzivatele
spolehliva informace.

ASTM
D 1418
1SO1629

Tvrdost

Rozsah pracovni
teploty

EPDM AP 300 70 Shore A cerna od -50 °C az po +140 °C s .
odolnost proti starnuti
velmi dobra odolnost proti chemickym latkdm, vynikajici odolnost
LT 170 70 Shore A Cervend | od -40 °C aZ po +200 °C | proti starnuti, vyjimecna pruznost v nizkych teplotach (hodnota
FKM TR-10: -39,5 °C)
Vi 110, S 80 Shore A cerna od -30 °C az po +200 °C | dobréa odolnost proti chemickym latkam
Si970 FL 70 Shore A modra 0d -60 °C a% po 4200 °C ve s.rovnanf s t]'adlt,:mr,n silikonovym kauCukem velmi dobra odolnost
FYMQ proti chemickym latkam
Sio71,FL | 70 Shore A modra 0d -60 °C a% po 4200 °C ve srovnani s tlradls:nnjn silikonovym kaucukem velmi dobré odolnost
proti chemickym latkam
P 584, RF 70 Shore A cernd od -50 °C az po +120 °C | dobra odolnost proti olejim a tukdm, dobré mechanické vlastnosti
NBR P 700 70 Shore A cernd od -40 °C az po +120 °C | dobré odolnost proti olejiim a tukdm, dobré mechanické vlastnosti
\_ P 780, RF 80 Shore A cernd od -40 °C az po +120 °C | dobra odolnost proti olejiim a tukdm, dobré mechanické vlastnosti Y,

Poznamky

velmi dobra odolnost proti horké vodé a vodni pare, velmi dobra

Tvrdost

A PU 50 75 Shore A cerna
PU 460 90 Shore A derna
EU EU 90 90 Shore A derna

Rozsah pracovni
teploty

od -30 °C az po +125 °C
od -30 °C az po +125 °C
od -30 °C az po +100 °C

Poznamky

odolnost proti hydrolyze

(&> V podminkach vétsiho mechanického zati-
Zeni mlze se také pouzivat materidly PTFE. Vice
informaci na toto téma najdete na strance 20.
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Materialy pouzivané ve vysokych teplotach

Veskeré hodnoty tykajici se odolnosti proti nizkym a vysokym teplotam, plati pro dlouhodobou exploataci.

V pripadé kratkych zatizeni, se mize Casto pouzivat do vySsich teplot.

ASTM .
D 1418 C. COG | Tvrdost
1SO1629

FEPM AF 100 75 Shore A cernd od -10 °C az po +230 °C

FKM Vi 564 70 Shore A cerna od -15 °C az po +230 °C

Rozsah pracovni
teploty

Poznamky

proti sirovodiku a olejiim

mechanické viastnosti

velmi dobra odolnost proti horké vodé, vodni pare a chemikaliim, také

velmi dobra odolnost proti chemickym latkam a starnuti, dobré



Mnohokrat provérene Vsestranné moznosti

v exploataci uplatnéeni

. (&= Materidly EPDM, EPM, silikon, NBR a HNBR
dl’ky odoln)?m materia’lﬁm uréené pro vyuziti ve farmaceutickém, potravi-
narském prdmyslu, v biotechnologii a medické

technologii najdete na strance 26.

Materialy EPDM

Oblasti pouziti:

Rozmanité moZnosti pouziti, m. j. ve
zpracovani potravin a vSude tam, kde je
nutna vysoké odolnost proti psobeni

Materialy EPM

Oblasti pouziti:
Materidly s univerzalnim pouzitim,
vynikajici pfi zpracovani potravin.

Materialy silikonoveé

Oblasti pouziti:

Pouziti ve vyrobnich procesech
se Sirokym spektrem pracovnich
teplot, napfriklad v potravinarském

Materialy NBR

Oblasti pouziti: Materidly s vSestrannym pouzitim v rliznych
prdmyslovych oborech, m. j. v pneumatice a hydraulice anebo
v distribuci plynu.

Materialy HNBR

Oblasti pouziti: Materidly s vSestrannym pouzitim v rliznych
prdmyslovych oborech, m. j. v pneumatice a hydraulice.

horké vody a pary. Vlastnosti/vyhody: pramysilu. L VIaStPOSt'/ Yyhody: ) _ o
o zakladni elastomer: etylen- Vlastnosti/vyhody: e zakladni elastomer: hydratovany butadieno-akronitrilovy
Vlastnosti/vyhody: propylenovy kauguk Vlastnosti/vyhody: ¢ zékladni elastomer: butadieno-akronitrilovy kaucuk kauCuk
e zakladni elastomer: etylen-propylen- o sitované peroxidem o zakladni elastomer: silikonovy e sitované sirou a sporadicky peroxidem e sitovany peroxidem
dienovy kaucuk e dobra odolnost proti mediim kaucuk e dobré mechanické vlastnosti e vysokd odolnost proti mineralni oleje s prisadami

sitovani peroxidem anebo sirou
dobra odolnost proti mediim
obsahujicim vodu

dobra odolnost proti mediim
pouzivanym v procedure CIP

dobra odolnost proti horké vodé a
pare

velmi dobra odolnost proti starnuti a

obsahujicim vodu

dobra odolnost proti kyselinam a
zdsadam

dobra odolnost proti mnoha mediim
v procedure CIP

vynikajici odolnost proti horké vodé
a pare

pfimérena odolnost proti rostlinnym

sitovany hlavné peroxidem
fysiologicky neutralni

omezené mechanické vlastnosti
neuspokojiva odolnost proti
plsobeni nékterych medif
obsahuijicich kyseliny
nepostadujici odolnost béhem
parni sterilizace (procedura SIP)

plsobeni ozonu a zvitecim olejdm/tukdm e velmi dobrd pruznost v nizkych HNBR HNBR 600 70 Shore A cernd 0d-20°Caz po +150°C
) . L, 3 . ) . i HNBR 610 90 Shore A gerna od -20°C az po +150°C
e dobra pruznost v nizkych teplotach e velmi dobra odolnost proti UV teplotach P 370 85 Shore A Fy— od - 20°C a% po +120°C
* pfiméfena odolnost proti rostlinnym a z&reni, starnuti a pdsobeni ozonu P 427 90 Shore A gerna od - 20°C a po +120°C
zvifecim olejim/tukdm e dobra pruznost v nizkych teplotach P 430 45 Shore A gerna od -20°C a2 po +120°C
P 431, A 75 Shore A derna od -10°C az po +120°C
, P 465 65 Shore A cerna od -20°C az po +120°C | vhodny pro nepfretrzitou vulkanizaci
Tvrdost Rozsah pracovni Poznamky P 520 70 Shore A erna 0d -20°C a# po +120°C | shodny s doporugenimi KTW — D1 a D2
1ISO1629 teploty P 549 70 Shore A derna od -20°C a2z po +120°C | pripusténi DVGW podle DIN EN 549
AP 300 70 Shore A P 0d -50 °C a2 po +140 °C | sitovany peroxidem P 550 70 Shore A gerna od -20°C aZ po +120°C | pfipusténi DVGW podle DIN EN 682 a DIN EN 549
AP 301 70 Shore A fialova od -50 °C a2 po +140 °C | sitovany peroxidem P 574 55 Shore A cerna 0d-20°C az po +120°C
o . ~ ; - P 583 70 Shore A Serna od -25°C az po +120°C
AP 350 80 Shore A cerna 0d-50°CaZpo +140°C | sifovany peroxidem P 584, RF 70 Shore A Serna od -50°C az po +120°C | pouzivani az do -50°C
AP 370 70 Shore A cerna 0d -50 °C azpo +140 °C | sitovany peroxidem P 682 70 Shore A Serné 0d -20°C a7 po +120°C | pfipusténi DVGW podie DIN EN 682
AP 380 80 Shore A cerna od -50 °C az po +140 °C | sitovany peroxidem P 700 70 Shore A derna od - 40°C az po +120°C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach
AP 381 80 Shore A fialova 0d -50 °C az po +140 °C | sitovany peroxidem NBR P 745 45 Shore A Serna od -20°C az po +120°C
EPDM AP 500 80 Shore A Gerna od -50 °C az po +130 °C P 750 50 Shore A cerna od -20°C az po +120°C
AP 540 70 Shore A cernd od -50 °C az po +130 °C P 755 55 Shore A (j:emé od -20°C a% po +120°C
AP 545 45 Shore A Sernd od -45 °C az po +140 °C P 760 60 Shore A ?erne} 0d-25°C a% PO +120°C
P 772 70 Shore A cerna od -25°C az po +120°C
AP 550 50 Shore A cerna od -40 °C az po +140 °C P 775 75 Shore A y— 0d -25°C a% po +120°C
AP 560 60 Shore A cerna od -40 °C az po +130 °C P 777 70 Shore A gerna 0d -20°C a7 po +120°C
AP 580 80 Shore A cerna od -35 °C az po +140 °C P 780 80 Shore A cerna od -25°C az po +120°C
EPM EP 380 80 Shore A cerna od -35 °C az po +180 °C | sitovany peroxidem, vhodny pro nepretrzitou vulkanizaci P 780, RF 80 Shore A cerna od -50°C az po +120°C | velmi dobré pruznost v nizkych teplotach
Si810,S | 70Shore A gerna od -55 °C a2 po +200 °C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach P 790 90 Shore A cerna 0d -20°C aZ po +120°C
Si850,R | 50 Shore A Gervena | od -55°C a2 po +200 °C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach P792 90 Shore A cernd 0d-20°Cazpo+120°C | B
Si855,R | 55ShoreA | Gervend | od-55°C a2 po +200 °C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach P 870 70 Shore A Seda 0d-20°C az po +120°C_| sifovany peroxidem, bez plastifikatord
Silikon (VMQ) P 880 80 Shore A Seda od -20°C az po +120°C | sitovany peroxidem, bez plastifikator(
Si 860, R 60 Shore A Cervena od -55 °C az po +200 °C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach P 990 90 Shore A Serna 0d -20°C a% po +120°C )
Si 861, R 60 Shore A Cervena od -55 °C az po +200 °C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach
\_ Si 865, TR 50 Shore A prdhledna od -55 °C az po +200 °C | velmi dobra pruznost v nizkych teplotach Y,
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e dobra odolnost proti plsobeni olejli a tukd
e Spatna odolnost proti plisobeni vodni pary

ASTM
D 1418
1SO1629

Tvrdost

® nizka propustnost plynu a pary
e dobré mechanické vlastnosti
e dobra odolnost proti plisobeni olejl a tukl

Rozsah pracovni
teploty

Poznamky




Materialy odolné proti explozivni dekompresi

E ti lastni ukol
Rada vyrobc(l a uZivatel(l z oboru nafto-plynového, a také stavby kompresord a vyroby stlaeného vzduchu, ma problémy xper I pro Zv as nl u o y
se selhavajicim elastomerovym tésnénim, hlavné v pripadé poklesu tlaku. Tyka se to predevsim tésnéni izolujicim plynova
media, kdyZ vysoka hodnota tlaku plynu je rapidné redukovana. Takovy proces mize poskodit elastomerové t&snéni, projevujici
se vznikanim bublinek na povrchu anebo a prasknuti material(l. Tento jev oznacujeme terminem ,explosivni dekomprese”.
Firma COG nabizi az Styfi pretestované materialy, splfujici naroéné pozadavky kladené na tésnéni pouzivané v pripadée
explosivni dekomprese.

Vi 890 (FKM) Vi 895 (FKM)

Fluorovy kaucuk Vi 890 firmy COG pro specidlni recepturu Kompozit FKM Vi 895, kromé dobré odolnosti proti explo-

je vhodny pro pouzivani v kontaktu s plyny, a v pfipadé sivni dekompresi, vynika také velmi dobrou odolnosti proti Material 1IR Material NR
prudkého snizeni tlaku neztraci tésnici vlastnosti. nizkym teplotam az -45 °C. (butyl ovy kau éUk) (p‘lzl'rodnl' kauéuk)
UESESE e Viastnosti: Oblasti pouziti: Oblasti pouziti:

¢ Vyggf{';' toedpol(larlgfr: pretichcnicsmistamuasmis ¢ ;F\))Cuﬁng?/‘g?v’zigg?&’\éggfog\fg”g?ard M-710, GS R0izné praimyslové aplikace, m. j. Kromé dostupnosti fady syntetickych

VYSOKY a =z . T o .
. . ’ vakuoveé aplikace. kauCukuU s ruznymi vliastnostmi

e rozsah teploty prace: -15 °C az po +200 °C ¢ velmi dobra odolnost proti nizkym teplotam az -45 °C Materlaly CR P teridlu ofi dy (Kaucuk i dal

e dobré fyzikalni viastnosti e vysoka chemicka odolnost . s L ma ?,rléu prlrvo " ’auou J? 'na,ae

* moznost pouzivani v pfipadé velmi vysokého tlaku * odolnost proti metanolu, horké vodg, vodni péfe a olejdm Oblasjl pouz@. o VIaStf‘lfls(tj'/ f’ylhotdy' Cutvion pouzivan v nekterych specifickych

N .
e velmi malé trvalé deformace po stlagent Material pro univerzalni pouziti ia :’:\ |£“ elastomer: butylovy aplikacich.
v rGznych prdmyslovych oborech. aucu

HNBR 895 (HNBR) Yo prEmySony .y o .
Material HNBR 895 diisui iaiici chermick e velmi nizka propustnost plynu Vlastnosti/vyhody:

aterial se odlisuje vynikajici chemickou R . . o .

Vlastnosti/vyhody: ; A ‘ e zakladni elastomer: pfirodni
odolnosti, pfedevsim v kontaktu s oleji a palivy. Kromé& Perlast® G92E (FFKM) o zaKladni y| v - ohl ; * vysc?ka odolnost proti pusobent kauduk
- . ) . : . T » o o zakladni elastomer: chloroprenovy kysliku a ozonu
toho kompozit je velmi odolny proti vysoké teploté a Technologicky vyvinuty material Perlast® G92E spojuje Kauduk o Vvsokd prusnost
$patnym povétrnostnim podminkam a vysokou mechanic- v sobé vyjimecnou chemickou odolnost perfluorovaného o Viastnosti piblizns steiné iako * dobré elektricke viastnosti ' . p G .
kou odolnosti. kauduku s dokonalou termickou odolnosti. Tento materidl P Sene) o * velmi dobrd odolnost proti * vynikajict fyzikélni viastnosti
o . . L. i , vlastnosti NBR, avSak néco mensi Y . .
se muze pouzivat vSude tam, kde na tésnéni pusobi vysoky . o . . zvifecim a rostlinnym tukdm
odolnost proti kyselinam, zasadam . ,

Vlastnosti: tlak a sou€asné agresivni média, napf. ve ventilech pracu- a jinym mediim kapalnym i pevnym

¢ spliuje poZzadavky normy NORSOK Standard M-710 a jicich v morskych hlubinach, ¢erpadlech a kompresorech. ¢ neni vhodny pro mineralni oleje

NACE TM 0187
e vysoka chemicka odolnost Vlastnosti:
* vysoka mechanicka odolnost e spliiuje pozadavky normy NORSOK Standard M-710 a
NACE TM 0297

e rozsah teploty prace od -15 °C az po +260 °C
e velmi dobra chemicka a teplotni odolnost

ASTM

NORSOK: NNorma NORSOK M-71 | vimea&na i 5 & i paF X Rozsah pracovni .
& NO ’ SO \ orma O SO ’ 0 bY a o vyumleucna odolnost proti metanolu, horké vodé, vodni pare D 1418 . Turdost : f : Poznamky
vypracovana norskym naftovym a plynarenskym a olejim 1ISO1629 CRIGLY,
primyslem. Obsahuje procedury testovani odol- e vysoka chemicka odolnost Ne 280 80 Shore A serna od -30 °C aZ po +120 °C
nosti tésnéni v{ci explosivni dekompresi. * velmi male trvale deformace po stiaCent Ne 460 70 Shore A gerna 0d -5 °C a2 po +120 °C | pouiti do -5 °C
Ne 470 70 Shore A cerna od -40 °C az po +120 °C
« . L . A . . « viis , , . CR Ne 501 90 Shore A cerna od -30 °C az po +120 °C
VeSkeré materidly uvedené nize byly vypracované a vyzkousené s myslenkou na pouziti v mistech, ve kterych se vyskytuje
Lo Ne 560 60 Shore A cerna od -30 °C az po +120 °C
explosivni dekomprese. — .
Ne 561 50 Shore A cerna od -30 °C az po +120 °C
ASTM Ne 570 70 Shore A cerna od -30 °C az po +120 °C
x Rozsah pr vni , terna 40 °C az o
D 1418 . Tvrdost o Stae ?otaco Poznamky IR BT 480 65 Shore A Serna od -40 °C az po +140 °C
1SO1629 ploty K 545 45 Shore A Gema | od-45°C az po +100 °C
HNBR HNBR895  89°IRHD  cernd | od-25°Caz po +180 °C | testovéno die norem NORSOK Standard M-710 a NACE TM 0187 o K 560 60 Shore A cerma | 0d-45°Cazpo +100°C
FFKM Perlast® GO92E = 90Shore A = &emd | od -15°C a2 po +260 °C | testovano dle norem NORSOK Standard M-710 a NACE TM 0297 K 570 65 Shore A cerna od -45 °C az po +100 °C
Vi 890 90Shore A | &erna | od -15°C az po +200 °C | podrobené specidlnim testtim a mnohokrat testované \_ K 850 45 Shore A cerna 0d -45 °C aZ po +100 °C J
FKM ) , o o .~ | testovano dle norem NORSOK Standard M-710, GS PVV 142
L Vi 895 90° IRHD cernd QOd -45 °C aZ po +225 °C 03/01, NACE TM 0297 a TM 0187
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Experti pro zvlastni

ukoly

Material PTFE

PTFE je to zkratka nazvu
polytetrafluorethylen.
Je to plné fluorovany poly-
mer s vyjimecnou viskozitou
roztaveného materidlu, a proto
termicka odolnost PTFE je velmi vyso-
ka. Dokonce v pfipadech dlouhodobé
exploatace v teplotach blizkych 260°C,
tento material pini svoji Ulohu i po
mnoha tisicich hodinach. Vyznaduje se
dodatecné skoro univerzalni chemic-
kou odolnosti. PTFE nejsou schopné
poskodit i takové agresivni kyseliny,
jako je lu€avka kralovska. Kromé toho
se polytetrafluorethylen odliSuje dalSimi
vlastnostmi, napf. velmi dobrou elek-
trickou izolaci, velmi dobrou adhezi,
nizkou tepelnou vodivosti a schopnosti
pracovat v situacich s nedostateCnym
mazanim.

Pro tyto vynikajici vlastnosti PTFE firmy
COG je materidlem, ktery mizeme
vSestranné pouzivat v rdznych obo-
rech. PTFE se také uspésné pouziva
v potravinarském, lékarském a farma-
ceutickém primysiu.

O-krouzky v plasti FEP

O-krouzky v plasti FEP maji dve
vlastnosti: velmi dobrou odolnost proti
rlznym mediim a soucasné dobrou
pruznost. Vyplyva to z dvouslozkové
stavby o-krouzkd. O-krouzky v plasti
FEP maji pruzné jadro z fluorového
kaucuku (FKM) anebo silikonu (VMQ).
Plast pruzného jadra je to tenky celi-
stvy povilak z FEP. Spojeni dokonalé
odolnosti a dobré pruznosti otevira
nové moznosti pouziti t&chto nékolika
slozkovych o-krouzkl. KdyZ krouzek z
FKM anebo silikonu zajistuje pozadova-
nou pruznost, plast z FEP izoluje jadro
pred chemickymi médiemi.

4 )
&~ Veskeré o-krouzky s plasti FEP
a PFA mohou mit na objednavku
individualni  oznaCeni v podobé
bilého napisu na jadre. Podrobné
informace po predlozeni Zadosti.

Rozsah pracovni
teploty

s

e
v

PFA - na nejvyssi
teploty

Kromé plasté z FEP firma COG
nabizi také plasté z materidlu PFA,
tj. kopolymeru tetrafluorethylenu a
perfluor-propylvinyléteru. PFA, ktery z
hlediska chemické odolnosti a dalsich
vlastnosti je podobny PTFE, pouziva
se k povlgkani silikonovych o-krouzkd
stejné, jako v pripadé FEP. O-krouzky
s plastém PFA mohou pracovat ve vy-
§Sich teplotach nez o-krouzky v plasti
z FEP, sou¢asné neméni se pruznost
v nizkych teplotach. Na obrazku jsou
uvedené rozsah teplot prace.

VSeobecné dostupné jsou o-krouzky s
plastém FEP, které maji jadro ze silikonu
anebo fluorového kaucuku (FKM) o
pricnym prdmeéru od 1,5 az 19 mm.
O-krouzky s plastém FEP maji mnoho-
stranné vyuziti v chemickém, farmaceu-
tickém a potravinarském primyslu.

Poznamky

Materialy pro vakuova pouziti

Nezavisle na tlaku okoli, v pfipadé
kazdého materidlu dochazi k odplynéni.
Tento jev ma rostouci tendenci v pripadé
poklesu tlaku okolniho prostredi, a ne-
jvice ve vakuu. Ve vakuové technologii je
to material, u kterého dochazi k nejme-
nsimu odplynéni. Tésnici material uréeny

Tvrdost

Vi 370 70 Shore A

Vi 400 65 Shore A

Vi 455 55 Shore A

FKM Vi 465 67 Shore A

Vi 500 80 Shore A

Vi 564 70 Shore A

\_ Vi 580 80 Shore A

pro takoveé pouziti musi splfovat zvlastni
pozadavky. Uzivatel ma k dispozici fadu
pretestovanych materiald, vréenych pro

vakuové pouziti.

Cuje se metodu kontinualni vulkanizace
(viz str. 22). Ve vybéru optimalniho ma-
teridlu pro Vase potfeby pomdzou Vam
zkuseni inzenyfi naSeho technického
oddélent.

V pfipadé o-krouzk{, které maji velky
vn&jsi prdmér (od 1.400 mm), doporu-

cerna
cerna
cernd
hnéda
cerna
cerna

cerna

Rozsah pracovni
teploty

od -15 °C az po +200 °C
od -15 °C az po +200 °C
od -15 °C aZ po +200 °C
od -15 °C aZz po +200 °C
od -15 °C az po +200 °C
od -15 °C aZ po +230 °C
od -15 °C az po +200 °C

Poznamky

vhodny pro kontinudlni vulkanizaci
vhodny pro kontinuélni vulkanizaci
pouziti do +230 °C

Materialy urcené pro plynové média/kyslik

Materialy tésnéni uréené k praci v kon-
taktu s plynem a/anebo kyslikem musi
splhovat zviastni pozadavky. V nék-
terych pouzitich vyzaduji se vhodna
uvolnéni a certifikaty. Nize uvedené
materidly maji nejméné jednu registraci
a byly pfipraveny pro toto pouZiti.

butadien-akronitrilovy

e sitované sirou
e dobré mechanické vlastnosti ¢ odolny proti riznym uhlovodikim (tekuté a
e dobra odolnost proti pevnym a

tekutym tukdm

bila

cerna

Servena

cerna

Servena

od -200 °C aZ po +260 °C

od -20 °C az po +204 °C

od -60 °C az po +204 °C

od -20 °C az po +260 °C

od -60 °C az po +260 °C

vysokd odolnost proti chemickym latkdm, Siroky rozsah pracovni teploty

vysokd odolnost proti chemickym latkdm, velkd termicka odolnost, oplasténi
materidlem FEP vyhovuje poZadavkdm USP Class VI do +121 °C

vysoka odolnost proti chemickym latkam,dobré viastnosti ve
vysokych a nizkych teplitdch, oplasténi materidlem FEP vyhovuje
pozadavkdm USP Class VI do +121 °C

vysoka odolnost proti chemickym latkam, velk& termicka odolnost

vysok& odolnost proti chemickym latkam,dobreé vlastnosti ve
vysokych a nizkych teplotach Y,

ASTM
D 1418 Tvrdost
1SO1629
PTFE PT 950 95 Shore A
FEP/FKM FEP 90-95 Shore A
FEP/VMQ FEP 85-90 Shore A
PFA/FKM PFA 90-95 Shore A
PFA/VMQ PFA 85-90 Shore A
\_
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— Vi 569
Vi 576
P 549
NBR P 550
P 682

Tvrdost

80 Shore A

80 Shore A
70 Shore A
70 Shore A
70 Shore A

cerna

cerna
cerna
cerna

cerna

Rozsah pracovni

teploty

od -15 °C aZ po +200 °C

od -15 °C az po +200 °C
od -20 °C az po +120 °C
od -20 °C az po +120 °C
od -20 °C az po +120 °C

Materialy NBR Materialy FKM
Vlastnosti/vyhody: Vlastnosti/vyhody:
e zakladni elastomer: kauCuk e zakladni elastomer: fluorovy kaucuk

e sitované bisfenolem
¢ velmi dobré odolnost proti plisobeni medif

pevné oleje, rozpoustédia)
e mala propustnost plynu

Poznamky

registrace DVGW dle DIN EN 682 typ GB; registrace DVGW dle DIN
EN 549

kyslikové armatury, pouZziti max. do 150 °C/25 bar, registrace BAM
registrace DVGW dle DIN EN 549

registrace DVGW dle DIN EN 682 a DIN EN 549

registrace DVGW dle DIN EN 682 Y,
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Kontinualni vulkanizace

nejvyssi presnost i pro velké priméry

COG mize vyrdbét precizni o-krouzky (podle
normy ISO 3601) s vyuZitim zvlastniho vyrobniho
procesu, ktery umoznuje ziskani délky az 3.000
mm (na objednavku i deldi), s rlznym primérem
prafezu a rlznymi materidly. Tato technologie
umoznuje rovnomeérnou vulkanizaci a vyrobu
o-krouzkl, odpovidajicich presnosti  mensim
o-krouzklm, vyrabénym tradi¢ni metodou. Tato
technologie umoznuje dlouhodobé a ucinné
tésnéni v rliznych oblastech pouzivani, také vakuu
anebo v pfitomnosti plynovych medi.

Vyhody:

e velmi maléa tolerance rozmér( podle
normy ISO 3601

e stejny prdmér prdrfezu po celém obvodu
o-krouzku

e velmi dobré vlastnosti povrchu

e malé naklady nastroji ve srovnani
s naklady tradi¢nich forem

e libovolny vnitfni prdmér v rozmezi 1.400
mm az 3.000 mm

&= O-krouzky z kontinudlni vulkanizace
jsou Casto umisténé ve zlabku nejen ku-
latym, ale i rozmanitého tvaru, jako napf.
v uvedené vakuové komore (zdroj:EDIS
Anlagenbau GmBH).

V soucasné dobé metoda "kontinualni vulkanizace umoznuje vyrobu
o-krouzku s nasledujicimi pridméry priarezi a materialy:

ASTM 5
D 1418 - Tvrdost
1SO1629
Vi 465 67 Shore A Serna
FKM Vi 500 80 Shore A Serna
Vi 650 75 Shore A zelena
NBR P 465 65 Shore A Serna
EPM EP 380 80 Shore A Serna

Rozsah pracovni
teploty

od -15 °C az po +200 °C
od -15 °C az po +200 °C
od -15 °C az po +200 °C
od -20 °C az po +120 °C
od -35 °C az po +180 °C

Poznamky

pro kontinualni vulkanizaci a vakuové pouziti
pro kontinudlni vulkanizaci
pro kontinudlni vulkanizaci

sitovany peroxidem, pro kontinualni vulkanizaci

Praméry prarezu:

Materidly FKM a EPM umoznuiji ziskat prliméry prirez( od 5 az do 14 mm, v pripadé NBR od 8 az do 14 mm.
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Nejen o-krouzky

Formové vyrobky

Kromé hlavni ¢innosti, tj. vyroby o-krouzkd, firma COG
vyrabi také elementy s jinymi tvary. Mnohaleté zkuSenosti
s elastomerovymi materidly tésnéni se také vyuziva ve
vyrobé formovych vyrobkd. Nabizime moZnost vyroby
vyrobkl otacivé symetrickych podle obrazku zékaznika
v sériich do kolem 1000 kusd, ze skoro vSech standard-
nich materidlQ. Vlastni vyroba forem s nizkymi vstupnimi
naklady také v pripadé kratkych sérii. Primér mize Cinit
maximalné 1400 mm.

K formovym vyrobkdm otadivé symetrickym patfi: ploché
a drazkové té&snéni, profilové t&snéni, tésnéni hygienic-
kych spojd (mlékarenské) a pro spoje Clamp, pfirubové
apod.

Vice
informaci najdete
na vébové strance

www.COG.de

anebo kontaktujte se
pfimo s nami.

Perlast® je zaregistrovanou tovarni znackou Precision Polymer Engineering Ltd.

AFLAS® je zaregistrovanou tovarni znackou ASAHI GLASS Co. Ltd.

Viton® je zaregistrovanou tovarni znackou firmy Dupont Performance Elastomers




Abychom splnili velmi pfisné pozadavky potravinafského a farmaceu-
tického prlimyslu, firma COG pripravila fadu vyrobkd ,HygienicSeal”

H : : S l — znadka kvality bezpednosti. Materidly série HygienicSeal vlastni nejdci-
yg I e n I C ea lezit&jsi uvolnéni projednavaného pouziti: FDA, USP Class VI a/nebo 3-A
IR , Sanitary Standard, m{ze se je pouZivat v procedurach SIP a CIP, a také

v kontaktu s vodou WEFI.

Materialy tésnéeni pro farmaceuticky a
potravinarsky prumysl. Pro farmaceutické a

Iékarské technologie

Tésnéni v biotechnologickych instalacich, v Iékarské technologii,
oblastem tésnici techniky. Tésnéni pouZivané ve jmenovanych oborech
musi splfiovat fadu pozadavkd, které nemdzou splnit tradi¢ni materidly,
napfr. pro nedostatek vyzadovanych pfipusteni.

Obecné feceno, vybér vhodného materialu pro vyuziti v potravinarském a
farmaceutickém préimyslu a pfibuznych oborech je vaznou vyzvou. Kromé
nezbytnych certifikét musime brat v Gvahu dal$i faktory. O U¢inném
tésnéni rozhoduje mnoho okolnosti. Obecna odolnost proti izolovanému
mediu, vzajemné plisobeni napt. v procesech disténi a sterilizace, rozsah
pracovni teploty a mechanické vlastnosti, to jsou jen piiklady parametrd,
které musime brat v Uvahu. Abychom se vyhnuli riziku, doporucujeme
nezavazné konzultace s inzenyrem technického oddéleni. Diky svym
dlouholetym zkuSenostem a kazdodennimu fesSeni problémd podévanych
zakazniky, dovedou vybrat vhodny materidl. Jestlize vybér vhodného
materidlu neni pravé mozny, naSi inZzenyfi, podle potfeby, provedou
podrobnou analyzu anebo poskytnou Vam komplexni posudek ohledné
testl materidlu.

Vzdy Vam poskytneme odborné porady.
Kontaktujte technické oddéleni a vyuzijte
nas know-how!

. +49 (0)4101 50 02-26

e-mail: anwendungstechnik@cog.de

(&~ V souvislosti s bezpedim potravin a zodpoveéd-
nosti za vyrobek stale vétsi vyznam ma ” hygienic
design”. Podrobné informace na toto téma najdete na
strance 30.

&~ Vice informaci ohledné vybéru vhodného mate-
ridlu najdete na strance 4.
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Rostouci vyrobni
pozadavky

Pozadavky, které jsou kladeny potravinar-
skému prémyslu ohledné elastomerovych
k omezeni anebo dokonce Uplnému
vylouceni konzervacénich pfisad, nedistot
v potrubi, v Gerpadlech apod., které se
vyskytuji ve vyrobnim procesu, je treba
odstranovat metodou CIP (cleaning in pla-
ce) s vyuzitim stéle zlepSovanych Cisticich
prostfedkd a metodou sterilizace horkou
vodni parou (SIP = sterilisation in place).
Soucasné, v ramcich zvySovani produk-
tivity, krati se vyrobni cykly, co vede ke
zkraceni Cisticiho procesu. Je to mozné
diky vice agresivnim prostrfedkim CIP a/
anebo zvysené teploté v procesu SIP. Je
to sice dobré feSeni pro vyrobu, ale i vazna
vyzva tésnicim materialdm.

Vi 780 (FKM)

Vysoce kvalitni fluorovy kaucuk HygienicSeal Vi 780 pfipousti pouzivani
procedur SIP a CIP. Citlivost na bobtnani tohoto fluorového kaucuku je
tak mald, Ze materidl mize se pouZivat v t&snych montaznich drazkach
sterilnich spojeni, v souladu se standardem hygienic design.

Vlastnosti:

vhodny pro hygienicka spojeni (m. j. shodnych s hygienic design)
vynikajici odolnost béhem procest CIP/SIP

odolny proti vodé WFI

rozsah teploty prace: -10 °C az po +200 °C

odolny proti plsobeni aromatickych sloucenin

uvolnéni FDA, USP Class VI, 3-A Sanitary Standards Class 1

AP 302 (EPDM)

Kaucuk EPDM HygienicSeal AP 302 byl vyroben s mySlenkou na po-
uzivani v kontaktu s tekutymi médiemi a obsahujicimi tuk, charakterizuje
se také zvlastni odolnosti proti prostfedkdm pouzivanym v CIP/SIP.

Vlastnosti:

¢ velmi dobra odolnost proti postupu CIP/SIP

e testovan v kontaktu s vodou WFI

e rozsah teploty prace: -40 °C az po +150 °C

e trvala deformace po stlaceni 15%

¢ splfiuje pozadavky norem FDA, USP Class VI - 121 °C a 3-A Sanitary
Standard

Vi 602 (FEPM)

Material FEPM HygienicSeal Vi 602 odhaluje své vyhody v kontaktu se
zvifecimi a rostlinnymi tuky (obsah tuku = 30%), jako jsou napf. smetana,
oleje, masti anebo emulze; je také odolny proti aromatickym slou¢eninam
a éterickym silicim.

Vlastnosti:

velmi dobra odolnost proti postupu CIP/SIP

e rozsah teploty prace: -10 °C az po +230 °C

e odolnost proti plsobeni aromatickych sloucenin

[ ]

[ ]

registrace FDA a USP Class VI
testovany v kontaktu s vodou WFI

ASTM

D 1418 | 6.COG | Tvrdost Rozsah pracovni

1IS01629 teploty

AP 302 70 Shore A cernd od -40°C azpo +150°C | FDA, USP Class VIl az po +121 °C

KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, FDA, USP Class VI do
+70 °C, NSF/ANSI, WRAS, 3-A Sanitary

AP 372 70 Shore A cerna od -40 °C aZ po +140 °C | FDA, KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, ONORM, ACS, WRAS, NSF/ANSI
FEPM Vi 602 75 Shore A cerna od-10°Cazpo +230°C | FDA, USP Class Vl az po +121 °C
FKM Vi 780 80 Shore A cerna od-15°Cazpo +200°C | FDA, USP Class VI, 3-A Sanitary Standards Class 1 Y,

EPDM AP 318 70 Shore A cernd od -35 °C az po +140 °C

Odsolena voda a voda WFI

Voda WFI (water-for-Injection ) je jeji ne-
jCistsi, plné demineralizovanou podobou.
Takova voda narusuje materialy, bere jim

mineralni latky. WFI dovede napt. v kratké
dobé zpUsobit pdrovitost betonu a timto jej
znehodnotit. Odsolena voda — vstupni faze
WEFI - j také pouzivana ve vyrobnim pro-
cesu, je v8ak méng agresivni nez injekeni
voda. Obé tyto latky ve velké mife namahaji
elastomery a pouze nékteré tésnici materi-
aly jsou odolné proti jejich dlouhodobému
plsobeni a vlastni pripusténi FDA a USP
Class VI.

AP 318 i AP 372 — mnoho
soucasnych registraci

Oba vysoce kvalitni materidly EPDM maji Cetné
registrace; dava to rozmanité moznosti pouzit,
pokud mame rdizné pozadavky.

Poznamky
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Oveérena reseni

Materialy EPDM

Oblast pouziti:
pouziva se predevsim v potravi-
narském a farmaceutickém primysiu.

Vlastnosti/vyhody:

e dobra odolnost proti vodnim mediim

e dobra odolnost proti mnoha
prostfedkdm pouzivanym v CIP

e dobra odolnost proti horké vodé a
pare

e velmi dobra odolnost proti starnuti
a ozonu

e dobra pruznost v nizkych teplotach

e mirna odolnost proti rostlinnym a
zvitecim tukdm tekutym a pevnym

Materialy NBR

Oblast pouziti:
pouZiti v potravinarském priimysiu,
zejména masném.

Vlastnosti/vyhody:

e dobré mechanické vlastnosti

e dobréa odolnost proti plisobeni tukd
kapalnych i pevnych

e pouziti ve zpracovani masa

* mirna odolnost proti réiznym
prostfedkdm pouzivanym v
procedure CIP

e nehodi se v parni sterilizaci (SIP)
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Materialy EPM

Oblast pouziti:

materidl pro univerzalni pouziti, také
velmi vhodné moznosti vyuziti pfi
zpracovani potravin.

Vlastnosti/vyhody:

e dobra odolnost proti vonim
mediim

dobré odolnost proti plisobeni
kyselin a zasad

dobra odolnost proti mnoha
prostfedkdm pouzivanym v CIP
vynikajici odolnost proti plisobeni
horké vody a pary

mirna odolnost proti rostlinnym a
zvifecim tukdm tekutym a pevnym
velmi dobra odolnost proti
plsobeni UV zéfeni, starnuti a
ozonu

dobra pruznost v nizkych
teplotach

Fluorové materialy

pro zvlastni ukoly

&= Fluorové materidly pro préimyslova Polit
sou uvedené na strance 12.

& V potravinarském, Iékarském a farma-
ceutickém primyslu mize se také pouZivat
zvlastni feSeni, jako jsou tésnéni z PTFE a
o-krouzky v plastich FEP i PFA. Vice informaci
na toto téma najdete na strance 20.

Silikonové materialy

Oblast pouziti:

pouziti v potravinarském pramyslu ve
vyrobnim procesu ve velkém rozsahu
pracovnich teplot.

Vlastnosti/vyhody:

e fyziologicky inertni

e mirné mechanické vlastnosti

e mala odolnost v nékterych kyselych
prostredich

e mala odolnost proti mediim
pouzivanym v zakrocich SIP

Materialy HNBR

Oblast pouziti:

pouZiti v potravinarském prlmyslu ve
vyrobnim procesu ve velkém rozsahu
pracovnich teplot.

Vlastnosti/vyhody:

e dobré mechanické vlastnosti

e moznost parni sterilizace (SIP)

e mirna odolnost proti nékterym
prostfedkdm pouzivanym v
procedure CIP

(&~ Materidly EPDM, EPM, silikon, NBR a
HNBR uréené pro priimyslové pouziti jsou
uvedené na strance 16 a 17.

Materialy FEPM

Oblast pouziti:
pouZiti v pfipadé nejpfisnéjdich pozadavkl v potravinarském
a farmaceutickém prdmyslu.

Vlastnosti/vyhody:

o zékladni elastomer: Viton® Extreme-ETP

e sitovany peroxidem

e v nékterych pfipadech porovnavatelné s FFKM, v3ak
hodné levng;si

rozsah teploty prace: -10 °C az po +230 °C

Materialy FKM

Oblast pouziti:
pouZiti v pfipadé nejprisnéjdich pozadavkl v potravinarském
a farmaceutickém pramyslu.

Vlastnosti/vyhody:

e zakladni elastomer: fluorovy kauduk

e sitovany bisfenolem

¢ velmi dobré odolnost proti plisobeni médii a rlizného druhu
uhlovodiki (pevné a tekuté tuky, rozpoustédia)

vysoka plynotésnost

ASTM
D 1418
1SO1629

Tvrdost

dokonala odolnost proti zakrokdm CIP/SIP
dobré odolnost proti éterickym olejlim, latkdm
obsahujicim pevné a tekuté tuky a aromatické latky

Rozsah pracovni
teploty

AP 302 70 Shore A cerna od -40 °C az po +150°C | FDA, USP Class VI az do +121°C, certifikat CIP
AP 310 70 Shore A cerna od -50 °C az po +140°C | FDA
AP 312 70 Shore A cerna od -50 °C az po +140°C | FDA
AP 313 70 Shore A bila od -40 °C az po +140°C | FDA, USP Class VI
AP 315 70 Shore A cerna od -40 °C az po +140°C | FDA, USP Class VI, 3-A-Sanitary
EPDM AP 318 70 Shore A Serna od -35 °C a2 po +140°C g%égﬁggﬁaszg"V\ngs'yvg,ﬁéod/l\”vfgg' DINEN 6811,
AP 320 80 Shore A Cerna od -50 °C az po +140°C | FDA
AP 332 70 Shore A cerna od -50 °C az po +140°C | FDA, KTW
AP 352 50 Shore A céerna od -40 °C az po +140°C | FDA
" o R FDA, KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, ONORM, ACS,
AP 372 70 Shore A cerna od -40 °C az po +140°C WRAS, NSF/ANSI
EPM EP 390 80 Shore A cerna od -40 °C az po +1560°C | FDA
Si 50 50 Shore A modra od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
Si 820 70 Shore A cerna od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
Si 840 65 Shore A modra od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
vMaQ Si 851, R 50 Shore A Cervena od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
Si 870 75 Shore A modra od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
Si 966, B 65 Shore A modra od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
Si973,R 70 Shore A cervena od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
Si 976, R 75 Shore A cervena od -55 °C az po +200°C | FDA, BfR
NBR P 581 70 Shore A cerna od -20 °C az po +120°C | FDA, 3-A Sanitary
P 582 70 Shore A Sernd od -20 °C az po +120°C | FDA, KTW, W270, DIN EN 549, WRAS, NSF/ANSI
HNBR HNBR 410 70 Shore A cerna od -20 °C az po +150°C | FDA
HNBR 420 90 Shore A Sernd od -20 °C az po +150°C | FDA
FEPM Vi 602 75 Shore A erna od -10 °C a2 po +230 °C Ei@h;tsf:q SJ;SS VIazpo 121 G, certifikat CIP, testovano
FKM Vi 665 75 Shore A modra od -15 °C az po +200 °C | FDA
\_ Vio7i, W 75 Shore A pfirodnibild | od -20 °C aZ po +200 °C | FDA, USP Class VI, 3-A Sanitary )

mala odolnost proti zasadovym latkam pouzivanym v CIP
mirna odolnost proti plsobeni pary > 130 °C

Poznamky

27



Materialy urcene pro

kontakt s pithou vodou

Materialy, které maji uvolnéni pro

pitnou vodu

Doporuceni KTW Federalniho institutu
pro hodnoceni rizik (BfR, dfive BgVV)
jsou némeckymi regulacemi pro pitnou
vodu. Produkty, které budou mit kon-
takt s pitnou vodou, musi odpovidat tém
smérnicim a jsou podrobované testlim
Zjistujicim rlizné vlastnosti — mezi jinyma
vliv produktu na kvalitu, uvolfovani
slozek anebo nutnost dezinfekce.

Kromé doporuCeni KTW existuji
zvlastni pozadavky Némeckého sdru-
zeni plynar( a vodara (DVGW) tykajici
se elastomerl v kontaktu s pitnou
vodou — pracovni arch W270. Vyplyva
z toho, ze materidl ktery ma kontakt
s pitnou vodou, nesmi podporovat
vyvoj mikroorganismai.

Rozsah pracovni
teploty

V jinych zemich velmi casto
plati odlisné, jako napf. pripus-
téni WRAS anebo WRC ve Velké
Britanii, povoleni ACS ve Francii
atd. Néktera pripusténi pro pitnou
vodu, specifické pro urcitou
zem, plati také v jinych zemich.
Podrobné informace na toto téma
obdrzite od nasSeho technického
oddélni.

Poznamky

Mlékarenskeé tesneni a tesnéeni

spoju Clamp

od -35 °C az po +140 °C
od -50 °C az po +140 °C
od -40 °C aZ po +140 °C

od -20 °C az po +120 °C
od -20 °C az po +120 °C
od -20 °C az po +120 °C

FDA, USP Class VI, KTW, W 270 + W534, DIN EN 681-1,
3-A Sanitary, NSF/ANSI, WRAS, ACS

FDA, KTW

FDA, KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, ONORM, ACS,
WRAS, NSF/ANSI

KTW
KTW
KTW, DIN EN 549, NSF/ANSI, FDA, WRAS, W 270

ASTM
D 1418 Tvrdost
1SO1629
AP 318 70 Shore A Serna
EPDM AP 332 70 Shore A gerna
AP 372 70 Shore A Serna
P 480 70 Shore A Seda
NBR P 520 70 Shore A Serna
\_ P 582 70 Shore A Serna
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Miékarenské tésnéni pouZivané v rdznych primyslovych
oborech musi splfiovat pfisné pozadavky. V normé DIN
11815 ,Armatura pro potravinarsky, chemicky a farmaceu-
ticky pramysl; zavitové spoje z nerezové oceli” byly uréené
rozméry, provedeni a materidly hygienickych spojd (pro které
také pouzivame termin ,mlékarenské spoje”). Na rozdil od
jinych zévitovych spojl, nepouziva se zde o-krouzky, nybrz
tésnici prsten ve tvaru pismena G.

Standardné se vyrabi tyto velikosti:

Firma COG nabizi tésnéni pro mlékarenské spoje v so-
uladu s DIN 11851 z nasledujicich materiald:

EPDM: AP 310, AP 320, AP 302
EPM: EP 390

FKM: Vi 665

HNBR: HNBR 410 und 420

VMQ: Si 50, Si 820, Si 840, Si 870
FFKM: Perlast® G75S

FEPM: Vi 602

Veskeré materialy maji registraci FDA anebo BfR!

Nominalni praimér DN 15 | 20 | 25 | 32
Vnitfni pramér 18 | 23 | 30 | 36
Vnéjsi prumér 26 | 33 | 40 | 46

Tvrdost , 45 | 45 5 5

40

42

52

50 66 80 | 100 = 125 | 1860

54 Al 85 104 | 130 1565

64 81 95 14 | 142 | 167

Tésnéni pro
spoje Clamp

Norma DIN 32676 ,Armatura
pro potravinarsky, chemicky a
farmaceuticky pramys| — upina-
ci spoje pro trubky z nerezové

oceli — provedeni uréené pro

svarovani stykové” popisuje tzv. ,t&snéni spoji Clamp”. Sice
tento pojem neni normalizovan, ale se rozsifil v praxi.

Firma COG nabizi tésnéni pro spoje Clamp v souladu s
DIN 11851 z nasledujicich materialt:

EPDM: AP 310, AP 320, AP 302
EPM: EP 390

FKM: Vi 665

HNBR: HNBR 410 und 420

VMQ: Si 50, Si 820, Si 840, Si 870
FFKM: Perlast® G75S

FEPM: Vi 602

Veskeré materialy maji registraci FDA anebo BfR!
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Hygienic Design

Kromé mlékarenskych spoji a spoji Clamp v potravi-
narském a farmaceutickém oboru se stale vice Sifi jiny
trend. V souvislosti s bezpecim potravin a zodpovédnosti
za produkt, stale vétsi vyznam ma tzv. ,hygienic design”.
Stroje, instalace a komponenty, které se dostanou do styku
s potravinami maji byt konstruovany a stavény v souladu se
zasadou ,hygienic design”.

~Hygienic design” je to tvorba vyrobnich instalaci, slozek a
konstruk&nich ¢asti takovym zplsobem, aby bylo jednodu-
ché cCisténi. Béhem projektovani se bere v Uvahu nutnost
Cisténi s vylouCenim mist, ve kterych by se mohly hromadit
necistoty, které se obtizné odstranuje béhem procesu Cisténi
(napt. CIP anebo SIP), kde existuje riziko znehodnoceni pro-
duktu (napf. potraviny). Podminkou ucinného a spolehlivého
udrZovani vyrobnich linek v Cistoté jsou soucasti, které Ize
snadno cistit. ,,Hygienic design” jest proto prvkem, ktery ma
podstatny vliv na zajisténi kvalitnich potravin a nabyva stale
vétsiho vyznamu.

Sterilni zavitové spojeni
Norma DIN 11864 ,,Armatura z nerezové oceli pro potravinar-
ska a chemicka pouZiti” se vztahuje na tfi Casti:

1. Sterilni zavitovy spoj

2. Sterilni pFirubovy spoj

3. Sterilni upinaci spoj

Tato norma obsahuije slovo ,sterilni”, které signalizuje, ze po-
psané v ni materidly mdze se pouzivat nejen v potravinarstvi,
ale i ve farmacii. Jedna se zde o nejkvalitnéjsi materialy. Pojem
,material” pouzivany v této normé se vztahuje na uslechtilou
ocel, nikoliv na elastomery! Kromé toho v pfipadé ,higienic
design” vyznam ma také norma DIN 11853 ,Hygienické
spoje”. Tésnéni, ktera se doporucuje v souladu s modernimi
zasadami ,higienic design” jsou predevsSim o-krouzky.
V tabulce jsou uvedené bézné pouzivané o-krouzky podle
nominalnich prdmérd trubek pro normy DIN 11853 a DIN
11864. Nase technické oddéleni mize Vam poskytnout dalsi
tabulky s méné pouzivanymi o-krouzky.

Nominalni pridméry trubek pro normy DIN 11853 a DIN 11864

Nominalni primér DN* 15 | 20 | 25 | 32

Vnitini pramér 18 | 22 | 28 | 34

Primér priarezu 5 3535 35| 5

40 50 65 80 | 100

40 52 68 83 102

* plati pro trubky shodné s DIN 11866 fada A
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Nestandardni sluzby.
Na zvlastni zadost.

EXPRESS
SERVICE

Kromé Sirokého sortimentu tésnicich vyrobkd COG nabizi bohaty sortiment dodatecnych slu-

zeb. Byly zde popsané velmi stru¢né. Podrobné informace u tymu firmy COG.

e barevné oznaceni o-krouzkd (body)

e vnitfni a jednotkové baleni

e myti v deionizované vodé

e hluboké Cisténi (odstranovani latek narusujicich lakovani)

e automaticka optické stoprocentni kontrola rozmérd (AD < 80 mm)

e zvlastni stitky — také s Carovym kédem zakaznika

e integrace se systémem elektronické komunikace (EDI — Electronic Data Interchange)
e deklarace kvality dle EN 10204 - 2.1

e atest dle EN 10204 - 2.2

e dodaci list dle EN 10204 - 3.1

e konecna zprava z testu vzorce shodny s pozadavky VGA

e certifikat vyrobce M shodny s DIN 55350 ¢ast 18

e osvéddéeni o plvodu Obchodni a primyslové komory (IHK) pro vyvoz
e a mnoho jinych

Expresni vyroba

Kdyz nemame ¢as.

pfi nejblizsi prilezitosti.

Doba dodani expresnich vyrobku ve firmé COG

Jestlize zboZi neni na skladé a zakaznik si nemdlze dovolit ¢ekani, firma
COG zajisti expresni vyrobu. Tato zvlastni sluzba spociva ve vyrobé vysoce
kvalitnich o-krouzkd b&hem 5 az 7 pracovnich dnd* Expresni objednavka je
realizovana na ,rychlé lince” ve zvlastnim vyrobnim procesu a zboZi se odesila

( Doba dodani- )
Typ  Material Tvrdost Barva Poznamky pocet dnli
Pred desatou hodinou Po desaté hodiné

AP 310 EPDM 70 Shore A gerna ;i%ij;f;g;ggaem 5 6
Vi 981 FEPM 75 Shore A ermna ‘é{g{kgﬁzgi‘:ﬁf 6 7
Vi 500 FKM 80 Shore A Serna 6 7
Vi 564 FKM 70 Shore A Serna 6 7
Vi 665 FKM 75 Shore A modra | registrace FDA 6 7
HNBR 610 HNBR 90 Shore A cerna 5 6
P 583 NBR 70 Shore A Sernd 5 6

\_ Si820 vMQ 70 Shore A Servend | registrace BfR a FDA 5 6 )

Vice
informaci najdete
na vébové strance

www.COG.de

anebo kontaktujte se
pfimo s nami.

jeden termin
dodavky, jeden

priplatek: pausal

250,-€

+ DPH

Zaruka terminu:

Jestlize nebyl dodrzen potvrzeny
termin expresni dodavky,
uctujeme pouze za zbozi.

Minimum formalit:

Zékaznik uhradi jen standardni
naklady zvysené o pausaini
prispévek za expres ve vysi

250 €. V pfipadé, kdy je
poskytovana tato sluzba, neplati
pojem minimalni hodnota zbozi a
minimalni hodnota objednavky.

*V mimoradnych pfipadech, jako je podnikova dovolena, zvlastni dovolena anebo jina udalost, faktické pracovni dny se nemusi prakticky

prekryvat se stdtem uznanymi pracovnimi dny. Pfesné informace na toto téma obdrzite v oddéleni prodeje.
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C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG
Dichtungstechnik « Seal Technology
Gehrstlicken 9 e 25421 Pinneberg ¢ Niemcy
& +49 (0)4101 50 02-0

& +49 (0)4101 50 02-83

www.cog.de ¢ info@cog.de

Zastupitelstvi v Polské Republice:

ul. Krélowej Jadwigi 181 @ 30-218 Krakdw e Polsko
\ +48 (0) 12 378 3165

& +48 (0) 12 378 3166

Mobil: +48 (0) 692 375 078

E-mail: p.czachor@cog.de
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