Uszczelnienia elastomerowe

do najtrudniejszych zadan




Nasi klienci zawsze w czotowce

Najwiekszy magazyn oringéw w Europie

Wiecej
informacji uzyskacie
Panstwo na stronie

www.COG.de

lub kontaktujgc sie
bezposrednio
Z nami.

Od ponad 140 lat przedsiebiorstwo C. Otto
Gehrckens — w skrécie COG — zapewnia klien-
tom bezkompromisowa jako$¢ na najwyz-
szym poziomie. Tradycja oraz nowatorstwo
sg w COG nierozerwalnie zwigzane i stanowig
klucz do sukcesu. Uwidacznia sie to w codzien-
nej wspotpracy z naszymi klientami. Nalezg oni
do najlepszych w swojej branzy i rowniez od
nas oczekujg tego co najlepsze.

Starania ponad 200 pracownikow firmy COG,
od inzynieréw dziatu technicznego po pra-
cownikéw najwiekszego magazynu oringdw w
Europie, skoncentrowane sg na sukcesie klien-
ta. Jestesmy niezaleznym przedsiebiorstwem
z siedzibg w Pinnebergu pod Hamburgiem,
ktérym od pieciu pokolen zarzgdza rodzina
wiascicieli. Nalezymy do lideréw rynku precy-
zyjnych oringdw i uszczelnien elastomerowych,
co jest efektem duzych mozliwosci dostaw, ela-
stycznego sposobu produkciji i troski o klienta
na wszystkich etapach.

We wszystkich obszarach naszej aktywnosci
cele wyznaczajg klienci. Nowe pomysty i
produkty powstajg metodycznie, w szybkim
tempie i z uwzglednieniem potrzeb rynku w
Scistej wspodtpracy z dziatem technicznym i han-
dlowym. Dzieki temu nasi klienci wyprzedzaja
czesto swoich konkurentéw. Porozmawiaj-
my o Waszych celach!

COG w punktach

e Firma zatozona w 1867 r. w Pinnebergu koto Hamburga

e Samodzielne przedsigbiorstwo rodzinne zatrudniajgce ponad 200 pracownikow

¢ Najwigkszy magazyn oringéw
(ponad 45 tys. artykutéw dostepnych na biezgco)

e Obstuga dostaw zoptymalizowana przez nowoczesne centrum logistyczne

e Ponad 22 tys. form dla oringdw o réznych wymiarach
e Wytwarzanie form we wtasnym zakresie

o Scista wspdtpraca z wiodacymi dostawcami surowcow

e Wtasna mieszalnia i samodzielne opracowywanie mieszanek

e Dopuszczenia i certyfikaty dla réznych mieszanek,
m.in BfR, KTW, DVGW, BAM, NSF/ANSI i wiele innych

e Zarzgdzanie jakoscig DIN EN ISO 9001

e System zarzgdzania srodowiskowego zgodnie z norma DIN EN ISO 14001
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Wyboér witasciwego materiatu
uszczelnienia

Przeglad norm

W wielu aplikacjach zastosowanie danego materiatu okreslajg rézne normy. Moze to dotyczy¢ réwniez uszczelnien elastomero-
wych. W takiej sytuacji niezbedne jest posiadanie przez materiat odpowiedniego certyfikatu dla danego rodzaju zastosowania.
Zawsze wskazana jest kompetentna porada. Prosze skontaktowac sie zatem z dziatem technicznym i skorzysta¢ z naszego

know-how!

Ciggta optymalizacja proceséw produkcyjnych
powoduje staty wzrost wymagan wobec
uszczelnien elastomerowych. Wymagania te
moga by¢ bardzo rézne i zaleza nie tylko od
rodzaju zastosowania, ale rowniez od branzy.
Szczegodlnie w  przypadku newralgicznych
elementéw maszyn jak n.p. uszczelnienia, in-
zynierowie i uzytkownicy muszg odpowiedziec
na zasadnicze pytanie: jaki materiat nalezy
zastosowac? W pierwszej kolejnosci materiat
uszczelnienia musi pemic swoja podstawowg
funkcje, czyli niezawodnie uszczelnia¢. Zalezy
to jednak od wielu czynnikdw. Oprécz ogolnej
odpornosci  wobec izolowanego medium,
nalezy réwniez uwzgledni¢ wzajemne oddziaty-
wania, np. temperatury roboczej i wtasciwosci
mechanicznych. To tylko niektdre z istotnych
parametréw.

Oprocz prawidtowego doboru materiatu o
skutecznym uszczelnianiu moga decydowacd
réwniez takie kwestie, jak np. konstrukcja,
ksztatt, rozmiar uszczelnienia badZ tez geo-
metria zabudowy. Jezeli nie dysponujecie
Panstwo szczegdtowymi wytycznymi projektu
lub pojawiajg sie inne pytania, nasz dziat tech-
niczny chetnie udzieli obszernych i fachowych
konsultacji.

(& Szersze informacje na temat wyma-
gan wobec materiatéw uszczelnien stoso-
wanych w przemysle farmaceutycznym,
spozywczym, biotechnologii i technologii
medycznej znajduja sie na str. 24.

Ogdlnie rzecz biorac, przed wyborem materiatu
nalezy uwzglednié trzy grupy wymagan:

1. Temperatura pracy:

W jakim zakresie temperatury ma by¢ eksploatowane uszczel-
nienie? lle wynosi minimalna i maksymalna temperatura?

Czy mamy do czynienia z krétkotrwatymi skokami, czy tez z
dtugotrwatym zastosowaniem w danym zakresie temperatur?

2. Odpornos¢ chemiczna:

Jakie media ma izolowa¢ uszczelnienie i na jakie ma by¢
odporne? Czy wystepuja wzajemne oddziatywania, np. praca
zaréwno w kwasach, jak i tugach? Jaka temperature osiagaja
izolowane media? Czy podczas montazu uzywa sie olejow i
smaréw?

3. Wiasciwosci mechaniczne:

Jakie jest zastosowanie uszczelnienia? Czy jest to statyczne
uszczelnienie spoczynkowe czy tez uszczelnienie dynamiczne?
W przypadku uszczelnienia dynamicznego: jak duze jest
obcigzenie mechaniczne? Czy praca uszczelnienia jest stata,

regularna czy sporadyczna?

Dopuszczenie/

certyfikat/wytyczna

Zalecenia Federalnego Urzedu ds.
Badania i Kontroli Materiatow
(BAM — Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung)

Dopuszczenie dla gazu Niemieckie-
go Zrzeszenia Branzy Gazowniczej i
Wodociagowej (DVGW - Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches)

Zalecenia Federalnego Instytutu
Oceny Ryzyka
(BfR — Bundesamt f(ir
Risikobewertung)

Dopuszczenie Narodowej Fundacii
Sanitarnej
(NSF - National Sanitation
Foundation)

3-A Sanitary
(3-A Sanitary Standard Inc.)

Wytyczna Amerykariskiej Agenciji ds.
Zywnosci i Lekéw § 177.2600
(FDA - Food and Drug
Administration)

Certyfikat USP
(USP - United States Pharmacopeia,
USA)

Dopuszczenie ACS
Norma francuska
NF XP P41-250,czes¢ 1-3
Dopuszczenie dla wody Niemieckie-
go Zrzeszenia Branzy Gazowniczej i
Wodociagowej (DVGW — Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches)
Zalecenia W270 zrzeszenia DVGW
(Deutscher Verein des Gas- und
Wasserfaches)

Zalecenia dot. tworzyw sztucznych
w kontakcie z wodg pitng (KTW)
Federalnego Urzedu ds. Srodowiska

Normy ONORM Austriackiego
Instytutu Normalizacyjnego
(Osterreichisches Normeninstitut)

Zastosowanie/kraj

Kryteria/normy

Zastosowania przemystowe

Uszczelnienia armatur i innych
elementdéw instalacji wspotpracuja-
cych z tlenem

Elastomerowy materiat
uszczelnien do urzadzen i instalacji
gazowych
Elastomerowy materiat
uszczelnien do instalacji gazowych i
gazociggow

Przepis B 7 ,Tlen* Zwigzku
Zawodowego Branzy Chemicznej

DIN EN 549

DIN EN 682

Technologie spozywcze

Tworzywa sztuczne w obrocie
artykutéw spozywczych
Kraj pochodzenia: Niemcy

Artykuty sanitarne i zywnosciowe
Kraj pochodzenia: USA

Materiaty stosowane w instalacjach
higienicznych w mleczarniach i w
przemysle spozywczym
Kraj pochodzenia: USA

Wytyczne instytutu BfR ,Tworzywa
sztuczne w obrocie artykutéw
spozywczych®, rézne paragrafy
w zaleznosci od zastosowania
uszczelnienia

Wytyczne i normy fundaciji NSF

Normy 3-A Sanitary oraz wytyczne,
klasy | do IV

Przemyst spozywczy, medyczny i farmaceutyczny

Materiaty do zastosowania w przemy-

$le spozywczym i farmaceutycznym
Kraj pochodzenia: USA

Zastosowania w przemysle
medycznym i farmaceutycznym
Kraj pochodzenia: USA

M. in. ,White List"
(lista sktadnikéw receptury) wg
21.CFR Part 177.2600

Rdzne specyfikacie:
USP Class | do VI,
USP Class 26...

Woda pitna (wytacznie)

Tworzywa sztuczne w kontakcie z
wodg pitng
Kraj pochodzenia: Francja
Materiaty i komponenty przeznaczone
do kontaktu z wodg pitng: materiat
uszczelnien dla instalacji wody pitnej
Kraj pochodzenia: Niemcy
Materiaty stosowane w kontakcie z
wodg
Kraj pochodzenia: Niemcy
Tworzywa sztuczne w kontakcie z
wodg pitng, woda zimna, ciepta i
goracag
Kraj pochodzenia: Niemcy
Materiaty w kontakcie z wodg pitng i
woda ciepta
Kraj pochodzenia: Austria

Kontrola receptury zgodnie z ,Synop-
tic Documents* — préba zanurzeniowa
(na wystepowanie drobnoustrojow)

DVGW W 534

Badania mikrobiologiczne; rozmnaza-
nie sie mikroorganizméw na materiale

Wytyczne Federalnego Urzedu ds.
Srodowiska (BfR) ,Tworzywa sztuczne
w obrocie artykutéw spozywczych®

Komitet ds. norm branzowych FNA
140
»~Jakosé wody*

Odnos$ny materiat
firmy COG

Vi 576
(dotyczy tylko instalacji z tlenem w
postaci gazowej)

P 549, P 550, Vi 569

P 550, P 682, Vi 569

Si 50, Si 820, Si 840, Si 870

AP 318, Vi 971W

AP 315, P 581, Vi 971W

AP 310, AP 312, AP 313, AP 315,
AP 318, AP 320, AP 320W,
AP 332, AP 352, EP 390,
HNBR 410, HNBR 420, Si 50,
Si 70W, Si 820, Si 840, Si 870,
Vi 665, Vi 971W

AP 313, AP 315, AP 318, Vi 971W

AP 318

AP 318, AP 372

AP 318, AP 372

AP 318, AP 330, AP 332,
P 480, P 520, P 582

AP 372

Dopuszczenie WRAS Tworzywa sztuczne w kontakcie z
(Water Regulations Advisory woda pitng British Standard BS 6920 AP 318, AP 541
\_ Scheme) Kraj pochodzenia: Wielka Brytania
5




Przeglad produktow (czesc¢ 1 z 4) Przeglad produktow (czesc¢ 2 z 4)

ASTM
D 1418
1SO1629

Materiat L.
COG Twardosé

Zakres temp.

pracy Strona

EU

FEP/FKM

FEP/VMQ

FEPM

FKM

ASTM .
D 1418 | MA@t | tyardoss Zakrp‘:zéf,mp' Strona
1SO1629
ACM AC 200 70 Shore A czarna od -20°C do +200°C -
PU 50 75 Shore A czarna 0d -30°C do +125°C | wysoka odpornosé na Scieranie 14
A PU 460 90 Shore A czarna 0d -30°C do +125°C | wysoka odpornosé na Scieranie 14
Ne 280 80 Shore A czarna od -30°C do +120°C 19
Ne 460 70 Shore A czarna od -5°C do +120°C | zastosowanie do -5°C 19
Ne 470 70 Shore A czarna od -40°C do +120°C 19
CR Ne 501 90 Shore A czarna od -30°C do +120°C 19
Ne 560 60 Shore A czarna od -30°C do +120°C 19
Ne 561 50 Shore A czarna od -30°C do +120°C 19
Ne 570 70 Shore A czarna od -30°C do +120°C 19
AP 300 70 Shore A czarna od -50°C do +140°C  sieciowany nadtlenkiem 15, 16
AP 301 70 Shore A fioletowa od -50°C do +140°C  sieciowany nadtlenkiem 16
AP 302 70 Shore A czarna od -40°C do +150°C | FDA, USP Class VI do +121°C, certyfikat CIP 25,27 ,29
AP 310 70 Shore A czarna od -50°C do +140°C | FDA 5,24,27,29
AP 312 70 Shore A czarna od -50°C do +140°C | FDA 5,27
AP 313 70 Shore A biata od -40°C do +140°C | FDA, USP Class VI 5,27
AP 315 70 Shore A czarna od -40°C do +140°C | FDA, USP Class VI, 3-A-Sanitary 5,27
AP 318 70 Shore A czama | od -35°C do +140°C E;A_H Uiics'zi?t;/r'yﬂ SV\é \\jvv:/ig,Jrovr\\/foSs'(Al?l;’\\‘oiN 5,25, 27, 28
AP 320 80 Shore A czarna od -50°C do +140°C | FDA 5,27,29
AP 332 70 Shore A czarna 0d -50°C do +140°C | FDA, KTW 5,27,28
AP 350 80 Shore A czarna od -50°C do +140°C  sieciowany nadtlenkiem 16
EPDM
AP 352 50 Shore A czarna od -40°C do +140°C | FDA 5,27
AP 370 70 Shore A czarna od -50°C do +140°C  sieciowany nadtlenkiem 16
AP 372 70 Shore A czarna od -40°C do +140°C Zgg WF\:ZSWIEIEEI):/ZKIVSSIM DIN EN 681-1, ONORM, 5, 25, 27, 28
AP 380 80 Shore A czarna 0d -50°C do +140°C | sieciowany nadtlenkiem 16
AP 381 80 Shore A fioletowa 0d -50°C do +140°C  sieciowany nadtlenkiem 16
AP 500 80 Shore A czarna od -50°C do +130°C 16
AP 540 70 Shore A czarna od -50°C do +130°C 16
AP 545 45 Shore A czarna od -45°C do +140°C 16
AP 550 50 Shore A czarna od -40°C do +140°C 16
AP 560 60 Shore A czarna od -40°C do +130°C 16
AP 580 80 Shore A czarna 0d -35°C do +140°C 16
EP 380 80 Shore A czama od -35°C do +180°C sileciO\lNany nadtlenkiem; odpowiedni do wulkanizaciji 16, 22
EPM ciagtej
9 EP 390 80 Shore A czarna od -40°C do +150 °C | FDA 5,27,29
6

EU 90

FEP

FEP

AF 100

Vi 602
Vi 981

BF 750

HF 875

LT 170
Vi110,S
Vi 370
Vi 399
Vi 400
Vi 455

Vi 465

Vi 500

Vi 563

Vi 564

Vi 569

Vi 576

Vi 580
Vi 590
Vi 600
Vi 650
Vi 670
Vi 675
Vi 700

Vi 890

Vi 895

Vi 965

Vi 970, G

90 Shore A

90-95 Shore A

85-90 Shore A

75 Shore A

75 Shore A

75 Shore A

75 Shore A

75 Shore A

70 Shore A

80 Shore A

70 Shore A

90 Shore A

65 Shore A

55 Shore A

67 Shore A

80 Shore A

70 Shore A

70 Shore A

80 Shore A

80 Shore A

80 Shore A

90 Shore A

70 Shore A

75 Shore A

80 Shore A

75 Shore A

90 Shore A

90 Shore A

90 Shore A

65 Shore A

70 Shore A

czarna

Czarna

czerwona

Czarna

Czarna
Czarna
Czarna

szarobra-
zowa

czerwona
Czarna
Czarna
Czarna
Czarna
Czarna

brazowa

Cczarna

Czarna

Czarna

Czarna

Cczarna

czarna
czarna
zielona
zielona
zZielona

czerwona
zZielona

Czarna

Czarna

Czarna

zielona

od -30°C do +100°C

od -20°C do +204°C

od -60°C do +204°C

od -10°C do +230°C

od -10°C do +230 °C

od -10°C do +200°C

od - 15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -40°C do +200°C

od -30°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od - 15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od - 15°C do +200°C

od - 16°C do +200°C

od -15°C do +230°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -45°C do +225°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

dobra odporno$é¢ na hydrolize

wysoka odporno$¢ na chemikalia, dobra odpornosé
na wysoka temp.; pochodzenie spoza UE, otulina FEP
jest przetestowana wg. USP Class VI do +121 °C.

wysoka odporno$c¢ na chemikalia, dobra odpornosé
na wysoka temp., dobre wiasciwosci w niskich temp.;
pochodzenie spoza UE, otulina FEP jest przetestowa-
na wg. USP Class VI do +121 °C.

wysoka odporno$¢ na chemikalia, réwniez na media
zawierajace H2S; wysoka odpornosé na goraca wode
i pare do 200°C

FDA, USP

wysoka odporno$¢ na chemikalia

wysoka odporno$¢ na media biogenne
wysoka odporno$¢ na chemikalia

bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach
dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach

odpowiedni do zastosowan prézniowych

odpowiedni do wulkanizaciji ciggtej

odpowiedni do wulkanizaciji ciagtej i zastosowar
prézniowych

zastosowanie do 230°C

dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 682 typ GB i
DIN EN 549

do armatury wspotpracujacej z tlenem, zastosowanie
do 150°C/25 bar, dopuszczenie BAM

odpowiedni do zastosowan prézniowych

podwyzszona odpornosé na chemikalia

odpowiedni do wulkanizaciji ciagtej

wysoka odporno$é na eksplozywna dekompresje

wysoka odporno$c¢ na eksplozywng dekompresije,
przetestowano wg norm NORSOK Standard M-710,
GS PVV 142 03/01, NACE TM 0297 i TM 0187

20

20

13,15

25,27,29
10, 11,13, 31

10, 11,13

10, 11,13

13, 15

13, 15

13, 21

13

13, 21

13,21

13, 21,22
13, 21, 22, 31
13

13, 15, 21, 31

5,13, 21

5,13, 21

13,21

18




Przeglad produktow (czes¢ 3 z 4)

Przeglad produktow (czesc¢ 4 z 4)

ASTM

Mgtggal Twardosé Zakrpizésmp. Strona
1SO1629
P 790 90 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 870 70 Shore A szara od -20°C do +120°C | sieciowany nadtlenkiem, bez plastyfikatorow 17
NeR P 880 80 Shore A szara od -20°C do +120°C | sieciowany nadtlenkiem, bez plastyfikatorow 17
P 990 90 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
K 545 45 Shore A czarna od -45°C do +100°C 19
K 560 60 Shore A czarna od -45°C do +100°C 19
NR K 570 65 Shore A czarna od -45°C do +100°C 19
K 850 45 Shore A czarna od -45°C do +100°C 19
PFA/FKM PFA 90-95Shore A | czama | od -20°C do +260°C givoyksiigfgﬂg’s;gsh%zezr;f:':‘po‘;glﬂg odpornosé | 5,
wysoka odporno$c¢ na chemikalia, dobra odpornos$c
PFA/VMQ PFA 85-90 Shore A | czerwona od -60°C do +260°C | na wysoka temp., dobre wiasciwosci w niskich temp.; | 20
pochodzenie spoza UE
PTFE PT 950 95 Shore A biata od -200°C do +260°C wysoka odporno$é na chemikalia, szeroki zakres 20
temp. pracy
Si 50 50 Shore A niebieska | od-55°C do +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27,29
Si 810, S 70 Shore A czarna od -55°C do +200°C | bardzo dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach | 16
Si 820 70 Shore A czarna od -55°C do +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5, 27,29, 31
Si 840 65 Shore A niebieska | od-55°C do +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27,29
Si 850, R 50 Shore A czerwona od -55°C do +200°C | bardzo dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach | 16
Si851, R 50 Shore A czerwona = od -55°C do +200°C | FDA, BfR 27
Si 855, R 55 Shore A czerwona od -55°C do +200°C | bardzo dobra elastyczno$é w niskich temperaturach | 16
vMaQ Si 860, R 60 Shore A czerwona od -55°C do +200°C | bardzo dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach | 16
Si 861, R 60 Shore A czerwona od -55°C do +200°C | bardzo dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach | 16
Si865, TR = 65Shore A przeigczy' od -55°C do +200°C | bardzo dobra elastycznosé w niskich temperaturach | 16
Si 870 75 Shore A niebieska | od-55°C do +200 °C | FDA, BfR, EU 1935/2004 5,27,29
Si 966, B 65 Shore A niebieska | od-55°C do +200 °C | FDA, BfR 27
Si973, R 70 Shore A czerwona = od-55°C do +200 °C | FDA, BfR 27
Si 976, R 75 Shore A czerwona | od-55°C do +200 °C | FDA, BfR 27
Vi 665 75 Shore A niebieska | od-15°C do +200 °C | FDA 5, 27,29, 31 )

D 1418 | MA@ | Tyardoss zak;‘?:;imp' Strona
1SO1629
VioT,,W | 75ShoreA | AWr@NA T 4 5690 do 4200 °C | FDA, USP, 3-A Sanitary Standard 5,07
FKM biata
Vi 975 75 Shore A czarna od -15°C do +200°C 13
Si970,FL  70ShoreA | nisbieska | od - 60°C do +200°C | Pardzo dobraelastycznosé w niskich temp. i 13,15
FVMQ odpornosc¢ na chemikalia
Si9O7T1,FL | 70ShoreA | niebieska | od -60°C do +200°C 23?5?35:2?22??@%“ W niskich temp. 13,15
HNBR 410 70 Shore A czarna Od -20°C do +150 °C | FDA 5,27,29
HNBR 420 90 Shore A czarna od -20°C do +150 °C | FDA 5,27
HNBR 600 70 Shore A czarna od -20°C do +150°C 17
HNBR
HNBR 610 90 Shore A czarna od -20°C do +150°C 17, 31
wysoka odporno$¢ na eksplozywna dekompresie,
HNBR 895 89 Shore A czarna od -25°C do +180°C | przetestowano wg norm NORSOK Standard M-710i | 18
NACE T™M 0187
IR BT 480 65 Shore A czarna od -40°C do +140°C 19
P 370 85 Shore A czarna od - 20°C do +120°C 17
P 427 90 Shore A czarna od - 20°C do +120°C 17
P 430 45 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 431, A 75 Shore A czarna od -10°C do +120°C 17
P 465 65 Shore A czarna od -20°C do +120°C | odpowiedni do wulkanizaciji ciagtej 17,22
P 480 70 Shore A szara od -20°C do +120°C | KTW 5,28
P 520 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | zgodny z zaleceniami KTW — D1 i D2 5,17, 28
P 549 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 549 5,17, 21
P 550 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 682 i DIN EN 549 | 5, 17, 21
P 574 55 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 581 70 Shore A czarna od -20°C do +120 °C | FDA, 3-A Sanitary Standard 5,27
P 582 70 Shore A czarna od -20°C do +120 °C | FDA, KTW, DVGW W270, DIN EN 549, NSF 5,27
NBR P 583 70 Shore A czarna od -25°C do +120°C 17, 31
P 584, RF 70 Shore A czarna od -50°C do +120°C | zastosowanie do -50°C 15,17
P 682 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 682 5,17, 21
P 700 70 Shore A czarna od - 40°C do +120°C | bardzo dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach | 15, 17
P 745 45 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 750 50 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 755 55 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 760 60 Shore A czarna od -25°C do +120°C 17
P 772 70 Shore A czarna od -25°C do +120°C 17
P 775 75 Shore A czarna od -25°C do +120°C 17
P 777 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C 17
P 780 80 Shore A czarna od -25°C do +120°C 17
S P 780, RF 80 Shore A czarna 0d -50°C do +120°C | bardzo dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach | 15, 17
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Najwyzsze wymagania

Materiaty w kontakcie z agresywnymi mediami

Projektanci, konstruktorzy i uzytkownicy czesto borykaja sie z problemami
wynikajacymi z kontaktu instalacji technicznej lub maszyny ze szczegdlnie agresywnymi

mediami. W takich warunkach dochodzi nierzadko do uszkodzenia wrazliwych elementéw, np. uszczelnien elastomerowych.
Nastepstwem jest skrocony cykl serwisowy, nieplanowane przestoje maszyn, a w najgorszym przypadku nawet wycieki,
ktére mogg doprowadzi¢ do wstrzymania produkcji. Firma COG opracowata szereg materiatdw z myslg o zastosowaniu w
agresywnym srodowisku i oferujgc bogatg palete produktow, jest w stanie spetni¢ najrdzniejsze wymagania.

HF 875 (FKM)

Ten majagcy wszechstronne zastosowanie
elastomer o wysokiej zawartosci fluoru
zostat specjalnie opracowany w celu
zapewnienia szczelnosci w obecnosci
agresywnych mediow. Nawet kwas azo-
towy i wodorotlenek sodu maja na niego
niewielki wptyw. Kompozyt ten z powo-
dzeniem moze by¢ stosowany réwniez w
kontakcie z paliwami (paliwa gaznikowe,
olej napedowy). Zakres zastosowania
siega od przemystu chemicznego, przez
budowe maszyn, az do technologii
procesowych — krétko méwiagc, obejmuje
wszelkie obszary, w ktérych oprdocz wyso-
kiej wytrzymatosci termicznej, wymagana
jest rowniez duza odpornos¢ chemiczna.

Wiasciwosci:

e wszechstronne zastosowanie

e wyjatkowa odpornos¢ chemiczna

e w niektérych obszarach
doréwnuje FFKM

e bardzo dobra odpornos¢ na
dziatanie pary

e dobra odpornos¢ na dziatanie
rozpuszczalnikéw

e niewielkie odksztatcenie trwate
po Sciskaniu

e dobre wtasciwosci mechaniczne

e szeroki zakres temperatur pracy
od -15 °C do +200 °C

e korzystna cena, zwtaszcza w
poréwnaniu do FFKM
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Vi 981 (FEPM)

Materiat Viton® Extreme-ETP jest cie-
kawg propozycjg dla uzytkownikdéw o
szczegdlnie wysokich wymaganiach.
Dzieki dobrym wiasciwosciom fizycz-
nym i znakomitym mechanicznym
Vi 981 moze by¢ wszechstronnie
stosowany. Materiat ten wyznacza
nowe granice dla i tak znakomitej od-
pornosci chemicznej kauczukoéw flu-
orowych. Réwnoczesnie utrzymano
odpornos¢ na wysoka temperature
i zachowano elastycznosé¢ w niskiej
temperaturze.

Wiasciwosci:

e kauczuk FEPM wysokiej jakosci

e bardzo dobra odpornosé
chemiczna

e znakomite parametry mechaniczne

e doskonata odpornosé na starzenie

e dobra odpornosc na wysoka
temperature i elastycznos¢ w
niskiej temperaturze

¢ wyjgtkowo wszechstronne
zastosowanie, np. w przemysle
chemicznym i lakierniczym

BF 750 (FKM)

Elastomer ten przeznaczony jest dla
konstruktorow i uzytkownikdw, napo-
tykajgcych trudnosci w stosowaniu
materiatow elastomerowych w ciggtym
kontakcie z mediami biogennymi. Do
mediéw takich zaliczamy np. etanol,
mieszanki etanolu i paliw gaznikowych,
metyloester oleju rzepakowego (bio-
diesel), mieszanke metyloestru i oleju
napedowego i czyste oleje roslinne.
Ponadto materiat ten z powodzeniem
stosuje sie w kontakcie z tradycyjnymi
paliwami (paliwa gaznikowe, olej nape-
dowy) i wieloma innymi mediami. Jest
to wszechstronny materiat o korzystnej
cenie.

Wiasciwosci:

e materiat 0 uniwersalnym
zastosowaniu

e znakomite wiasciwosci w kontakcie
z biogennymi i tradycyjnymi paliwami

e doskonata odpornos¢ chemiczna

e dobra odpornos¢ na dziatanie
rozpuszczalnikéw

e bardzo dobra odpornos¢ na
dziatanie pary

e niewielkie odksztatcenie trwate po
Sciskaniu

e dobre wtasciwosci mechaniczne

e szeroki zakres temperatur pracy
od -15 °C do +200 °C

Vi 480 (FKM)

Vi 480 opracowano specjalnie pod katem zastosowan, w ktdérych
oprécz bardzo dobrej odpornosci na chemikalia oczekuje sie
wysokiej odpornosci na dziatanie gorgcej wody i pary wodnej.
W warunkach takich, wskutek nadmiernego pecznienia zawodzi

Vi 600 (FKM)

wiekszos¢ kauczukow FKM. Kompozyt fluorowy Vi 480, opra-
cowany z myslg o powyzszych zastosowaniach odznacza sie

ponadto znikomym odksztatceniem trwatym po Sciskaniu. Posiada
zatem zespot cech gwarantujgcych diugotrwatg, bezawaryjng pra-
ce m. in. w armaturach, rurach, rurociggach, zaworach, pompach,
napedach i innych zastosowaniach w elektrowniach i technologii

procesowe;.

Witasciwosci:

Wiasciwosci:

e dobra odpornos¢ na chemikalia

¢ niewielkie pecznienie w rozpuszczalnikach
e szeroki zakres temperatur pracy

od -15 °C do +200 °C
e bardzo dobra odpornos$é¢ na dziatanie
agresywnych olejow

e znakomita odpornos¢ na dziatanie substanciji chemicznych

e bardzo dobra odpornos¢ w kontakcie z gorgcg woda i

parg wodng

¢ niewielkie odksztatcenie trwate po Sciskaniu
e szeroki zakres temperatur pracy od -15 °C do +200 °C
e bardzo dobra odpornosc¢ na paliwa biogenne i tradycyjne

e dobra odpornos¢ na dziatanie rozpuszczalnikdw
e dobre wtasciwosci mechaniczne

e wszechstronne zastosowanie

ASTM

Zakres temp.

D 1418 Twardosé
r
1SO1629 pracy
BF 750 75 Shore A czarna od - 15 °C do +200 °C | wysoka odpornos$¢ na media biogenne
HF 875 75 Shore A szzaorsvk;ra- od -15 °C do +200 °C | wysoka odpornosé na chemikalia
FKM
Vi 480 80 Shore A czarma od -15 °C do +200 °C wysoka odpornoso na chemikalia, bardzo dobra na
goraca wodeg i pare wodng

Vi 600 70 Shore A zielona od -15 °C do +200 °C podwyzszona odpornosé na chemikalia

\_ FEPM Vi 981 75 Shore A czarna od -10 °C do +200 °C | wysoka odpornosé¢ na chemikalia

Vi 600 charakteryzuje sie dobrg odpornoscig chemiczng
i z powodzeniem sprawdza sie w chemicznym przemysle
procesowym. Ponadto materiat ten moze by¢ dtugotrwale
eksploatowany w kontakcie z agresywnymi olejami.




Materiaty fluorowe

do najtrudniejszych zadan

Materiaty FEPM

Obszary zastosowania:

Rdzne zastosowania przemystowe
charakteryzujgce sie najostrzejszymi
wymaganiami.

Wiasciwosci:
¢ elastomer podstawowy: Viton®
Extreme-ETP lub Aflas®

e sieciowany nadtlenkiem

e zakres temperatur pracy: -10 °C
do +230 °C, w zaleznosci od typu

e bardzo dobra odpornosé na
dziatanie kwasow, tugow,
amoniaku, siarkowodoru lub
domieszek badz inhibitorow
korozji zawierajgcych aminy,
uszlachetnionych olejéw
silnikowych i przektadniowych,
ptynéw hamulcowych itp.

* bardzo wysoka odpornosé na
gorgcg wode i pare wodng
e dobra odpornos¢ na chemikalia

Materiaty FKM

Obszary zastosowania:
Rdznorodne, wysokie wymagania
w przemysle.

Wiasciwosci:
e clastomer podstawowy: kauczuk
fluorowy

e sieciowany bisfenolem lub
nadtlenkiem

e bardzo dobra odpornosé na
dziatanie medidw i réznego
rodzaju weglowodordéw (olejow,
ttuszczoéw, rozpuszczalnikdw)

e niska przepuszczalnos¢ gazu

e umiarkowana odpornos¢ na
dziatanie pary > +130 °C

e wysoka odpornos¢ na chemikalia

(&~ Materiaty zawierajgce fluor, przezna-
czone dla przemystu farmaceutycznego,
technologii zywnosciowych, medycznych
oraz biotechnologii opisano na str. 27.
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Materialty FVMQ/kau-
czuki fluorosilikonowe

Obszary zastosowania:
Procesy produkcyjne o szerokim
zakresie temperatur roboczych.

Wiasciwosci:
e clastomer podstawowy: kauczuk
fluorosilikonowy

e sieciowany przewaznie
nadtlenkiem

e w poréwnaniu do tradycyjnego
kauczuku silikonowego, znacznie
polepszona odpornos¢ na
oleje, paliwa i rozpuszczalniki,
szczegodlnie w kontakcie z
chlorowanymi weglowodorami
aromatycznymi oraz alkoholami,
benzyng, a takze mieszankami
alkoholi

e odpornosé na oleje aromatyczne
i naftenowe oraz szereg
rozpuszczalnikéw chlorowanych

ASTM
D 1418
1SO1629

FEPM

FKM

FVMQ

Materiat
COG

AF 100

Vi 981
BF 750

HF 875

LT 170
Vi110, S
Vi 370
Vi 399
Vi 400
Vi 455
Vi 465
Vi 500
Vi 563
Vi 564

Vi 569

Vi 576

Vi 580
Vi 590
Vi 600
Vi 650
Vi 670
Vi 675
Vi 700
Vi 890
Vi 965
Vi 970, G
Vi 975

Si 970, FL

Si 971, FL

75 Shore A

75 Shore A
75 Shore A

75 Shore A

70 Shore A
80 Shore A
70 Shore A
90 Shore A
65 Shore A
55 Shore A
67 Shore A
80 Shore A
70 Shore A
70 Shore A

80 Shore A

80 Shore A

80 Shore A
90 Shore A
70 Shore A
75 Shore A
80 Shore A
75 Shore A
90 Shore A
90 Shore A
65 Shore A
70 Shore A
75 Shore A

70 Shore A

70 Shore A

Czarna

Czarna
Czarna

szarobra-
zowa

czerwona
czarna
czarna
czarna
czarna
czarna
brazowa
czarna
czarna

Czarna

Czarna

Czarna

czarna
czarna
zielona
zielona
zielona

czerwona
zielona
czarna
czarna
zielona

Czarna

niebieska

niebieska

Zakres temp.
pracy

od -10°C do +230°C

od -10°C do +200°C
od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -40°C do +200°C
od -30°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +230°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C

od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C
od -15°C do +200°C

od -60°C do +200°C

od -60°C do +200°C

wysoka odpornos$é na chemikalia, media zawierajace H2S,
wysoka odpornos$é na goracg wodg i pare do +200°C

wysoka odpornosé na chemikalia

wysoka odpornosc na media biogenne
wysoka odpornos$é na chemikalia

bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach

dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach

odpowiedni do wulkanizacji ciggtej

odpowiedni do wulkanizacji ciggtej

zastosowanie do 230°C

dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 682 typ GB i
DIN EN 549

dla armatury wspotpracujgcej z tlenem, zastosowanie do
150°C/25 bar, dopuszczenie BAM

podwyzszona odpornosé na chemikalia

odpowiedni do wulkanizacji ciagtej

wysoka odpornosé na eksplozywng dekompresje

bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach i
odpornosé na chemikalia

bardzo dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach i
odpornos¢ na chemikalia )




Materiaty odporne na znaczne

obciazenia mechaniczne

Uszczelnienie elastomerowe musi w okreslonych zastoso-
waniach wytrzymac obcigzenia mechaniczne. Nie wszystkie
elastomery sg odpowiednie do pracy w takich warunkach.
W pierwszej kolejnosci nalezy okresli¢ skale mechanicznego
obcigzenia w danym zastosowaniu. Nalezy tez ustali¢, czy

Materiaty AU

Wiasciwosci/zalety:

Zastosowanie w
ekstremalnych
temperaturach

uszczelnienie pracuje sporadycznie, regularnie czy ciggle.
To kryterium jest tylko jednym z wielu. W razie watpliwosci
prosze zwrdcic sie do dziatu technicznego. Nasi inzyniero-
wie chetnie udzielg porady i wybiorg wspdinie z Panistwem
odpowiedni materiat.

Materiaty EU

Wiasciwosci/zalety:

Materiaty do eksploatacji w niskich temperaturach

Materiaty uszczelnienia stosowane w
niskich temperaturach musza spetnia¢
specjalne wymagania. Aby petni¢ swojg
funkcje, réwniez w takich warunkach
uszczelnienie musi zachowad niezbed-
ng elastycznos¢. W praktyce jednak
uzytkownik ma do czynienia z réznymi
opisami, co utrudnia poréwnanie ma-
teriatdéw réznych producentdw. Istnieje
szereg metod testowych, ktére stuzg

niskich temperaturach. Kazdy z testow
dostarcza z reguty rozbieznych wyni-
kow. Istotne jest, aby wybra¢ metode
testowg, ktdra dostarczy miarodajnych
informaciji o sprawnosci uszczelnienia.
Z tego powodu dane materiatowe udo-
stepniane przez firme COG odnosza
sie, o ile nie zaznaczono inaczej, do
parametru ,TR-10", charakteryzujgce-
go wiasciwosci niskotemperaturowe

peratura, w ktdrej elastomer zachowuje
10% swojej sprezystosci. W pewnych
zastosowaniach  niektére  materiaty
moga by¢ stosowane réwniez znacz-
nie ponizej tej wartosci, jednak zeby
uzyska¢ poréwnywalnos¢ i wysoka
miarodajnosc¢, informacje dostarczane
przez COG odnoszg sie do parametru
TR-10. Jest to wiarygodna informacja
dla uzytkownika.

e elastomer podstawowy: kauczuk poliuretanowy
e dobre wtasciwosci mechaniczne

e bardzo dobra odbojnos¢

e wysoka gazoszczelnosé

e dobra odpornos¢ na paliwa, rézne rodzaje
powszechnie stosowanych olejéw technicznych, a
zwilaszcza na oleje z duzg zawartoscig weglowodoréw
aromatycznych

e dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach

e znakomita odpornos¢ na dziatanie tlenu i ozonu

Materiat

Twardos¢é

A PU 50 75 Shore A czarna
PU 460 90 Shore A czarna
EU EU 90 90 Shore A czarna

elastomer podstawowy: kauczuk poliuretanowy
dobre wtasciwosci mechaniczne

bardzo dobra odbojnosé

wysoka gazoszczelnosé

dobra odpornosé na paliwa, rézne rodzaje
powszechnie stosowanych olejéw technicznych, a
zwlaszcza na oleje z duzg zawartoscig weglowodorow
aromatycznych

dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach
znakomita odpornos$¢ na dziatanie tlenu i ozonu

dobra odpornos¢ na hydrolize

Zakres temp.
pracy

od -30 °C do +125 °C
od -30 °C do +125 °C
0d -30 °C do +100 °C | odpornos¢ na hydrolize

&= W warunkach wiekszego obcigzenia mecha-
nicznego moga by¢ réwniez stosowane materiaty
PTFE. Szersze informacje na ten temat na str. 20.
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do okreslenia wtasciwosci materiatu w materiatu. Parametr TR-10 jest tem-

ASTM

Materiat Zakres temp.

pracy

D 1418 Twardosé
ISo1629 | COG

bardzo dobra odpornos¢ na gorgca wode i pare wodng, bardzo

EPDM AP 300 70 Shore A czarna od -50 °C do +140 °C - .
dobra odpornosé na starzenie sie
bardzo dobra odpornosé na chemikalia, znakomita odpornosé na
LT 170 70 Shore A czerwona | od -40 °C do +200 °C | starzenie sig, wyjatkowa elastyczno$¢ w niskich temperaturach
FKM (wartosé TR-10: -39,5 °C)

Vi 110, S 80 Shore A czarna 0d -30 °C do +200 °C | dobra odpornos¢ na chemikalia

w poréwnaniu do tradycyjnego kauczuku silikonowego bardzo dobra

Si970 FL 70 Shore A niebieska | od -60 °C do +200 °C ! ) )
odpornosé na substancje chemiczne

FVMQ
Si971,FL | 70Shore A | niebieska | od -60 °C do +200 °C ;" dzzrri‘gg::: Sdfbtsrf;nyccjgr;i%%:z“nfum silikonowego bardzo dobra
P 584, RF 70 Shore A czarna od -50 °C do +120 °C | dobra odpornos¢ na oleje i ttuszcze, dobre wtasciwosci mechaniczne
NBR P 700 70 Shore A czarna od -40 °C do +120 °C | dobra odpornos¢ na oleje i ttuszcze, dobre wtasciwosci mechaniczne
\_ P 780, RF 80 Shore A czarna od -40 °C do +120 °C | dobra odpornos¢ na oleje i ttuszcze, dobre wiasciwosci mechaniczne )

Materiaty do eksploatacji w wysokich temperaturach

Wszystkie wartosci dotyczace wytrzymatosci w gornym i dolnym zakresie temperatur, odnoszg sie do dtugotrwatej eksploataci.
W przypadku krétkotrwatego obcigzenia, czesto mozliwe jest uzyskanie znacznie wyzszych temperatur.

ASTM .
Materiat Twardosé | Barwa Zakres temp.

COG pracy

D 1418
1SO1629

bardzo dobra odpornos¢ na goraca wode, pare wodna i chemikalia,

FEPM AF 100 75 Shore A czarna od-10°Cdo+230°C  ~, . ) o
réwniez na siarkowodor i oleje

bardzo dobra odpornosé na chemikalia i starzenie sie, dobre

FKM Vi 564 70 Shore A czarna od -15 °C do +230 °C o .
wiasciwosci mechaniczne




Wielokrotnie sprawdzone Wszechstronne mozliwosci

w eksploatacji zastosowania

b (&~ Materiaty EPDM, EPM, silikon, NBR i HNBR
dZIQkI wytrzymalym materiatlom przeznaczone do stosowania w przemysle far-

maceutycznym, spozywczym, biotechnologii i
technologii medycznej znajduja sie na str. 26.

Materiaty EPDM Materiaty EPM Materiaty silikonowe Materiaty NBR Materiaty HNBR
Obszary zastosowania: ) ) Obsz?ry zasFosowama: ) Obszary za.stosowama: Obszary zastosowania: Materiaty o wszechstronnym Obszary zastosowania: Materiaty o wszechstronnym
Wszechstronne zastosowanie, m. in. w Materiaty o uniwersalnym zastosowaniu, Zastosowanie w procesach . 2 . . . - . .
X ) ] ) ) T i ) ] ) zastosowaniu w roznych branzach przemystowych, m. in. w zastosowaniu w roznych branzach przemystowych, m. in. w
przetworstwie spozywczym i wszedzie tam, doskonate réwniez do zastosowan w produkcyjnych o szerokim zakresie . i N . '
. . I . . . pneumnatyce i hydraulice lub w dystrybucji gazu. pneumatyce i hydraulice.
gdzie wymagana jest wysoka odpornosc na przetwdrstwie spozywczym. temperatur roboczych, np. w
dziatanie gorgcej wody i pary. przemysle spozywczym. L L.
Wiasciwosci/zalety: Wiasciwosci/zalety: Wiasciwosci/zalety:
Wiasciwosci/zalety: ¢ elastomer podstawowy: kauczuk Wiasciwosci/zalety: ¢ elastomer podstawowy: kauczuk  glastomer podstawowy: uwodorniony kauczuk
e elastomer podstawowy: kauczuk etylenowo-propylenowy * clastomer podstawowy: butadienowo-akronitrylowy butadienowo-akrylonitrylowy
etylenowo-propylenowo-dienowy e sieciowany nadtlenkiem kauczuk silikonowy * sieciowany siarka i sporadycznie nadtlenkiem e sieciowany nadtlenkiem
e sieciowany nadtlenkiem lub siarkg e dobra odpornos$¢ na media e sieciowany przewaznie e dobre wiasciwosci mechaniczne e wysoka odpornos¢ na oleje mineralne z dodatkami
* dobra odpornos¢ na media zawierajace zawierajgce wodg nadtlenkiem ¢ dobra odpornosé na oleje i ttuszcze e niska przepuszczalno$é gazu i pary
wodg e dobra odpornos¢ na kwasy i zasady e fizjologicznie obojetny e staba odporno$é na dziatanie pary wodnej e dobre wiasciwosci mechaniczne
e dobra odpornos¢ na media stosowane e dobra odpornosc na wiele mediow w ° ogramcz.one wtasciwosci « dobra odpornosé na dziatanie olejéw i thuszczéw
w procedurze CIP procedurze CIP mechaniczne
e dobra odpornos¢ na gorgca wodg i e znakomita odpornos¢ na goraca wode * niedostateczna odpornosc na
i i ia niektd i4 ASTM .
pare i pare dziatania niektérych mediow DS1418 Materiat e Zakres temp.
e bardzo dobra odpornos¢ na starzenie e umiarkowana odpornosé na roglinne i zawierajgcych kwasy 1SO1629 COG pracy
sie i dziatanie ozonu zwierzece oleje/tluszcze e niedostateczna odpornosé
e dobra elastycznos¢ w niskich e bardzo dobra odpornosé na podczas sterylizacji parowej HNBR HNER 600 70 Shore A ceama 0d-20°C do +150°C
temperaturach romieniowanie UV, starzenie sie i ozon (procedura SIP) HNBR 610 90 Shore A === 0d-20°C do +150°G
.p L L . P ) o ¢ P L, P 370 85 Shore A czarna od -20°C do +120°C
° um.|arkovvana.odpornoso na roslinne i e dobra elastycznos¢ w niskich ° bgrdzo dobra elastycznosc¢ w P 427 90 Shore A czama o0d -20°C do +120°C
zwierzece oleje/tluszcze temperaturach niskich temperaturach P 430 45 Shore A czarna od -20°C do +120°C
P 431,A 75 Shore A czarna od -10°C do +120°C
Materiat Zak t P 465 65 Shore A czarna od -20°C do +120°C  odpowiedni do wulkanizacji ciagtej
(a:oega Twardosé 2 r?:cemp. P 520 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | zgodny z zaleceniami KTW — D1 i D2
1SO1629 pracy P 549 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 549
AP 300 70 Shore A czarna od -50 °C do +140 °C | sieciowany nadtlenkiem P 550 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C | dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 682 i DIN EN 549
AP 301 70 Shore A fioletowa od -50 °C do +140 °C | sieciowany nadtlenkiem P 574 56 Shore A czama 0d -20°C do +120°C
AP 350 80 Shore A 450 °C do 4140 °C — dtlenki P 583 70 Shore A czarna od -25°C do +120°C
ore czarna od- o+ sieciowany nadtlenkiem P 584, RF 70 Shore A czarna od -50°C do +120°C | zastosowanie do -50°C
AP 370 70 Shore A czarma 0d-50°C do +140°C | sieciowany nadtlenkiem P 682 70 Shore A czama 0d -20°C do +120°C | dopuszczenie DVGW zgodnie z DIN EN 682
AP 380 80 Shore A czarna od -50 °C do +140 °C | sieciowany nadtlenkiem P 700 70 Shore A czarna od -40°C do +120°C | bardzo dobra elastyczno$é w niskich temperaturach
o AP 381 80 Shore A fioletowa od -50 °C do +140 °C | sieciowany nadtlenkiem NBR P 745 45 Shore A czarna od -20°C do +120°C
AP 500 80 Shore A czarma od -50 °C do +130 °C P 750 50 Shore A czarna 0d -20°C do +120°C
AP 540 70 Shore A czarna od -50 °C do +130 °C P 755 55 Shore A czarna od -20°C do +120°C
AP 545 45 Shore A czama od -45 °C do +140 °C P 760 60 Shore A czama 0d-25°C do +120°C
P 772 70 Shore A czarna od -25°C do +120°C
AP 550 50 Shore A czarna od -40 °C do +140 °C P 775 75 Shore A czarma od -25°C do +120°C
AP 560 60 Shore A czarna od -40 °C do +130 °C P 777 70 Shore A czarna od -20°C do +120°C
AP 580 80 Shore A czarna od -35 °C do +140 °C P 780 80 Shore A czarna od -25°C do +120°C
EPM EP 380 80 Shore A czarna od -35 °C do +180 °C | sieciowany nadtlenkiem, odpowiedni do wulkanizaciji ciagtej P 780, RF 80 Shore A czarna 0d -50°C do +120°C | bardzo dobra elastycznos$¢ w niskich temperaturach
Si 810, S 70 Shore A czarna od -55 °C do +200 °C | bardzo dobra elastycznosé w niskich temperaturach P 790 90 Shore A Czarna 0d -20°C do +120°C
Si 850, R 50 Shore A czerwona od -55 °C do +200 °C | bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach P 792 90 Shore A czarna 0d -20°C do +120°C
P 870 70 Shore A szara od -20°C do +120°C | sieciowany nadtlenkiem, bez plastyfikatoréw
Si 855, R 55 Shore A czerwona od -55 °C do +200 °C | bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach * — Y - pasty - i
Silikon (VMQ) 2 . c —~ — P 880 80 Shore A szara od -20°C do +120°C | sieciowany nadtlenkiem, bez plastyfikatoréw
Si 860, R 60 Shore A czerwona od -55 °C do +200 °C | bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach 9 P 990 90 Shore A czarna od -20°C do +120°C )
Si 861, R 60 Shore A czerwona od -55 °C do +200 °C | bardzo dobra elastyczno$é w niskich temperaturach
\_ Si 865, TR 50 Shore A przezroczysta = od -55°C do +200 °C | bardzo dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach Y,
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Materiaty odporne na eksplozywna dekompresje

Specjalisci do zadan specjalnych
Wielu producentéw i uzytkownikéw z branzy naftowo-gazowej czy tez budowy kompresoréw i wytwarzania sprezonego po- p j I I Z p j y
wietrza, boryka sie czesto z zawodnoscig uszczelnien elastomerowych, wystepujaca zwtaszcza przy spadku cisnien. Dotyczy
to przede wszystkim uszczelnien izolujgcych media gazowe gdy wysoka wartos¢ cisnienia gazu jest raptownie redukowana.
Proces taki powoduje uszkodzenie uszczelnienia elastomerowego, objawiajgce sie powstaniem pecherzykdw na powierzchni
lub peknie¢ materiatu. Zjawisko okreslamy terminem ,,eksplozywnej dekompresiji”. Firma COG oferuje az cztery przetestowane
materiaty, spetniajgce ostre wymagania stawiane uszczelnieniom stosowanym w przypadku eksplozywnej dekompresii.

Vi 890 (FKM)

Kauczuk fluorowy Vi 890 firmy COG z uwagi na specjalng
recepture jest odpowiedni do stosowania w kontakcie z
gazami, a w razie gwattownego spadku cisnienia nie traci
wiasciwosci uszczelniajgcych.

Vi 895 (FKM)

Kompozyt FKM Vi 895 oprdcz dobrej odpornosci na
eksplozywng dekompresije, wyrdznia sie takze bardzo dobrg
odpornoscig na niskie temperatury do -45 °C.

Materiat IIR
(kauczuk butylowy)

Materiat NR
(kauczuk naturalny)

Wiasciwosci: Obszary zastosowania: Obszary zastosowania:

Wiasciwosci: * spefnia norme NORSOK Standard M-710, GS PVV 142 Rézne zastosowania przemystowe, Mimo dostepnosci szeregu kauczukéw

e znakomita odpornos¢ chemiczna i termiczna 03/01, NACE TM 0297 i TM 0187 . . . o ‘- -

o R . L R Materlaiy CR m. in. aplikacje prézniowe. syntetycznych o réznych wiasci-
e zakres temperatur pracy: -15 °C do +200 °C e bardzo dobra odpornos¢ na niskie temperatury do -45 °C wosciach materiatowveh. kauczuk
e dobre wiasciwosci fizyczne e wysoka odpornos¢ chemiczna ob t . Wiasciwosci/zalety: tural iacl Ny Y ’t ost
e mozliwos¢ stosowania rowniez przy bardzo e odpornos$¢ na metanol, gorgcg wode, pare wodng i oleje sz.ary zaslosowania: asciwoscl/zalety: na L.Jra ny clagie wy orzys. ywany Jes

wysokich cisnieniach ¢ niewielkie odksztatcenie trwate po Sciskaniu Materiat o wszechstronnym * slastomer podstawowy: kaiczuk w niszowych zastosowaniach.
* dobra elastycznos$c¢ w niskich temperaturach zastosowaniu w réznych branzach butylowy
przemystowych. e bardzo niska przepuszczalnosc Wiasciwosci/zalety:

e elastomer podstawowy: kauczuk
naturalny

HNBR 895 (HNBR) gazy

Wiasciwosci/zalety: S8 iatani
Materiat HNBR 895 wyrdznia sie znakomitg odpornoscia asclwoscl/zalety * wysoka odpornos¢ na dziatanie
chemiczng, przede wszystkim w kontakcie z olejami i
paliwami. Ponadto kompozyt odznacza sie bardzo dobrg

Perlast® G92E (FFKM)

Zaawansowany technologicznie materiat Perlast® G92E
taczy wyjatkowa odpornosc¢ chemiczng kauczuku perflu-

e clastomer podstawowy: kauczuk
chloroprenowy

tlenu i ozonu

¢ dobre wtasciwosci elektryczne

e wysoka elastycznos¢

e znakomite wtasciwosci fizyczne

e cechy zblizone do wtasciwosci
NBR, jednak nieco mniejsza
odpornos¢ na kwasy, alkalia i
inne media

orowego ze znakomitg odpornoscig termiczna. Materiat ten
umozliwia zastosowanie wszedzie tam, gdzie na uszczel-
nienie dziata wysokie cisnienie i rownoczesnie agresywne

e bardzo dobra odpornosé na
zwierzece i roslinne oleje oraz
ttuszcze

odpornoscia na wysoka temperature i warunki pogodowe
oraz wysoka wytrzymatoscia mechaniczna.

media, np. w zaworach pracujgcych w gtebinach morskich, e nieodpowiedni do wspodtpracy z
olejami mineralnymi

Wiasciwosci:
¢ spetia norme NORSOK Standard M-710 i NACE TM 0187
e wysoka odpornos¢ chemiczna

pompach i w budowie kompresoréw.

e wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna Wiasciwosci:
e spetnia norme NORSOK Standard M-710 i NACE TM 0297
e zakres temperatur pracy od -15 °C do +260 °C ASTM
& NORSOK: Norma NORSOK M-710 zostata e bardzo dobra odporno$é chemiczna i termiczna D 1418 Materiat Twardosé Zakres temp.
opracowana przez norweski przemyst naftowy i * wyjatkowa odpormno$é na metanol, gorgca wode, pare i oleje 1SO01629 Hoe pracy
gazowy. Zawiera procedury testowania odporno- * wysoka odpornos$¢ chemiczna Ne 280 80 Shore A czarna od -30 °C do +120 °C
$ci uszczelnienia na eksplozywna dekompresje. * niewielkie odksztatcenie trwate po Sciskaniu Ne 460 70 Shore A czarna od -5°C do +120°C | zastosowanie do -5 °C
Ne 470 70 Shore A czarna od -40 °C do +120 °C
. S e . . N P . ) CR Ne 501 90 Shore A czarna od -30 °C do +120 °C
Wszystkie wymienione ponizej materiaty opracowano i przetestowano specjalnie z myslg o zastosowaniach, w ktérych wyste-
) ) Ne 560 60 Shore A czarna od -30 °C do +120 °C
puje eksplozywna dekompresja.
Ne 561 50 Shore A czarna od -30 °C do +120 °C
Ne 570 70 Shore A czarna od -30 °C do +120 °C
ASTM .
Materiat <& Zakres temp. IR BT 480 65 Shore A czama od -40 °C do +140 °C
D 1418 COG Twardosé rac
1SO1629 pracy K 545 45 Shore A czama | od-45°C do +100 °C
HNBR HNBR 895 89° IRHD czama | od -25 °C do +180 °C | przetestowano wg norm NORSOK Standard M-710 | NACE TM 0187 NR K 560 60 Shore A czama 0d -45 °C do +100 °C
FFKM Perlast G92E = 90 ShoreA | czarma | od -15°C do +260 °C | przetestowano wg norm NORSOK Standard M-710 i NACE TM 0297 K 570 65 Shore A czama 0d -45 °C do +100 °C
Vi 890 90 Shore A czarna | od-15°C do +200 °C | poddany specjalnym testom i wielokrotnie sprawdzony \_ K 850 45 Shore A czarna 0d -45 °C do +100 °C J
FKM :
. o E o o~ | Przetestowano wg norm NORSOK Standard M-710, GS PVV 142
L Vi 895 90° IRHD czarna od -45 °C do +225 °C 03/01, NACE TM 0297 i TM 0187
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Specijalisci do zadan

specjalnych

Materiat PTFE

PTFE jest skrétem od
politetrafluoroetylen. Mowa
tu o catkowicie fluorowanym
polimerze o wyjgtkowej lepko-
$ci materiatu nadtopionego, dzigki
czemu odpornos¢ termiczna PTFE jest
szczegdlnie wysoka. Nawet podczas
ekstremalnie dtugiej eksploatacji w tem-
peraturach siegajacych 260 °C, materiat
ten, po wielu tysigcach godzin spetnia
swojg funkcje. Odznacza sie on ponadto
niemal uniwersalng odpornoscia che-
miczna. PTFE nie sa w stanie uszkodzi¢
nawet tak agresywne kwasy jak woda
krolewska. Oproécz tego, politetraflu-
oroetylen wyréznia sie wieloma innymi
cechami, np. bardzo dobrg izolacja elek-
trycznag, bardzo dobrymi wiasciwosciami
antyadhezyjnymi, zdolnoscig do pracy
przy niedostatecznym smarowaniu oraz
niska przewodnoscig ciepina.

Te znakomite wiasciwosci sprawiaja,
ze PTFE firmy COG jest materialem
0 wszechstronnym zastosowaniu  w
réznych branzach. PTFE jest z powodze-
niem stosowany réwniez w przemysle

Oringi w ostonie FEP

Oringi w ostonie FEP posiadajg dwie
cechy: bardzo dobra odpornos¢ na
rézne media i réwnoczesnie dobrg
elastycznosé. Wynika to z dwukom-
ponentowej budowy oringéw. Oringi w
ostonie FEP posiadajg elastyczny rdzen
z kauczuku fluorowego (FKM) lub siliko-
nu (VMQ). Ostona elastycznego rdzenia
jest cienkoscienng, pozbawiong taczen
powtokg z FEP. Kombinacja doskonatej
odpornosci i dobrej elastycznosci
otwiera catkowicie nowe mozliwosci
zastosowania tych wielokomponento-
wych oringdw. Podczas gdy pierscien z
FKM lub silikonu zapewnia wymagang
elastycznos¢, powtoka z FEP izoluje
rdzert od chemicznych medidéw.

( )

(&~ Wszystkie oringi z ostonami
FEP i PFA moga na zyczenie otrzy-
mac¢ indywidualne oznaczenie w
formie biatego napisu na rdzeniu.
Szczegoty dostgpne po  ztozeniu

v

PFA - na najwyzsze
temperatury

Oprécz powtok z FEP firma COG ofe-
ruje réwniez powtoki z materiatu PFA,
czyli kopolimeru tetrafluoroetylenu i
perfluoropropylowinyloeteru. PFA, ktory
pod wzgledem odpornosci chemiczne;
i wiasciwosci zblizony jest do PTFE,
uzywa sie do powlekania silikonowych
oringdw w taki sam sposob, jak FEP.
Oringi z powtokg PFA moga pracowac
W wyzszej temperaturze niz oringi
w pfaszczu z FEP, réwnoczesnie nie
zmienia sie elastycznos¢ w niskich za-
kresach temperatury. W tabeli ponizej
widoczne sg zakresy temperatur pracy.

Ogdlnie dostepne sa oringi z ptasz-
czem FEP, posiadajgce rdzen z silikonu
lub kauczuku fluorowego (FKM) o
Srednicach przekroju od 1,5 do 19 mm.
Oringi z ostong FEP znajdujg rézne za-
stosowania w przemysle chemicznym,
farmaceutycznym i spozywczym.

4

Materiaty do zastosowan prézniowych

Niezaleznie od cidnienia otoczenia, w
przypadku kazdego materiatu dochodzi
do zjawiska odgazowania. Zjawisko to
nasila sie zazwyczaj przy spadku cisnienia
otoczenia, a najbardziej zaznacza sie w
prézni. Do zastosowania w technologii
prozniowej odpowiedni jest wiec materiat,

Materiat
COG

Twardosé

ktory ulega odgazowaniu w najmniejszym
stopniu. Materiat uszczelnienia przezna-
czony do wspomnianego zastosowania
musi  spemia¢ zatem szczegdlne wy-
magania. Uzytkownik ma do dyspozycji
szereg materiatdw przetestowanych w
warunkach rzeczywistych, ktdre przezna-

Zakres temp.
pracy

Vi 370 70 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C
Vi 400 65 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C
Vi 455 55 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C
FKM Vi 465 67 Shore A brazowa od -15 °C do +200 °C | odpowiedni do wulkanizacji ciagtej
Vi 500 80 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C | odpowiedni do wulkanizacji ciagtej
Vi 564 70 Shore A czarna od -15 °C do +230 °C | zastosowanie do +230 °C
\_ Vi 580 80 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C

czone sg do zastosowan prozniowych.
W przypadku oringéw o duzej Srednicy
wewnetrznej (od 1.400 mm) zaleca sie
metode wulkanizacji ciggtej (patrz str. 22).
W wyborze materiatu optymalnego dla
Panstwa potrzeb pomoga doswiadczeni
inzynierowie naszego dziatu technicznego.

Materiaty przeznaczone do wspotpracy z
mediami gazowymi/tlenem

Materiaty uszczelnien przeznaczone do
pracy w kontakcie z gazem i/lub tlenem
muszg spetnia¢ szczegdine wymaga-
nia. W niektorych zastosowaniach wy-
magane sg odpowiednie dopuszczenia

Materiaty NBR

Wiasciwosci/zalety:
e elastomer podstawowy: kauczuk

butadienowo-akronitrylowy

Materiaty FKM

Wiasciwosci/zalety:
e glastomer podstawowy: kauczuk fluorowy
e sieciowany bisfenolem

| certlyfikaty. : Prz.edstawicl)ne. ppniZej e sieciowany siarkg e bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie mediow
materiaty posiadajg co najmniej jedno

J e dobre wtasciwosci mechaniczne e odporny na wszelkiego rodzaju weglowodory

dopqslzgzenle ! ,IZOStany opracowane e dobra odpornosc¢ na oleje i (oleje, ttuszcze, rozpuszczalniki)
Specja n'e, Z myslg 6 omawlanym za- ttuszcze e niska przenikalno$¢ gazu
stosowaniu.

spozywczym, medycznym i farmaceu-

zapytania.
tycznym. ‘

e Materiat Zakres temp.

COG pracy

D 1418
1SO1629

ASTM

PTFE PT 950 95 Shore A biata od -200°C do +260°C | wysoka odpornos$c na chemikalia, szeroki zakres temp. pracy D 1418 Materiat Twardosé Zakres temp.
‘s - ; (< . COG pracy
FEP/EKM FEP 00-95 Shore A crama od -20 °C do 4204 °C wyspka odpornosc na chemikalia, duza wytrzymatosc terrlﬁlczna, 1ISO1629
otulina FEP jest przetestowana wg. USP Class VI do +121 °C. " DVGW DIN EN 682 o8
. opuszczenie w t ;
wysoka odporno$é na chemikalia, dobre wtasciwosci w wysokich —r Vi 569 80 Shore A czarna | od -15 °C do +200 °C doguszczenie DVGW wg DIN EN 549 P
FEP/VMQ FEP 85-90 Shore A | czerwona | od -60 °C do +204 °C | i niskich temperaturach, otulina FEP jest przetestowana wg. USP - . o - N -
Class VI do +121 °C. Vi 576 80 Shore A czarna | od -15 °C do +200 °C | armatury tlenowe, zastosowanie max. do 150 °C/25 bar, dopuszczenie BAM
PFA/FKM PFA 90-95 Shore A czarna od -20 °C do +260 °C | wysoka odpornosc na chemikalia, duza wytrzymatosé termiczna P 549 70 Shore A czarma | od -20 °C do +120 °C | dopuszczenie DVGW wg DIN EN 549
VTG PEA 85-90 Shore A | czerwona | od -60 °C do 4260 °C wysoka odpornosé na chemikalia, dobre wiasciwosci w wysokich NBR P 550 70 Shore A czarna | od -20 °C do +120 °C | dopuszczenie DVGW wg DIN EN 682 i DIN EN 549
i niskich temperaturach Y, P 682 70 Shore A czarna | od -20 °C do +120 °C | dopuszczenie DVGW wg DIN EN 682 )
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Wulkanizacja ciagta

najwyzsza precyzja rowniez
dla duzych srednic

COG moze wytwarzac precyzyjne oringi (zgodne
z norma ISO 3601) z wykorzystaniem specjalnego
procesu produkcyjnego, uzyskujgc dtugosci do
3.000 mm (po uzgodnieniu nawet wigksze), o
réznych srednicach przekroju wewnetrznego i z
materiatéw réznego typu. Powyzsza technologia,
umozliwigjgc  réwnomierne  wulkanizowanie,
pozwala na produkcje oringdw odpowiadaja-

Nie tylko oringi

Elementy formowe

Oproécz gtéwnej dziatalnosci, czyli produkcji oringdw,
firma COG wytwarza réwniez elementy ksztattowe.

cych precyzjg oringom 0 mniejszych wymiarach,
wytwarzanych tradycyjng metoda. Technologia ta
umozliwia dtugotrwate i skuteczne uszczelnianie
w rdéznych obszarach zastosowania, rowniez
w warunkach wysokiej prézni lub w przypadku
obecnosci medidw gazowych.

Zalety:
e bardzo waskie tolerancje wymiaréw

Wieloletnie doswiadczenie z elastomerowymi materiatami
uszczelnien jest tym samym wykorzystywane réwniez w
produkcji elementéw formowych. Oferujemy mozliwosé
produkcji elementéw obrotowo symetrycznych wedtug
rysunku klienta w seriach do ok. 1.000 sztuk, z niemal
wszystkich standardowych materiatéw. Wtasna produk-
cja form umozliwia niskokosztowe wytwarzanie réwniez
krétkich serii. Srednica moze wynosié maksymalnie 1.400
mm. Do wyrobdw formowych obrotowo symetrycznych

Wiecej
informacji uzyskacie
Panstwo na stronie

www.COG.de

lub kontaktujac sie
bezposrednio
Z nami.

zgodne z norma ISO 3601
e réwna srednica przekroju na catym
obwodzie oringu
e bardzo dobre wtasnosci powierzchni
e niskie koszty narzedzi w poréwnaniu z kosztami
tradycyjnych form
e dowolnos¢ srednicy wewnetrznej w
zakresie od 1.400 mm do 3.000 mm

zalicza sie: uszczelnienia ptaskie i rowkowe, uszczelnienia
profilowe, uszczelnienia ztgcz higienicznych (mleczarskie)
i Klamrowych (Clamp), kotnierzowe itp.

&= Oringi z wulkanizacji ciggtej zabudowy-
wane sg czesto w rowkach nie tylko kolistych
lecz takze o najrézniejszych innych ksztat-
tach, jak n.p. w widocznej powyzej komorze
prézniowej (Zrodto: EDIS Anlagenbau GmBH).

Prosimy o kontakt, abysmy mogli wspdlnie ustalic,
jakie elementy formowe jesteSmy w stanie dla Panstwa
wyprodukowad!

Obecnie metoda wulkanizacji ciagtej pozwala na produkcje oringéw o
nastepujacych srednicach przekroju i z nastepujacych materiatow:

3311:% Materiat Zakres temp.
Isote20 | COC pracy
Vi 465 67 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C
FKM Vi 500 80 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C | do wulkanizaciji ciagtej i zastosowan prézniowych
Vi 650 75 Shore A zielona od -15 °C do +200 °C | do wulkanizacji ciagtej
NBR P 465 65 Shore A czarna od -20 °C do +120 °C | do wulkanizaciji ciagtej
EPM EP 380 80 Shore A czarna od -35 °C do +180 °C | sieciowany nadtlenkiem, do wulkanizacji ciagtej

Srednice przekroju:
Materiaty FKM i EPM pozwalajg uzyskac srednice przekroju od 5 do 14 mm, natomiast NBR od 8 do 14 mm.

Perlast® jest zarejestrowanym znakiem towarowym Precision Polymer Engineering Ltd.
AFLAS® jest zarejestrowanym znakiem towarowym ASAHI GLASS Co. Ltd.
Viton® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Dupont Performance Elastomers
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Aby sprosta¢ szczegolnie ostrym wymaganiom w przemysle spo-
zywczym i farmaceutycznym firma COG opracowata serie produktéw
,HygienicSeal” — znak jakosci bezpieczenstwa. Materiaty serii
HygienicSeal posiadaja najwazniejsze dopuszczenia dla omawianego
zastosowania: FDA, USP Class VI i/lub 3-A Sanitary Standard, moga
by¢ uzywane w procedurach SIP i CIP, a takze w kontakcie z woda WFI.

Materiaty uszczelnien dla przemystu \

farmaceutycznego, spozywczego, technologii H\/gienicseal
\/

farmaceutycznych i medycznych

Wykorzystanie uszczelnien w instalacjach biotechnologicznych, technolo-
gii medycznych, przemysle farmaceutycznym i przetwdrstwa spozywcze-
go nalezy do najbardziej wymagajacych obszaréw zastosowania techniki
uszczelnieniowej. Uszczelnienia stosowane we wspomnianych branzach
muszg spetnia¢ szczegdlne wymagania, ktérym nie sg w stanie sprostac
tradycyjne materiaty, np. z powodu braku pozadanych dopuszczen.

Ogdlnie rzecz biorgc, wybdr wtasciwego materiatu do zastosowania w
przemysle spozywczym i farmaceutycznym oraz w pokrewnych branzach
jest powaznym wyzwaniem. Oprécz niezbednych certyfikatow nalezy
uwzglednic¢ rowniez inne czynniki. O skutecznym uszczelnianiu decyduje
wiele okolicznosci. Ogdlna odpornosc na dziatanie izolowanego medium,
wzajemne oddziatywania np. w procesach oczyszczania i sterylizacii,
zakres temperatury roboczej czy wiasciwosci mechaniczne, to tylko
przyktady parametréw, ktdore nalezy uwzglednic¢. Aby unikna¢ ryzyka,
zalecamy niezobowigzujgce konsultacje z inzynierami dziatu techniczne-
go. Dzieki dtugoletniemu doswiadczeniu i codziennemu rozwigzywaniu
problemdw zgtaszanych przez klientdw, potrafig oni dokonac wiasciwego
wyboru materiatu. Jezeli dostosowanie odpowiedniego materiatu nie jest
mozliwe od razu, nasi inzynierowie w razie potrzeby dokonajg szczegoto-
wych analiz lub udziela Panstwu obszernych porad dotyczacych testéw
materiatu.

Zawsze stuzymy fachowym doradztwem.
Skontaktujcie sie Panstwo z dziatem tech-
nicznym i skorzystajcie z naszego know-how!

. +49 (0)4101 50 02-26

e-mail: anwendungstechnik@cog.de

(&= W zwigzku z bezpieczeristwem zywnosci i odpo-
wiedzialnoscig za produkt coraz wieksze znaczenie
zyskuje ,hygienic design”. Szczegodtowe informacje na
ten temat zamieszczono na str. 30.

& Szersze informacje na temat doboru
wiasciwego materiatu znajduja sie na str. 4.
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Rosnace wymagania
produkcyjne

Wymagania stawiane uszczelnieniom ela-
stomerowym przez przemyst spozywczy i
farmaceutyczny sg coraz bardziej ztozone.
Z uwagi na ograniczenie lub nawet catko-
wite wykluczenie srodkéw konserwuja-
cych, zanieczyszczenia w rurociggach,
zaworach, pompach itp. wystepujace w
procesie produkcyjnym, nalezy usuwac
metodg CIP (cleaning in place) z uzyciem
stale ulepszanych srodkdéw czyszczacych
oraz metodg sterylizacji gorgca parg wod-
na (SIP = sterilisation in place). Réwnocze-
$nie — w ramach podnoszenia wydajnosci
— skroceniu ulegajg cykle produkcyjne, co
pocigga za sobg rowniez skrocenie pro-
cesu oczyszczania. Uzyskuje sie to dzieki
bardziej agresywnym srodkom CIP i/lub
podwyzszonej temperaturze w procesie
SIP. Jest to wprawdzie dobre rozwigzanie
dla produkcji, ale powazne wyzwanie dla
materiatu uszczelnienia.

Vi 780 (FKM)

Wysokojakosciowy kauczuk fluorowy HygienicSeal Vi 780 dopuszcza stoso-
wanie procedur SIP i CIP. Podatnos$¢ na pecznienie tego kauczuku fluorowego
jest na tyle niska, ze materiat moze by¢ stosowany w ciasnych rowkach mon-
tazowych ztgczy sterylnych, zgodnych ze standardem higienic design.
Wiasciwosci:

¢ odpowiedni do stosowania w ztgczach higienicznych (m. in. zgodnych

Z higienic design)

znakomita odpornos¢ podczas proceséw CIP/SIP

odporny na wode WFI

zakres temperatur pracy: -10 °C do +200 °C

odporny na dziatanie zwigzkdw aromatycznych

dopuszczenia FDA, USP Class VI, 3-A Sanitary Standards Class 1

AP 302 (EPDM)

Kauczuk EPDM HygienicSeal AP 302 zostat stworzony z myslg o zastosowaniu
w kontakcie z mediami ptynnymi i zawierajgcymi ttuszcz, charakteryzuje sie
rowniez szczegdlng odpornoscia na dziatanie srodkéw stosowanych w CIF/SIP.
Wiasciwosci:

e bardzo dobra odpornos¢ na zabiegi CIP/SIP

e testowany w kontakcie z wodg WFI

e zakres temperatur pracy: -40 °C do +150 °C

¢ odksztatcenie trwate po Sciskaniu 15%

* zgodnos¢ z normami FDA, USP Class VI - 121 °C i 3-A Sanitary Standard

Vi 602 (FEPM)

Materiat FEPM HygienicSeal Vi 602 ujawnia swoje zalety w kontakcie z ttusz-
czami zwierzecymi i roslinnymi (zawarto$¢ ttuszczu = 30%), jak np. smietana,
oleje, masci lub emulsje; jest réwniez odporny na zwigzki aromatyczne i olejki
eteryczne.

Wiasciwosci:

¢ bardzo dobra odpornos¢ na zabiegi CIP/SIP

e zakres temperatur pracy: -10 °C do +230 °C

e odpornos¢ na dziatanie zwigzkdw aromatycznych

e dopuszczenie FDA i USP Class VI

e testowany w kontakcie z wodg WFI

ASTM .
M(a:tggal Twardosé | Barwa AL

pracy

D 1418
1ISO1629

Woda odsolona i woda WFI
Woda WFI (water-for-Injection ) jest jej
najczystszg, catkowicie zdemineralizowang
postacig. Woda taka nadwyreza i uszkadza

materiaty, pobierajgc z nich substancje
mineralne. WFI potrafi na przyktad w
krotkim czasie spowodowac porowatosé
betonu, czynigc go bezuzytecznym. Woda
odsolona — wstepna faza WFI — réwniez jest
stosowana w procesie produkcyjnym, jest
jednak mniej agresywna niz woda do iniek-
cji. Obie substancje w ogromnym stopniu
nadwyrezajg elastomery i tylko niektore
materiaty uszczelnieniowe sg odporne na
ich dtugotrwate dziatanie oraz posiadajg
dopuszczenia FDA i USP Class VI.

AP 318 i AP 372 - wiele
dopuszczen jednoczesnie

Oba wysokojakosciowe materiaty EPDM posiadajg
liczne dopuszczenia; umozliwiajg wszechstronne

zastosowanie, gdy mamy do czynienia z rézno-
rodnymi wymaganiami.

AP 302 70 Shore A czarna od -40 °C do +150 °C | FDA, USP Class VI do +121 °C

KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, FDA, USP Class VI do +70 °C,

EPDM AP 318 70 Shore A czarna od -35 °C do +140 °C NSF/ANSI|, WRAS, 3-A Sanitary

AP 372 70 Shore A czamna | od-40°C do +140°C | FDA, KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, ONORM, ACS, WRAS, NSF/ANSI
FEPM Vi 602 75 Shore A czarna od -10°C do +230 °C | FDA, USP Class VI do +121 °C
FKM Vi 780 80 Shore A czarna od -15 °C do +200 °C | FDA, USP Class VI, 3-A Sanitary Standards Class 1




Wyprébowane
rozwigzania

Materiaty EPDM

Obszar zastosowania:

Materiaty EPM

Obszar zastosowania:

Materiaty fluorowe

do zadan specjalnych

&~ Materiaty fluorowe do zastosowan prze-
mystowych przedstawiono na str. 12.

&= W przemysle spozywczym, medycznym
i farmaceutycznym moga by¢ stosowane
réwniez specjalne rozwigzania, takie jak
uszczelnienia z PTFE oraz oringi w otulinach
FEP i PFA. Szersze informacje na ten temat
znajduja sie na str. 20.

Materiaty silikonowe

Obszar zastosowania:

zastosowanie przede wszystkim w
przemysle spozywczym i farmaceu-
tycznym.

materiat o uniwersalnym zastoso-
waniu, réwniez bardzo dogodne
mozliwosci zastosowania w

zastosowanie w przemysle spozyw-
czym w procesach produkcyjnych o
duzym zakresie temperatur roboczych.

Materiaty FEPM

Obszar zastosowania:

zastosowanie w przypadku najostrzejszych wymagan

w przemysle spozywczym i farmaceutycznym.

Wiasciwosci/zalety:
e clastomer podstawowy: Viton® Extreme-ETP

Wiasciwosci/zalety:

dobra odpornos¢ na media wodne
dobra odpornos¢ na wiele srodkéw
stosowanych w CIP

dobra odpornos$¢ na gorgcag wode

i pare

bardzo dobra odpornos¢ na
starzenie sig i ozon

dobra elastycznos¢ w niskich

przetworstwie spozywczym.

Wiasciwosci/zalety:

dobra odpornos$¢ na media wodne
dobra odpornos¢ na dziatanie
kwasow i alkaliow

dobra odpornosé¢ na wiele srodkdéw
stosowanych w CIP

znakomita odpornos$¢ na dziatanie
goracej wody i pary

Wiasciwosci/zalety:
e fizjologicznie obojetne

umiarkowane wtasciwosci
mechaniczne

staba odpornos¢ w niektérych
kwasnych srodowiskach
staba odpornos¢ na media
stosowane w zabiegach SIP

e sieciowany nadtlenkiem

e w niektérych zakresach poréwnywalne z FFKM,
jednak znacznie tanszy

e zakres temperatur pracy: -10 °C do +230 °C

e doskonata odpornos¢ na zabiegi CIP/SIP

e dobra odpornos¢ na olejki eteryczne, substancije
zawierajgce ttuszcze i oleje oraz zwigzki aromatyczne

Materiat

temperaturach e umiarkowana odpornosc¢ na
e umiarkowana odpornosé na roslinne rodlinne i zwierzece oleje oraz
i zwierzece oleje oraz ttuszcze ttuszcze
e bardzo dobra odpornos¢ na
dziatanie promieniowania UV,
. starzenie sig i ozon
Matel’laiy NBR e dobra elastycznos¢ w niskich

Obszar zastosowania: temperaturach

zastosowanie w przemysle spozyw-
czym, szczegdlnie migsnym.

Wiasciwosci/zalety:

e dobre wtasciwosci mechaniczne

e dobra odpornosé na dziatanie olejéw
i ttuszczow

e zastosowanie w przetworstwie
miesnym

e umiarkowana odpornosc na rézne

Materiaty HNBR

Obszar zastosowania:
zastosowanie w przemysle spozyw-
czym w procesach produkcyjnych o
duzym zakresie temperatur roboczych.

Wiasciwosci/zalety:

e dobre wtasciwosci mechaniczne

e mozliwosc¢ sterylizacji parowe;j (SIP)

e umiarkowana odpornosc¢ na niektére
Srodki stosowane w procedurze CIP

Srodki stosowane w procedurze CIP
e nieodpowiednie do sterylizacji
parowej (SIP)

(&~ Materialy EPDM, EPM, silikon, NBR
i HNBR przeznaczone do zastosowan
przemystowych omowiono na str. 161 17.
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Materiaty FKM

Obszar zastosowania:
zastosowanie w przypadku rygorystycznych wymagan
w przemysle spozywczym i farmaceutycznym.

Wiasciwosci/zalety:

e elastomer podstawowy: kauczuk fluorowy

e sieciowany bisfenolem

e bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie mediow i roznego
rodzaju weglowodoréw (oleje, ttuszcze, rozpuszczalniki)

e wysoka gazoszczelnosé

¢ niska odpornos¢ na zasadowe substancije stosowane w CIP
e umiarkowana odpornos¢ na dziatanie pary > 130 °C

Zakres temp.

Twardosé
Isote29 | COC pracy
AP 302 70 Shore A czarna od -40 do +150°C FDA, USP Class VI do +121°C, certyfikat CIP
AP 310 70 Shore A czarna od -50 do +140°C FDA
AP 312 70 Shore A czarna od -50 do +140°C FDA
AP 313 70 Shore A biata od -40 do +140°C FDA, USP Class VI
AP 315 70 Shore A czarna od -40 do +140°C FDA, USP Class VI, 3-A-Sanitary
EPDM AP 318 70 Shore A czarna od -35 do +140°C g%sgrigsa,\sé;\:”v\fngsV(\SI\ZJZ)ORKAW:C?;‘ PINENESIT
AP 320 80 Shore A czarna od -50 do +140°C FDA
AP 332 70 Shore A czarna od -50 do +140°C FDA, KTW
AP 352 50 Shore A czarna od -40 do +140°C FDA
o FDA, KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, ONORM, ACS,
AP 372 70 Shore A czarna od -40 do +140°C WRAS, NSF/ANSI
EPM EP 390 80 Shore A czarna od -40 do +150°C FDA
Si 50 50 Shore A niebieska od -55 do +200°C FDA, BfR
Si 820 70 Shore A czarna od -55 do +200°C FDA, BfR
Si 840 65 Shore A niebieska od -55 do +200°C FDA, BfR
vMaQ Si851, R 50 Shore A czerwona od -55 do +200°C FDA, BfR
Si 870 75 Shore A niebieska od -55 do +200°C FDA, BfR
Si 966, B 65 Shore A niebieska od -55 do +200°C FDA, BfR
Si973,R 70 Shore A czerwona od -55 do +200°C FDA, BfR
Si976, R 75 Shore A czerwona od -55 do +200°C FDA, BfR
NER P 581 70 Shore A czarna od -20 do +120°C FDA, 3-A Sanitary
P 582 70 Shore A czarna od -20 do +120°C FDA, KTW, W270, DIN EN 549, WRAS, NSF/ANSI
HNBR HNBR 410 70 Shore A czarna od -20 do +150°C FDA
HNBR 420 90 Shore A czarna od -20 do +150°C FDA
FEPM Vi 602 75 Shore A czarma od -10 do +230 °C ErDZAe'teUSf’OPWZfSSZ z’;g; §]1V:/CF;I’ certyfikat CIP,
Vi 665 75 Shore A niebieska od -15 do +200 °C FDA
3 FiM vio71,w 75 Shore A ”a;‘ij;fy'”y 0d-20do +200°C | FDA, USP Class VI, 3-A Sanitary )
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Materiaty przeznaczone do
kontaktu z woda pitna

Materiaty posiadajace dopuszczenia

do wody pitnej

Zalecenia KTW Federalnego Instytutu
Oceny Ryzyka (BfR, dawniej BgVV)
sg niemieckimi regulacjami odnosnie
wody pitnej. Produkty, ktére beda
miaty stycznos¢ z woda pitng, musza
odpowiada¢ tym wytycznym i sg pod-
dawane testom stwierdzajgcym rézne
wiasciwosci — miedzy innymi wptyw

Oprocz zalecen KTW istniejg specjal-
ne wymogi Niemieckiego Zrzeszenia
Branzy Gazowniczej i Wodociagowej
(DVGW)  dotyczace elastomerow
w kontakcie z wodg pitng — arkusz
roboczy W270. Wynika z nich, ze
materiat majgcy stycznos¢ z wodg
pitng nie moze sprzyjaé rozwojowi

W innych krajach obowigzujg cze-
sto odmienne regulacje, jak np.
dopuszczenia WRAS lub WRC w
Wielkiej Brytanii, zezwolenie ACS
we Francji itp. Niekiedy dopusz-
czenia dla wody pitnej specyficz-
ne dla danego kraju honorowane
sg rowniez w innych krajach.

Uszczelnienia mleczarskie |
uszczelnienia klamrowe Clamp

Uszczelnienia mleczarskie stosowane w réznych branzach
przemystowych muszg spetniaé rygorystyczne wymogi. W
normie DIN 11815 ,Armatura dla przemystéw spozywczego,
chemicznego i farmaceutycznego; ztgcza gwintowane ze
stali nierdzewnej” okreslono wymiary, wykonanie i materiaty
ztgczy higienicznych (okreslanych réwniez terminem ,ztacza
mleczarskie”). W przeciwienstwie do innych ztaczy gwinto-
wanych w zigczach higienicznych, jako uszczelnienia nie
stosuje sie oringu, lecz pierscien uszczelniajgcy o ksztafcie G.

Firma COG oferuje uszczelnienia dla ztacz mleczarskich
zgodnych z DIN 11851 z nastepujacych materiatéw:

EPDM: AP 310, AP 320, AP 302
EPM: EP 390

FKM: Vi 665

HNBR: HNBR 410 und 420

VMQ: Si 50, Si 820, Si 840, Si 870
FFKM: Perlast® G75S

FEPM: Vi 602

Wszystkie materiaty posiadaja dopuszczenie FDA lub BfR!

produktu na jakos¢ wody, uwalnianie mikroorganizmaow.
sie sktadnikdw czy koniecznosdé
dezynfekgiji.

ASTM

Szczegotowych informacji na ten
temat udzieli Paristwu nasz dziat

techniczny.

Materiat 22 Zakres temp.
D 1418 COG Twardos¢ | Barwa pracy P
1SO1629
o FDA, USP Class VI, KTW, W 270 + W534, DIN EN 681-1,
AP 318 70 Shore A czarna od -35 do +140 °C 3-A Sanitary, NSFANSI, WRAS, ACS
EPDM AP 332 70 Shore A czarna od -50 do +140 °C FDA, KTW
o FDA, KTW, W270 + W534, DIN EN 681-1, ONORM, ACS,
AP 372 70 Shore A czarna od -40 do +140 °C WRAS, NSF/ANSI
P 480 70 Shore A szara od-20do+120°C | KTW
NBR P 520 70 Shore A czarna od -20 do +120 °C KTW
\_ P 582 70 Shore A czarna od -20 do +120 °C KTW, DIN EN 549, NSF/ANSI, FDA, WRAS, W 270
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Standardowo produkowane sa nastepujace wymiary:

Srednica nominalna DN 15 | 20 | 25 82 | 40 | 50 | 66 | 80 | 100 | 125 | 150
Srednica wewnetrzna 18 | 23 | 30 | 36 | 42 54 | 71 | 8 | 104 130 | 155
Srednica zewnetrzna 26 | 33 40 | 46 | 52 | 64 | 81 | 95 | 114 | 142 167

Twardos¢ , 45 45 5 5 5 5 5 5 6 7 7

Uszczelnienie _ _ o
Firma COG oferuje uszczelnienia dla ztacz klamrowych
dla ZIQCZV klam- zgodnych z DIN 32676 z nastepujacych materiatow:
rowych C|amp e EPDM: AP 310, AP 320, AP 302
e EPM: EP 390
e FKM: Vi 665

Norma DIN 32676 ,Armatura
dla przemystéw spozywczego,
chemicznego i farmaceutycz-

nego — ztacza zaciskowe do rur ze

stali nierdzewnej — wykonanie przeznaczone do spawania
doczotowego” opisuje tzw. ,potaczenia klamrowe”. Wpraw- Wszystkie materiaty posiadaja dopuszczenie FDA lub BfR!
dzie zwrot ten nie jest znormalizowany, ale rozpowszechnit

sie w praktyce.

e HNBR: HNBR 410 und 420

* VMQ: Si 50, Si 820, Si 840, Si 870
e FFKM: Perlast® G75S

* FEPM: Vi 602
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Hygienic Design

Oprdécz ztacz mleczarskich i ztgczy klamrowych Clamp w
branzy spozywczej i farmaceutycznej coraz bardziej rozpo-
wszechnia sie inny trend. W zwigzku z bezpieczeristwem
zywnosci i odpowiedzialnoscig za produkt, coraz wieksze
znaczenie zyskuje tzw. ,hygienic design”. Maszyny, instala-
cje i komponenty majgce stycznosc¢ z zywnoscig powinny
by¢ konstruowane i budowane zgodnie z zasada ,hygienic
design”.

LHygienic design” to tworzenie instalacji produkcyjnych,
komponentéw i podzespotéw w sposdb utatwiajgcy czysz-
czenie. Podczas prac projektowych uwzglednia sie koniecz-
nosc¢ oczyszczania, wykluczajgc wszelkie miejsca, w ktérych
mogtyby nagromadzi¢ sie zabrudzenia trudne do usuniecia
podczas zabiegdw czyszczenia (np. CIP lub SIP) i stanowigce
zagrozenie dla produktu (np. artykutu spozywczego). Warun-
kiem skutecznego i niezawodnego utrzymania w czystosci
linii produkcyjnych jest obecnos¢ tatwych do czyszczenia
komponentow. ,Hygienic design” jest zatem elementem
istotnie wptywajacym na zabezpieczenie jakosci produktow
spozywczych, ktéry zyskuje coraz wieksze znaczenie.

Sterylne zfacza gwintowane

Norma DIN 11864 ,Armatura ze stali nierdzewnej do zasto-
sowan spozywczych i chemicznych” obejmuje trzy czesci:
1. Sterylne ztgcza gwintowane
2. Sterylne ztgcza kotnierzowe
3. Sterylne ztgcza zaciskowe

Wspomniana norma zawiera okreslenie ,sterylnos¢” bedace
wskazdwka, ze opisane w niej materiaty moga by¢ stosowa-
ne nie tylko w branzy spozywczej, lecz rowniez w farmacji.
Mowa tutaj o materiatach najwyzszej jakosci. Pojecie ,ma-
teriat” uzyte w tej normie odnosi sie wytgcznie do stali szla-
chetnej, a nie do elastomerdw! Ponadto w zakresie ,higienic
design” znaczenie ma réwniez norma DIN 11853 ,Zlgcza
higieniczne”. Uszczelnienia zalecane do uzycia zgodnie z
nowoczesnymi zasadami ,higienic design” to przede wszyst-
kim oringi. W ponizszej tabeli przedstawiono powszechnie
stosowane oringi w zaleznosci od Srednic nominalnych rur
dla norm DIN 11853 oraz DIN 11864. Nasz dziat techniczny
w razie potrzeby udostepni Panstwu dwie dodatkowe tabele
oringéw rzadziej wykorzystywanych.

Srednice nominalne rur dla norm DIN 11853 i DIN 11864

Srednica nominalna DN* 5 20 25 | 32

Srednica wewnetrzna 18 | 22 | 28 | 34

Srednica przekroju 5 3535 35 5

* obowigzuje dla rur zgodnych z DIN 11866 szereg A
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Ustugi niestandardowe.
Na specjalne zyczenie.

EXPRESS

SERVICE produkcji wysokojakosciowych oringdw, w ciggu 5 do 7 dni roboczych*. Zlece-
nia ekspresowe wykonuije sie na ,pasie szybkiego ruchu” w osobnym procesie
produkecyjnym a towar ekspediowany jest w mozliwie krétkim czasie.

Oprdécz szerokiego asortymentu produktéw uszczelnieniowych COG oferuje bogaty asortyment
ustug dodatkowych. Zostaty one tutaj wymienione tylko w punktach. Szczegdtowych informagcii
udzieli zespdt firmy COG.

e barwne oznaczenia oringéw (punkty) Wiecej
informacji uzyskacie
Panstwo na stronie

e opakowania wewnetrzne i jednostkowe

° mycie w dejonizowanej wodzie

e gtebokie oczyszczanie (usuwanie substancji zaktdcajacych naktadanie lakieru)
e automatyczna optyczna stuprocentowa kontrola wymiaréw (AD < 80 mm) lub kontaktujac sie
¢ specjalne etykiety — réwniez z kodem kreskowym klienta bezposrednio

e integracja z systemem elektronicznej wymiany danych (EDI — Electronic Data Interchange) Z nami.

e deklaracja jakosci wg EN 10204 — 2.1

e atest wg EN 10204 - 2.2

e Swiadectwo odbioru wg EN 10204 — 3.1

e raport z testu wzorca zgodny z wymogami VGA

e certyfikat producenta M zgodny z DIN 55350 czes¢ 18

e Swiadectwo pochodzenia Izby Przemystowo-Handlowej (IHK) na potrzeby eksportu
e jwiele innych

www.COG.de

Produkcja ekspresowa

Gdy czas nagli. A
zlecenie, jeden

Jezeli towar nie jest dostepny i klient nie moze pozwoli¢ sobie na oczekiwanie, termin dostawy,
firma COG zapewnia produkcje ekspresowa. Ta specjalna ustuga polega na QT Coplata:

ryczattowo

250,-€

plus VAT

Gwarancja terminu:
Czas dostawy dla produkcji ekspresowej w firmie COG  Jezeli potwierdzony termin do-
stawy ekspresowej nie zostanie
( ) dotrzymany, klient ponosi tylko
koszty towaru.

Czas dostawy
Typ Materiat Twardo$é Barwa Uwagi w dniach
Do godz. 10~ Po godz. 10

AP 310 EPDM 70Shore A | czama | dopuszczenie FDA, 5 6
sieciowany nadtlenkiem

Minimum formalnosci:

Klient optaca tylko standardowy
koszt towaru powigkszony o
ryczattowy dodatek za ekspres

Vi 981 FEPM 75 Shore A czama | Z1akomita odpormosc 6 7
na chemikalia

Vi 500 FKM 80 Shore A czarna 6 7
Vi 564 FKM 70 Shore A czarna 6 7 W.WIySOKOéC.i 25(.) €. W usfudze
Vi 665 FKM 75 Shore A niebieska | dopuszczenie FDA 6 7 ie| nle,O,bOWIQZ}”.a r.m.n‘malna
HNBR 610 HNBR 90 Shore A czarna 5 6 wartos’c,: pOZyICJI .l mlnlmalna
P 583 NBR 70 Shore A czarna 5 6 IS oG il
\_ Si820 VMQ 70 Shore A czerwona | dopuszczenie BfR i FDA 5 6 )

* W szczegolnych przypadkach, takich jak urlop zaktadowy lub urlop specjalny badz inne zdarzenia w zaktadzie, faktyczne dni robocze
moga nie pokrywac sie z ustawowymi dniami roboczymi. Doktadne informacje na ten temat uzyskacie Panstwo w dziale sprzedazy.
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C. Otto Gehrckens GmbH & Co. KG
Dichtungstechnik « Seal Technology
Gehrstlicken 9 e 25421 Pinneberg ¢ Niemcy
& +49 (0)4101 50 02-0

& +49 (0)4101 50 02-83

www.cog.de ¢ info@cog.de

Przedstawicielstwo w Polsce:

ul. Krolowej Jadwigi 181 @ 30-218 Krakdw e Polska
\ +48 (0) 12 378 3165

& +48 (0) 12 378 3166

Tel.kom.: +48 (0) 692 375 078

E-mail: p.czachor@cog.de
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